SRR T

SSOLC

UPPER & LOWER FAIRING
Instructions

I

AU CENTRE YAMAN([{)

3845, est, Ste - Catherine, Mil. 527.2487

R i T T e B I T T T ST ik L i e T S e N e S S
O T e SR TS T T e e ]
R TR A T T e T e e I R T T T L T R S L T e T e e L T R e e S



INSET 4 Dial.

INSET 1

3845, est. Ste-Catherina. Mtl. 527.2407 | 00—

i S S s S

AU CENTRE YAMAN([() |.=5"" B




Y ﬂ IP 350LC
UPPER AND LO FAIRING
PARTS LIST

#

R[] 350.C UPPER AND LOWER FAIRING
FITTING INSTRUCTIONS

UPPER FAIRING

(1

(4
(3)

(6)

(7)

(8]

(9)

Read fitting instructions. Check and identify all parts.

RD 350 LC only, disconnect and remove horns. Remove plastic trim
from horn hracket,

Remove top fork yoke bolts and discard nuts. Fit fairing support bracket
(6) using existing bolts and spring washers. See dia.1and inset 1, ‘Finger’

tighten only.
Fit split grommets (8) around indicator stemns. See dia.1.

RD 350LC only, remove blind grommets (3) from side panels (2). Fit
captive nuts {10 to side panels around pre-drilled holes (3 per panel).
Seeinsel 5.

Position and secure side panels (2) using top fork clamps (11) plastic
washers (12} and self tapping screws (13). See dia.2. and inset 2. Do not
tighten. RD 350LC only, pull horn wires through horn bracket apertures,
fit horns and reconnect wires.

Position fair'rng in split grommets and locate on support bracket with
plastic nuts and bolts provided, {(14and 15) locate central bolt first, see
dia.1. and inset 3. Then locate and secure the two side fixings, see inset 4,
Do not tighten.

Fit sice panels to fairing using plastic washers (12) and self tapping screws
{13). Do not tighten. See inset 5,

Adjust position of fairing if necessary then tighten all fittings. Firsttighten
top fork yoke bolts, then the three plastic nuts and bolts, finally tighten
all side panel fixings.
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LOWER FAIRING

(1)

(2)

(3

{4)

Push nylon spacers {22) into rubber grommets (23) already fitted to the
lower fairing.

Fit one ‘L’ clamp assembly (see inset 6) on each frame down-tube just
below the radiator. Fit the third assembly just forward of the side stand
and the fourth assembly in a similar position but to the rear of the
strengthening collar on the opposite frame tube. Parts 17, 18, 19, 20 and
21, It is advisable at this point to tighten all assemblies to pre-iorm the
clamps around frame tugzs‘ Ensure that in each case the bolt and plain
washer are held firmly in place by the push-on fix washer (21) and that
the bolt head is properly captivated within the channel on the
‘U clamp.

Position lower fairing onto ‘U’ clamp assemblies. It may be necessary
to slide the "U’ clamp assemblies up or down the frame tubes to achieve
proper alignment. Secure using parts 20 and 24. ‘Finger’ tighten only.
See dia.3 and inset 6.

Adjust position of lower fairing if necessary and ensure that there is
suitable working clearance on side stand spring and exhaust system.
Tighten all fittings.

ltem No.
No. Off
i 1
2 2
3 1
4 1
5 1
6 1
Fi 1
8 2
g 2
10 6
1 2
12 8
13 8
14 7
15 [
16 1
17 4
18 4
19 4
20 a8
A 4
22 4
23 4
24 4

Drescription

Upper fairing.

Side panel (left and
right hand).

Console (fitted).

Screen (fitted).

Edge trim,

Fairing support bracket.
bmm Captive nut.

Split grommet 45mmx
TImm.

Blind grommet 43mmx
Fmm.

Captive nut.

Top fork clamp (captive
nut fitted).

Plastic cup washer.
Self tapping screw.

emmx20mm plastic bolts
(4 fitted).

6mm Plastic nuts (4
fitted).

Lower fairing.

emmxTImmx530mm Hex.
bolt.

‘U’ clamps.

eémmx22mm Lg. spacer.
6mmx19mm washer.
&6mm push-on fix washer.

6mmx10mm Lg. nylon
spacer.

Rubber grommet (fitted).
6mmi Dome nut.

manufactureéer

reserve the right to

alter the specification without

notice.
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INSTRUCTIONS DE MONTAGE POR LE CAREMAGE RD 250 LC ET LE CAREMAGE BD 350 LC

PARTIE SUPERIEURE :

(1} Lire attentivement las instructions de mon—
tage, Vérifiew et identifier touies les plices.

{2) DEbrancher =+ dfmonter les deux avertisssurs
pour la RD3IS0LC senlesent.

(3] Démonter les boulons du t& supBrieur de four-
che avant et enlever les @crous. Monter la patte da
fixation &= carémage (6] au moven des Bcrous existants
Bt S8 1a sondelle £lastique. Voir vue 1 et encadrs 15
Sermer * 3 1a main ". Ajumter I'Scrou prisonnier de
Gmm [7) 2 1a Sizarion centrale sur le patte da fiwa=
Tion 2o carSsase | wvoir voe 1 ),

W4} Fizer les boulons de séparation (B) autour
== tises @"indicateurs de direction. Veir wue 1.

IS0 Pour la RD3ISOLC uniquement, dfmonter les
Socloss Borcnes (%) des carters lat&raux (2) . Monter
ies &crous priscnniers (10) sur les carters lat&raux
SmEser des trous pré-percés (3 par carter). Voir en-
cadnl 5.

{6) Installer et fixer les cartars lacéraux (2)
24 moyen des demi-colliers (11), des rondelles plag=
tigues de sfparation (12) et des vis {13). Voir wvue 2
2t encadré 2. Ne pas serrer,

Pour la RD3S50LC seulement, pagser les filg
de connection de l'avertisseur au travers des trous
de support de 1*avertisseur, fixer les avertisseurs
et recontacter les fils,

(7) Placer le carSnage sue les boulons ge sépa=
ration et 1l'ajuster sur la patte de fixation au moyen
des @crous plastigue et des boulons fournis (14 & 15},
placer au centre, boulons en premier, wvoir wvue 1 en-
cadcé 3. Puis placer et ajuster les deux fixations
de cotd, voir encadrs 4., Ne Pag Berrer.

(8] Ajuster les carters latéraux au carfnage au
moyen des rondelles de plastigue (12) et des vigs (13},
ke pas serrer. Voir encadr€ 5.

(3) Ajuster la position &u carénage si nfcessalre
Puls serrer. Commencer par Serrer les boulons de EE& su-
périeur puis les trois boulons et Scrous plastigques et
enfin les fixations de carter latfraux.

PARTIE INFERIEURE

(1} Enfoncer les rondellss nylon (22) dans les
rondelles de caoutchouc (23) déja fixdes sur le caré-
nage inférienr.

(Z) Poser le support en U (voir encadré 6] Bue
les tubes inférieurs de chassis juste sous le radia-
teur. Poser le troisidme support devant la bégquille
latfrale at le guatrilme support symétriguement mais
8 l'arriBre du ecollier de fixation sur l'autra tube
ac moyen des pléces 17,1E,1% et 20. Serrer de facon
2 pré&former les supports autour des tubes. S5'assurer
gue les boulons et rondelles sont maintenus fermemant
En place par les grower rondelles [21]) et gue la t&te
d'&crou est bien maintenue dans 1a gorge du support 1.

{3} Placer le carénage inférieur sur les EUp=
pPorts en U et r§ler la position des supports en U I
pour cbtenir un alignement parfait, Fixer ay moren des
pigces 20 et 24. Serrer "4 la main". Voir wvus i, enca-
dré 6.

{4) Ajuster la position du car&nage inférieur
&t $'assurer de la présence A4'un aspace suffisant ep=-
tre le car'enage et la bEguille et 1ig pot A'é&chappe-
ment. Serrer toutes les fixations.

Le fabricant se réserve le droit de modifier las
présentes splcificationz sans préavis.
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Pigoce

—
L= - I T T g

11

= e
d dal B

F
i

=
-] T

BB B Bk B =
Eo TR R = TN

Hombre

wl O OO R O B bk e e = e g et

o

ry-

e b P OO e b

3845 ast Ste-Catherine Mtl, 527-2497

DEsignation

Carénage supdrieur

Carter latéral ({droit e% gauche]
Tableau de bord

Pare brise (fixg)

Boardure

Fatte de fixaticn

Ecrou prizonnier &sm

Boulon de séparation 45mm % 1lem
Ecrou borgne 43mm x Tmm

Eerow prisonnier

Demi eollier

Rondelle plastigue de s@paration
Vi=

Boulon plastique émm x 20mm

[ 4 d8ja fixéds )

Ecrous plastigues bmm { 4 d&ia
fixés)

Carénage inférieunr

Boulon hexagonal émm x Imm x S50
mm

Support en 0

Espaceur 6mm ¥ 22mm

Rendelle &mm = 1%mm

Grower rondelle Gmm

Fondelle nylon émm x 10mm
Rondelle de caoutechouc (fixde)
Ecrou borgne &6mm
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