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PREFACIO

Este manual foi elaborado pela YAMAHA MOTOR DA AMAZONIA LTDA.,, principalmente para o
uso dos concessiondrios YAMAHA e seus mecanicos qualificados. Como ndo é possivel introduzir
todas as informacdes de mecanica em um s6 manual, se supde que as pessoas que lerem este manual
para executar a manuten¢do e reparos das motocicletasYamaha,possuem um conhecimento bdsico das
concepcdes e procedimentos de mecanica inerentes & tecnologia de reparacdo de motocicletas. Sem
estes conhecimentos, qualquer atitude de reparo ou servigo neste modelo poderd provocar dificul-
dades em seu Uso e ou seguranca.

A YAMAHA MOTOR DA AMAZONIA LTDA., se esfor¢a continuamente para melhorar todos 0s
produtos de nossa linha. As modificagGes e alteracGes significativas das especificagGes ou procedimen-
tos serdo informados a todos os concessiondrios YAMAHA e aparecerdo nos locais correspondentes,
nas futuras edicdes deste manual.

DEPARTAMENTO DE ASSISTENCIA TECNICA
YAMAHA MOTOR DA AMAZONIA LTDA.

COMO USAR ESTE MANUAL
INFORMACOES PARTICULARMENTE IMPORTANTES
Este material se distingue mediante as anotacdes que se seguem.
NOTA: Uma NOTA fornece informacfes chaves para executar procedimentos féceis

ou claros.

Uma ATENCAO indica os procedimentos especiais a seguir para evitar possiveis
danos na motocicleta.

RSN SNSV:® Uma ADVERTENCIA indica os procedimentos especiais que devem ser seguidos
para evitar acidentes ao usudrio ou a pessoaque inspeciona ou repara a motocicleta.

FORMATO DO MANUAL

Todos os procedimentos deste manual sdo organizados de uma forma seqliencial, passo a passo. As in-
formacdes tem sido colocadas para proporcionar ao mecéanico uma rédpida compreensdo, e ter @ méo
explanacGes compreensivas da desmontagem, reparo, montagem e operagdes de inspecdo.
Neste formato revisado, a condicdo de uma falha de componente vem antes da seta e o curso da acdo
requerida vem depois da seta, ex.:
e Rolamento

Rugosidade/Desgaste — Substitua.

DIAGRAMA EXPLODIDO

Cada capitulo é precedido de diagrama explodido antes de cada se¢do de desmontagem para facilitar
na identificagdo correta dos procedimentos de desmontagem e montagem.
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SIMBOLOS ILUSTRADOS
(Aplicado nas ilustracées)

Simbolos ilustrados de @asé‘o designados

conforme tabela abaixo para indicar os ndmeros
do capitulo e contelda.

Informacgdes gerais

Inspecdo periddica e ajustes

Motor

Sistema de refrigeragdo

Carburagdo

Chassis

Elétrico

Apéndices

@LEOEOLEE

Simbolos ilustrados de@ a sdo usados para

identificar as especificagdes que aparecem no
texto.

@ Adicio de fluidos (gasolina, dgua etc.)

Lubrificagdo

) Apertos (torque)

(2 Limite de desgaste, tolerancia

@ Rotacdo do motor

3 Q,v, A

Simbolos ilustrados de @ a indicam no dia-

grama explodido o tipo de lubrificante e locali-
zacdo do ponto de lubrificagdo,

(15 Aplicar 6leo de motor

(6 Aplicar dleo de engrenagem

(7 Aplicar 6leo de disulfeto de molibidénio

@ Aplicar graxa para rolamento de roda

@ Aplicar graxa a base de sabdo de Iftio

Q@ Aplicar graxa de disulfeto de molibidénio

27 Aplicar agente travante (LOCTITE®)
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INFORMACOES IMPORTANTES

PECAS DE REPOSICOES

1.

Né6s recomendamos sempre, usar pecas de
reposicdo genuinas Yamaha quando neces-
sirio. Use 6leo e/ou graxas recomendado
pela Yamaha para montagem e ajustes.

JUNTAS, RETENTORES E O-RINGS

1.

Todas as juntas, retentores, e O-rings devem
ser trocados quando abrir o motor. Todas as
superficies das juntas, ldbios de retentores,
e O-rings devem ser limpos.

Aplicar 6leo em todos os pontos e rolamen-
tos durante a montagem. Aplicar graxa no
labio do retentor.

ARRUELAS TRAVA/ESPACADORES E
CUPILHAS

1.

Todas as arruelas trava/espacadores @e cu-
pilhas devem ser trocadas quando removidas.
Travar as porcas e parafusos apoés apertar
com o torque especifico.

ROLAMENTOS E RETENTORES

B

ADVERTENCIA:

Instale os rolamentos @e retentores de éleo
@ com a face da marca ou nimero voltado
para fora. (Em outras palavras, as letras es-
tampadas devem estar expostas para facili-
tar identificagao). Quando instalar retento -
res, aplicar uma fina camada de graxa a base
de sabdo de litio nos labios do retentor.Apli
car oleo ao instalar rolamentos.

Ndo use ar comprimido para girar o rolamento.
Isto causard danos na superficie do rolamento.

N
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ANEIS TRAVA
1. Todos os anéis trava devem ser inspeciona-

dos antes de monté-los. As travas do pino
do pistdo devem ser sempre substituidas de-
pois de cada uso. Troque as travas empe-
nadas. Quando instalar uma trava @ posi-
cione o lado com o canto vivo@ , sempre
voltado ao lado oposto ao sentido do esfor-
¢o0. Veja a figura ao lado.

@ Eixo

FERRAMENTAS ESPECIAIS

As ferramentas especiais sdo necessdrias para
uma completa e precisa, regulagem e montagem.
Usando uma ferramenta especial correta, evitara
danos causados pelo uso impréprio de ferramen-
tas ou técnicas improvisadas.

2. Lampada Estroboscdpica
P/N° 90890-03109

Esta ferramenta é necessdria para checar o ponto
de ignicdo.
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FERRAMENTAS ESPECIAIS IEEF? "

4. Analisador do sistema de Arrefecimento
P/N© 90890-01325

Este analisador é necessdrio para verificar o sis-
tema de arrefecimento.

@ - Analisador
(2 - Adaptador @
(3@ — Tampa especial (3)

PARA SERVICO NO MOTOR
1. Fixador Universal de Embreagem , Fixador
do volante e do Pinhdo
P/N© 90890-04086
Esta ferramenta é usada para fixar a embreagem
guando remover ou instalar a porca do cubo
da embreagem.

2. Sacador do Volante Magneto
P/N9O 90890-01189

Esta ferramenta é usada para remover o volante.

3. Sacador do Pino de Pistdo
P/N© 90890-01304

Esta ferramenta ¢ usada para remover o pino
do pistéo.
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5. Relégio Comparador
P/N° 90890- 01252

PARA SERVICO CHASSI
1. Fixador do Tubo Interno da Suspensdo
P/N© 90890-01294

Estes instrumentos sdo usados para soltar ou
apertar o parafuso do pistdo hidrdulico da sus-
pensdo dianteira,

2. Martelo deslizante do ‘Instalador de Retentor

doGarfo..........covnin...
P/N® 90890-01367

Adaptador ...............0...... @

P/N© 90890-01370

Estas ferramentas sdo usadas quando instalar a
bucha e/ou retentor de éleo do tubo externo
da bengala.

3. Chave para Porca Castelo
P/N© 9089001268

Esta ferramenta é usada para apertar aporca
castelo da caixa de direcio.
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PARA COMPONENTES ELETRICOS

1. Eletro Teste
P/N© 9089003021

Este instrumento é necessdrio para verificar os
componentes do sistema de ignigdo.

2. Mult Tester
P/N9 90890-03112

Este instrumento é imprescindivel para verificar
o sistema elétrico.
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INFORMACOES
GERAIS

IDENTIFICACAO DA MOTOCICLETA

NUMERO DE IDENTIFICACAO DO VEICULO

O nimero de identificacdo do veiculo @ € es-
tampado no tubo de direcdo.

Namero de ldentificacdo do Vefculo:
RD350LC..... 9C61YH000G 1000101

NOTA:

O numero de identificagdo do veiculo é usado
para identificar a motocicleta e para ser usado
no registro e licenciamento junto ao 4rgdo de
transito local.

NUMERO DE SERIE DO MOTOR

O ndmero de série do motor @ é estampado
na parte em relevo na secgdo traseira esquerda
do motor,

NOTA:

Os trés primeiros digitos indicam o codigo do
modelo; os digitos restantes indicam o nimero
de série do veiculo.

Namero de Série do Motor: ()
RD350LC............. TYH-100101
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INTRODUCAO/MANUTENGCAO PERIODICA
INTERVALOS DE LUBRIFICACAO

INSPECAO PERIODICA E AJUSTES
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INTRODUCAO

Este capitulo inclui todas as informagGes necessérias para realizar as inspe¢des e ajustes recomendados,
0s quais possuemn cardter preventivo, de maneira que se forem observados, asseguram um funciona-
mento confidvel e maior vida Gtil ao velculo. A necessidade de um custoso trabalho de revisdo sera
enormemente reduzido. Esta informacdo aplica-se a veiculos ja em servico como também para vei-
culos novos que estdo sendo preparados para venda. Todos os técnicos ligados ao servico deverdo
estar familiarizados com este capitulo inteiro.

Amacia- A CADA
ITEM REPARO mento | 5000 km | 10000 km
3 Stek ou ou
000 km | & meses | 12 meses

Velas de Ignicdo Verifique condigdo. Limpe ou substitua se 0 0 o)

necessario
Filtro de ar Limpe. Substitua se necessario O O
Barbrrador® Verifique marcha Ienta/sincronizacé'o/operacé‘o do

afogador. Ajuste se necessario. O e O

: 5 Verifigue mangueira de combustivel por
. 7 T

Linha de Combustivel rachaduras ou danos. Substitua se necessario. © e
3 Verifique nivel de 6leo/vazamento de dleo.
Oleo da Transmissdo™ Corrija se necessario. Troque @) O

Aqueca o motor antes da troca.

Verifique operacdo. Corrija se necessario,

* ‘i
Bomba do Autolube Sangre o ar. O O @)
Sistema YPVS* Verifique operacdo. Corrija se necessario. O O O
_— Verifigue operacdo/vazamento de fluido/

Freios Ver NOTA. Corrija se necessario. O O
Embreagem Verifique operagdo. Ajuste se necesséario. @) O
Eixos e articulaces da Verifique operacdo. Aplicar graxa moderadamente o) ) 1)
suspensdo traseira™ acada 10.000 km ou 12 meses, ***
Rodas* Verifique balanceamento/danos/deformacio. O O

Repare se necessario.

* Verifique o conjunto quanto a danos/folgas.

Rolamento das rodas Substitua caso danificado. O O

Verifique a montagem quanto a folgas. Corrija
Rolamento da direcdo™ se necessario. Cologue moderamente graxa O O

a cada 10.000 km ou 12 meses.**
Suspensdo dianteira® \ézg;tguseef;::é:;;)sr;a;?;ento/vazamento de dleo. 0 O

. Verifigue funcionamento/vazamento de 6leo.

Amortecedor traseiro Repare $e hecessirio, @) @]
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I ( ; A CADA
Amacia-
[ ITEM REPARO mento 5000 km | 10000 km
até ou ou
’ ©) 1000 km | 6 meses | 12 meses
: Verifique vazamentos de liquido de arrefecimento.
i Sistema de arrefecimento Repare se necessario. Trogque liquido a cada O O
10.000 km ou 12 meses.
- Verifique folga da corrente/alinhamento.
l { orientexdectansmssao Ajuste se necessario. Limpe e lubrifique. ACADASOD KN
P Bracadeiras e parafusos™ Verif!que tot‘:lias bragadei_ra_s e parafusos do o O 0O
1 chassis, Corrija se necessario.
Cavalete central e i 5 2 s
Apoio lateral* Verifique funcionamento. Repare se necessario. O O ©
i Verifique densidade especifica. Verifique tubo
Bateria de respiro por apropriada operacdo. (@) O
Corrija se necessario.

: E recomendado que estes itens sejam verificados em um concessiondrio Yamaha.

* *

L

NOTA:

: Graxa para rolamentos média.
: Graxa a base de sabdo de litio.

b Troca de fluido de freio:

1. Quando desmontar o cilindro mestre ou pistdo da pinca, troque o fluido de freio. Normalmente

verifique o nivel do fluido de freio e adicione caso seja necessario.

3. Substitua as mangueiras do freio a cada 4 anos ou se danificadas ou rachadas.

2. Nas partes internas do cilindro mestre e da pinga, troque os retentores a cada 2 anos.

- T W T W
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24

CARENAGEM CENTRAL

Remocdo
1. Remova:
o Parafusos@
e Carenagem central@

@ Bucha

@ llho

@ Fixacdo do chassi
® Arruela plastica

(@ Carenagem superior
® Porca-mola

N&o perca as arruelas plasticas e as porcas-mola.
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Instalacdo
1. Instale:

« Carenagem central

o Parafusos
2. Aperte:

o Parafusos

Aperte os parafusos suavemente.

3. Instale:

e Carenagem inferior

CARENAGEM SUPERIOR

Remocgdo
1. Desligue:
e Cabo do velocimetro
e Fios das setas dianteiras

2. Remova:
o Parafusos @ (lado esquerdo e direito)

3. Remova:
° Medidores@
o Piscas dianteiros (esquerdo e direito)

4. Desligue:
e Soquete do farol

5. Remova:
e Parafusos de fixagdo
e Carenagem superior
NOTA:

Nao perca as porcas-mola.

Instalacdo

1. Instale:
e Carenagem superior
e Parafusos de fixagéo

2. Aperte:
e Parafusos de fixagdo
Aperte os parafusos suavemente,
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INSPECAO DA VELA DE IGNICAO

INSP Q_J CARENAGEM INFERIOR/

3. Instale:
o Piscas dianteiros (esquerdo e direito)

NOTA:

O orificio na haste da seta ajusta-se a parte sali-
ente do suporte da seta na carenagem.

4. Ligue:
o Fios da seta
s Soquete do farol

5. Instale:
¢ Velocimetro
6. Ligue:

E e Cabo do velocimetro

MOTOR

Inspegdo da Vela de Ignicao
1. Remova:
¢ Velas de ignicdo

2. Verifique:

. Eletrodo @

€« — .

:E: Desgaste/Danificado — Substitua
—= e Isolador (2)
— Ponta do isolador anormal — Substitua

® * 0 Vela de Igni¢do Original:
@ (N.G.K.) BR8ES (BR9ES OPCIONAL)
377-000

3. Mega:
e Folga entre eletrodos@
Use um Calibre de Arame ou um Calibre de
Ldminas.
Fora de especificagdo — Regule

Folga dos Eletrodos:
0,7 ~ 0,8 mm (0,028 ~ 0,032 pol.)

4. Limpe a vela de ignigdo com o auxilio de um
equipamento, caso seja necessario.

5. Meca
o Resisténcia do Eletrodo Central:
Fora de Especificagio — Substitua

Resisténcia do Eletrodo Central:
524] 35v70kQ
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VERIFICACAO DO PONTO DE IGNICAO AJUS

Ql

6. Aperte:
+ Velas de Ignicdo

Antes de instalar a vela de ignigdo, limpe a
arruela e as superficies da vela de ignicdo.

Vela de Ignigdo:
2,0m - KgF (20 Nm, 14 Ft - Ib)

NOTA:

Aperte a vela de ignigdo com a mdo antes de

apertar com o torque especificado,

1. Remova:
¢ Pedal de cdmbio @
« Tampa do motor (esquerdo)@

2. Verifique:
e Ponto de igni¢do

VERIFICACAO DO PONTO DE IGNIGCAO

querdo.

ficada de 1.200 r.p.m.
@ do volante

dez afetada.)

Etapas para verificagdo do ponto de ignicdo
e Ligue a Lampada Estroboscédpica (90890-
03109) @ no fio da vela do cilindro es-

e« Aqueca o motor e deixe-o a rotacdo especi-

¢ Visualmente verifiqgue o ponto estético@_
A marca deverd estar dentro da regido

Marcacdo incorreta — Verifique a placa re-
feréncia e/ou montagem do sensor. (Rigi-

maiores informacgdes.

Dirijase ao Capitulo 7. “ELETRICQ” para
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INSPECAO DA LINHA DE COMBUSTIVEL/
INSPECAO DO COLETOR DE ADMISSAO/
INSPECAO DO SISTEMA DE ESCAPE

2-8

INSPECAO DA LINHA DE COMBUSTIVEL

1. Remova:
o Tampa lateral (esquerda)

2. Inspecione:
e Mangueira de combustivel @
Rachaduras/Danificadas /Vazamento
— Substitua

INSPECAO DO COLETOR DE ADMISSAO

1. Remova:
s Bracadeiras (Carburador) @
o Parafusos (Coletor de Admissdo) @

2. Inspecione:
» Coletor de admissédo @
. Juntas@
Rachaduras/Danos — Substitua
3. Aperte:
e Bracadeiras (Carburador)
e Parafusos (Coletor de Admissao)

INSPECAO DO SISTEMA DE ESCAPAMENTO

1. Inspecione:
« Juntas do tubo de escape'@, @
Danificadas - Substitua
Vazamento de gds de escape — Repare.
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INSPECAO DO SISTEMA DE ESCAPE/AJUSTE DO CABO [NSP
DO ACELERADOR/SINCRONIZAGAO DO CARBURADOR [A JUS

- 3. Aperte:
e Tubo de escape
¢ Silencioso

) Porca (Tubo de escape)

1,8 mKg (18 Nm, 13 Ft - Ib)
Parafuso (Silencioso)@

6,4 mKg (64 Nm, 46 Ft - Ib)

AJUSTE DO CABO DO ACELERADOR

1. Verifigue:
e Curso livre do cabo do acelerador@
Fora de especificagdo — Ajuste

| Curso livre do cabo do acelerador:
3~5mm (0,12 ~ 0,20 pol.)
2. Ajuste:
e Curso livre do cabo do acelerador

Etapas para ajuste do curso livre do cabo do

acelerador:

s Solte a porca trava @ :

s Gireo ajustador@ para a esquerda ou di-
reita até a folga correta ser obtida.

e Aperte a porca trava.

SINCRONIZACAO DO CARBURADOR

Os carburadores devem ser ajustados para abrir
e fechar simultaneamente.
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INSP | SINCRONIZACAO DO CARBURADOR/
AJUS AJUSTE DA ROTAGAO DE MARCHA LENTA

1. Verifique:
e Marcas de alinhamento @
(na vélvula de aceleragdo)
Ndo alinhadas - Ajuste o cabo da vélvula
de aceleragdo.

Etapas de ajuste do cabo da vélvula de acele-

racdo:

¢ Gire a manopla do acelerador até a marca
de alinhamento aparecer na posi¢do indi-
cada na figura A, da janela 2 do carbura-

dor do lado direito.
¢ Enquanto mantém a manopla nesta posi¢cdo

verifique a janela do carburador do lado es-
querdo pela presenga da marca na mesma
posig¢do.

o Caso ndo esteja, ajuste o cabo da vélvula de
aceleragdo do carburador esquerdo.

¢ Solte a porca trava

e Gireo ajustador@para a direita ou esquer-
da até que a marca de alinhamento v para
a mesma posicdo,

e Aperte a porca trava,

« Finalmente verifique se ambas as marcas
de alinhamento apare¢cam na mesma posi-
¢do ao mesmo tempo.

o Caso ndo esteja, repita as etapas acima.

3. Verifigue:
e Curso livre do cabo do acelerador.

AJUSTE DE ROTAGCAO DE MARCHA LENTA
NOTA:

Os cabos das vélvulas de aceleragdo e a sincroni-
zacdo deverdo ser ajustados corretamente antes
do ajuste da rotacdo de marcha lenta,
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AJUSTE DA ROTAGAO DE MARCHA LENTA/ INSP
LIMPEZA DO FILTRO DE AR AJUS Q_

1. Ajuste:
¢ Parafuso piloto de ar @

Etapas de ajuste do parafuso piloto de ar:
« Gire para a direita ambos parafusos de ar(])
até que eles se assentem suavemente,

NOTA:

O parafuso piloto de ar do carburador direito
estd localizado no lado interno do carburador.

e Gire para esquerda ambos parafusos de ar
conforme especificagdo.

Parafuso Piloto de Ar(Voltas Abrindo):
1-1/2

2. Ligue o motor e deixe aquecer.
3. Ajuste:
¢ Rotagdo de marcha lenta.
Gire o parafuso de marcha lenta @ para
a esquerda ou direita até obter a rotagdo
especificada do motor,

m Marcha Lenta do Motor:
1200 £ 50

NOTA:

e Os parafusos de marcha lenta esquerdo e di-
reito devem ser regulados de modo que am-
bos os cilindros trabalhem conjuntamente,

o A regulagem de ar e da marcha lenta sdo duas
coisas distintas porém devem ser feitas ao
mesmo tempo para obter um &étimo funcio-
namento na marcha lenta.

LIMPEZA DO FILTRO DE AR

1. Remova:

o Selim(D)

e Tampa lateral @ (direita e esquerda)
» Tanque de combustfve!@.
NOTA:

Antes de remover o tanque de combustivel, po-
sicione o registro de combustivel em “OFF".
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INSP '
AJUS LIMPEZA DO FILTRO DE AR

2. Desligue:
o Mangueira de combustivel @

3. Remova:
¢ Tampa da caixa do filtro de ar@
. EIemento@

Etapas de limpeza do elemento do filtro de ar:

o Lave o elemento com querosene.

o Apos lavar, remova o excesso de querosene
espremendo o elemento.

¢ Aplique 6leo de motor 2 tempos em toda
superficie do elemento e espremé 0 excesso
de dleo,

NOTA:

O elemento deverd estar imido mas ndo pin-
gando.

Nunca faga o motor funcionar com o elemen-
to do filtro de ar removido. Isto permitira a
entrada de ar ndo filtrado, causando rapido
desgaste e possiveis danos ao motor. Adicio-
nalmente a operagdo sem o elemento do filtro
afetara o ajuste da carburagdo com subseqlien-
te queda na performance e possivel superaque-
cimento do motor.

4. Instale:
¢ Elemento

Certifique-se que as bordas do elemento filtro do
ar ajustem-se dentro do correspondente canal na
caixa do filtro de ar.

*

Tampa da caixa do filtro de ar
Tanque de combustivel

e Tampas laterais (direita e esquerda)
« Banco
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LIMPEZA DO ELEMENTO DO FILTRO DE AR/
AJUSTE DO CABO DA BOMBA DO AUTOLUBE/ | INSP
VERIFICAGAO DO CURSO MINIMO DA BOMBA | AJUS

5. Ligue:
« Mangueira de combustivel

AJUSTE DO CABO DA BOMBA AUTOLUBE

NOTA:
Antes de ajustar o cabo da bomba Autolube,

ajuste primeiro a sincronizacdo dos carburadores
e o curso livre da manopla do acelerador,

1. Remova:
e Tampa da bomba Autolube@

2. Abra completamente a manopla do acelera-
dor. Mantenha esta posicdo.
3. Verifique:
¢ Marca de alinhamento @
Ndo alinhada — Ajuste.

Etapas de ajuste do cabo da bomba Autolube:

e Solte porca trava @

¢ Gire o ajustador @ para a esquerda ou di-
reita até as marcas se alinharem.

e Aperte a porca trava.

4, |Instale:
e Tampa da bomba Autolube.

VERIFICACAO DO CURSO MINIMO
DA BOMBA

1. Remova:
¢ Tampa da bomba Autolube

Funcione o motor a rotacdo de marcha lenta.

Desligue 0 motor no momento que a placa
de ajuste @ mover-se totalmente para fora.
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VERIFICACAO DO CURSO MIiNIMO DA BOMBA/

SANGRIA DO AR

2-14

4, Meca:
¢ Curso
Fora de especificagdo - Ajuste.
Meca o curso com um calibre de ldminas
entre a saliéncia do came @ na polia da
bomba e a placa de ajuste @

& Curso Minimo da Bomba
0,10 ~ 0,175mm (0,004 ~ 0,006 pol.)

NOTA:

Quando inserir o calibre de ldmina entre a placa
de ajuste e o came da polia, certifique-se que
tanto o came quanto a placa de ajuste ndo se
movam. Em outras palavras, ndo force a Ilami-
na dentro da folga.

Etapas do ajuste do curso minimo da bomba:

 Remova a porca trava @ e a placa de ajus-
te.

¢ Remova ou coloque as arruelas de ajuste
@ caso necessario.

e Aperte a porca trava.

» Meca novamente a folga.

» Se fora de especificagdo, repita as etapas
acima.

5. Instale:
e Tampa da bomba Autolube.

SANGRIA DO AR

A bomba de Autolube e as linhas de distribuicdo

deverdo ser sangradas nas seguintes ocasifes:

¢ Ao retirar a motocicleta da embalagem.

+ Sempre que o tanque do Autolube tenha aca-
bado.

¢« Sempre que qualquer parte do sistema for
aberto para verificacdo.
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2 TEM

POS DO MOTOR | AJUS

SANGRIA DO AR/MEDICAO DO NiVEL DE OLEO [ INSP Q_J

1.

Remova:
e Tampa da bomba Autolube.

2. Sangre o ar:

o Carcaca da bomba e/ou tubo de dleo.

Etapas da sangria do ar:

¢ Remova o parafuso de sangramento @

¢ Permita que o Oleo escorra até as bolhas
de ar desaparecerem.

e Quando as bolhas de ar terminarem de sair
aperte o parafuso de sangramento.

NOTA:

Verifique a junta do parafuso de sangramento
@, e se danificada, substitua por uma nova.

3. Sangre o ar:

e Distribuidor da bomba e/ou tubos de dis-
tribuicdo.

Etapas da sangria do ar:

e Dé a partida no motor.

e Puxe o cabo @ todo para cima, para levar
a bomba ao curso méximo. ‘

NOTA:

E dificil sangrar o distribuidor completamente
com o curso minimo da bomba, por isso o cur-
so da bomba deveré ser levado ao curso méxi-
mo.

« Matenha o motor funcionando a aproxima-
damente 2.000 rpm por dois minutos para
poder drenar completamente o distribuidor

e o tubo de distribuicéo.

4, Instale:

e Tampa da bomba Autolube.

MEDICAO DO NIVEL DE OLEO 2 TEMPOS
DO MOTOR

1.

Verifique:

e Nfvel de 6leo
Nivel de dleo baixo — Adicione dleo sufi-
ciente.

‘@ Oleo Recomendado:
Oleo para motor 2 tempos refrige-

rado a ar,
Capacidade do Tanque de Oleo: 1,56 L
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INSP | CONTROLE DO NiVEL DE OLEO DO MOTOR/
AJUS q CONTROLE DO NiVEL DE OLEO DA TRANSMISSAO

' METODO DE VERIFICAGAO DA LUZ DE ADVERTENCIA “OLEO” E NIVEL DE OLEO
Ehave Principal “ON"’ ]
'

Cambio posicionado
em qualquer marcha

1

L
Luz indicadora do nivel

de 6leo “OIL " acende

| 4

1
Luz indicadora do nivel
de 6leo “OIL" nao acende

Luz indicadora ndo apaga = Luz indicadora vai
(] apagando vagarosamente
' Colocar 6leo 2T,
Veja CAPITULO 7 no reserratorio !
—SISTEMA DE SINAIS” Luz indicadora de nivel ;z';':n‘: — el
de 6leo 2T ndo apaga

NOTA:
Se a chave principal é desligada apés a luz de
Oleo apagar-se e imediatamente a chave de igni-
¢do e ligada novamente, a luz de 6leo pode nio
acender. Isto ndo é causado por falha.

@ "OIL" luz indicadora de nivel de §leo

CONTROLE DO NIVEL DE OLEO

DA TRANSMISSAO
1. Inspecione:

¢ Nivel de 6leo
Nfvel de 6leo baixo — Adicione éleo sufi-

ciente.
.@ Oleo Recomendado:
Oleo de Motor SAE 20W40-SE
Quantidade Total:

1,7 L (1.700 cm?)

Troca periddica:
1,5 L (1500 cm?)

Etapas de controle do nivel de éleo:

o Coloque a motocicleta sobre uma super-
ficie plana e aqueca o motor por alguns
minutos.
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CONTROLE DO NIiVEL DE OLEO DA
TROCA DO OLEO DA

TRANSMISSAO/ [TNSP
TRANSMISSAO [AjUS QJ

NOTA:

Posicione amotocicletana vertical quando ve-
rificar nivel de 6leo, uma pequena inclina¢do
pode levar a leituras erradas.

s Pare o motor

NOTA:

Aguarde alguns minutos até que o nivel de
6leo acomode antes de verificar.

« Solte a vareta medidora @e seque-a.

o Coloque a vareta na rosca do cérter na po-
sicdo de nivel.

¢ Remova a vareta.

e O nivel de 6leo deverd estar entre as marcas
ml’nima@ e maxima @

SUBSTITUICAO DO OLEO DA
TRANSMISSAOQ
1. Aqgueca o motor
2. Remova:
e Vareta de nivel
3. Coloque um recipiente aberto sob o motor.
4, Remova:
o Parafuso de dreno @
Drene o Gleo da transmiss&o.
5. Inspecione:
« Junta (Parafuso de dreno)
Danificada — Substitua.
6. Aperte:

e Parafuso de dreno

Parafuso de dreno:
20m - Kg(20Nm, 14 Ft - Ib)

7. Complete:

e Cdrter

.{P Oleo Recomendado:
Oleo de Motor SAE 20W40-SE

Troca Periodica:
1,5 L (1.500 cm?)
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INSP

AJUS DE ARREFECIMENTO

Q|

VERIFICACAO DO NiVEL DO LIQUIDO

; o
|| L =
Y i

VALVULA
TERMOSTATICA

A
=———" BOMBA DE AGUA

Ndo permita que materiais estranhos entrem
no cérter,

8. Instale
e Vareta de nivel.

VERIFICACAO DO LIQUIDO
DE ARREFECIMENTO

ADVERTENCIA:

N&do remova a tampa do radiador quando o mo-
tor e o radiador estiverem quentes. O liquido
de arrefecimento fervendo e o vapor podem
sair sob pressdo e causar sérios ferimentos. Quan-
do o motor estiver frio, abra a tampa do radia-
dor seguindo os seguintes procedimentos:
Coloque um pano, como toalha, sobre a tampa
do radiador, gire a tampa vagarosamente para a
esquerda até parar. Este procedimento permite
o escape de qualquer pressdo residual. Quando
o som tipo assobio terminar, pressione para
baixo, a tampa enquanto gira para a esquerda
para remavé-la,

1. Remova:
e Tampa

2. Inspecione:
¢ Nivel de liquido de arrefecimento
Nivel baixo — Adicione liquido suficiente.

(@ Nivel cheio “FULL"
@ Nivel baixo “LOW"
@ Reservatério de Compensacdo
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VERIFICACAO DO NIVEL DO LiQuIDO | INSP
DE ARREFECIMENTO [ A JUS QJ

il

Liquido de Arrefecimento Recomendado:
Liquido para Sistema de

Arrefecimento de Motores

de Aluminio Marca “RAD — COOL"
Proporgdo de Mistura:RAD — COOL"
Agua (limpa).
Razdo de Mistura:

75% 25%
Quantidade Total:

1,5 L (1.500 cm?)
Capacidade do Reservatorio de
Compensacdo :

0,22 L (220 cm?®)

Aguas duras ou salgadas sdo prejudiciais as par-
tes do motor. Vocé pode usar dgua destilada ou
4gua fervida, se vocé ndo conseguir 4gua limpa.

3. Re

4. Ad

mova:

icione:
Liquido de arrefecimento

e Parafuso de montagem do tanque reser-
vatorio.
e« Tampa do reservatOrio de compensa¢ao @

e Qu

mé
e Qu

¢ Ou

Notas de manuseio do liquido de arrefecimento
O liquido de arrefecimento e prejudicial por
tantodeve ser manuseado com cuidado especial.

Lave seus olhos com agua e procure um

Lave rapidamente com agua e sabdo.

Provoque o vOmito rapidamente e procu-
re um médico.

ando o liquido espirrar nos olhos.

dico.
ando o liquido espirrar na roupa.

ando o Ifquido é ingerido.
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INSP
AJUS AJUSTE DA EMBREAGEM

2-20

5. Instale:
o Tampa do reservatério de compensagdo @
o Parafuso de montagem do tanque reser-
vatério
e Tampa

AJUSTE DA EMBREAGEM
Ajuste do Curso Livre da Mante da Embreagem

1. Solte:
e Porca trava do ajustador@
2. Ajuste:

* Curso livre(a)
Gire o ajustador @ para a direita ou es-
querda até obter o curso livre correto.

Curso Livre da Manete de Embreagem
10~ 15mm (0,4 ~ 0,6 pol.)
3. Aperte;
e Porca trava

Ajuste do mecanismo da embreagem

1. Solte:
¢ Cabo de embreagem

2. Remova:
e Tampa da bomba Autolube

3. Drene:
e Oleo da transmissdo
e Liguido de arrefecimento

4. Desligue:
¢ Mangueira do radiador
» Tubo de 6leo @
e Tubo de distribuigé’o@

B. Remova:
e Cabo da bomba Autolube@
6. Remova:

¢ Pedal de partida @
o Tampa do Carter (direita) @
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AJUSTE DA EMBREAGEM/ [ INSP Q]

AJUSTE DO CABO DO Y.P.V.S. AJUS

Solte:

+ Porca trava@

Ajuste:

e Curso livre
Mova a alavanca @ para frente com o
dedo até parar. Com a alavanca nesta po-
sicdo gire o ajustador @ para alinhar o
marco @ no final da alavanca com a o
marco (5) (protuberancia) no cérter.

Aperte:
e Porca trava

Porca trava:
08m . Kg(8Nm, 5,8 ft - Ib)

NOTA:

Se o motor do Y.P.V.S. ndo operar veja Capi-
tulo 7 “SISTEMA Y.P.V.S.

AJUSTE DO CABO DO Y.P.V.S.
i

Remova:
e Tampa selo@

2. Ligue a chave principal.

3. Verifique:

e Marca de a!inhamento@
N&o alinhado — Ajuste o cabo do Y.P.V.S.

Etapas de ajuste do cabo do Y.P.V.S.
» Solte ambas porcas travas @ e gire ambos

ajustadores @

Coloque o pino @ [¢4 mm (0,16 pol.)] no
rasgo de alinhamento na polia e no furo.
Gire ambos ajustadores para a esquerda
para que o curso livre do cabo torne-se
Zero mm (Zero pol.) com os dedos.

Gire ambos ajustadores 1/4 de volta para
a direita,

Aperte as porcas travas.

Remova o pino.
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INSP

AJUS

Q]

AJUSTE DO CABO DO Y.P.V.S./ ’
LIMPEZA DA TORNEIRA DO COMBUSTIVEL

o Ligue a chave principal e verifique se as
marcas de alinhamento estdo alinhadas.
Sendo, repita as etapas acima.

4. |Instale:
+ Tampa selo.

CHASSIS
LIMPEZA DA TORNEIRA DE COMBUSTIVEL
1. Drene:

+« Combustivel

ADVERTENCIA:

COMBUSTIVEL E ALTAMENTE

INFLAMAVEL.:

o Sempre desligue o motor quando drenar o
combustivel.

e Ndo deixe cair combustivel no motor ou
tubos de escapes/silenciosos quando drenar.

2-22

e Nunca drene combustivel enquanto fuma
ou perto do fogo.

2. Remova:
e Torneira de combustivel montada
3. Limpe:

e Telado filtro(1)
¢ Tampado filtro @
4. Inspecione:
e Tela do filtro
° O-ring@,@
e Junta @ (Tampa do filtro)
Danificada — Substitua.
5. Instale:
e Torneira de combustfvel montada




AJUSTE DO FREIO DIANTEIRO/ [TNSP
AJUSTE DO FREIO TRASEIRO [A S q_]

AJUSTE DO FREIO DIANTEIRO

1. Solte:
s Porca trava@
2. Ajuste:

-_—-_ T v

¢ Curso Iivre@
Gire ajustador @para a direita ou esquer-
da até obter o curso livre correto.

Curso Livre do Manete do Freio:
5~ 8mm (0,2 ~ 0,03 pol.)

) O correto curso livre do manete é-essencial para
evitar uma frenagem brusca.

3. Aperte;
e Porca trava

AJUSTE DO FREIO TRASEIRO

1. Solte:
» Porca trava@
2. Ajuste:

« Altura do pedal de freio(a)
Gire o ajustador @ para a direita ou es-
querda até a altura especificada ser obtida.

 ———

I Altura do Pedal de Freio:
35~ 40 mm (1,4~ 1,6 pol.)
Abaixo do Topo da Pedaleira

ADVERTENCIA:

Apos ajustar a altura do pedal de freio verifique
visualmente a extremidade do ajustador através
do furo @ da jungdo. A extremidade do ajusta-
dor deve aparecer dentro deste furo.

3. Aperte:
¢ Porca trava
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AJUSTE DO INTERRUPTOR DA LUZ DE FREIO/
INSPECAO DA PASTILHA DO FREIO DIANTEIRO E

2-24

TRASEIRO/INSPEGAO DO FLUIDO DE FREIO

| e

AJUSTE DO INTERRUPTOR DA
LUZ DE FREIO

1. Segure o corpo do interruptor@com a mdo
para que ele ndo gire,e gire a porca de ajus-

te@

INSPECAO DA PASTILHA DO FREIO
DIANTEIRO E TRASEIRO
1. Acione o manete do freio ou pedal de freio.
2. Inspecione:
 Indicador de desgaste@

Indicador quase toca o disco — Substitua

as pastilhas.

Instrugdes no Capltulo 6, 'CHASSIS"”.

A FREIO DIANTEIRO
B FREIO TRASEIRO

INSPECAO DO FLUIDO DE FREIO
1. Verifigue:
¢ Nivel do fluido de freio
Nivel baixo “LOW" ®-> Reabasteca.
NOTA:
Use somente fluido de qualidade e especificado.

‘ﬂ Fluido de Freio:
DOT #3
NOTA:

Certifique-se que:

o Quando completar o reservatério ndo entre
&gua no cilindro mestre.

e Limpe imediatamente fluido derramado para

evitar corrosdo das partes pintadas ou do plés-
tico.

A FREIO DIANTEIRO
FREIO TRASEIRO
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PNEUS E RODAS DE ALUMINIO
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PNEUS E RODAS DE ALUMINIO

ADVERTENCIA:

Nédo tente usar pneus sem cdmara em uma roda
designada para usar somente pneus com cdmara.
Falhas no pneu e acidentes podem resultar de
um esvaziamento repentino do pneu.

RODA PNEU
Para pneu ¢/ cdmara | Somente pneu c/
cdmara
Para pneu s/ cdmara | Pneu ¢/ cdmara ou
s/ cdmara

Certifique-se de instalar corretamente a cdmara
quando utilizar pneu com cdmara.

Pneu Pneu s/ camara
Roda, Pneu ¢/ camara

Valvula de ar

Roda de Aluminio {para pneus s/ cdmara)
Camara

Roda de Aluminio (para pneus ¢/ cdmara)

®OEO B H

ADVERTENCIA:

Certifique-se durante a montagem do pneu dian-
teiro ou traseiro no aro que a seta indicadora do
sentido de rota¢do do pneu esteja em concordan-
cia com sentido de rotacdo da roda.

Peso Basico:
Com oleo e 176 kg
tanque cheio

Carga maxima* 211 kg (428 |b)

Pressdo pneu frio Frente Traseira
z 2
Acima de 90 kg 2,0 kg/cm* | 2,25 kg/cm
(26 psi, (28 psi,
(198i) de carga 117.kPa) | 196 kPa)
- 2,3 kg/cm? | 2,8 kg/cm?
%0 kg (198Ib) (32 psi, | (40 psi,
ara inaxima 266 kPa) | 275 kPa)
Conducdo a 2,0 kg/cm? | 2,3 kg/cm?
Alta (28 psi, (32 psi,
Velocidade 196 kPa) 226 kPa)

* Carga é o peso total de bagagem, piloto passa-

geiro, e acessorios.

Sempre realize as instrucGes seguintes para as-
segurar, seguranca de operagdo, maximo desem-
penho do pneu e longa duracdo.
1. Mecga:
e Pressdo do pneu
Fora de especificacdo — Ajuste,

ADVERTENCIA:

A pressdo recomendada do pneu deve ser checa-
da e ajustada quando a temperatura do pneu for
igual a temperatura ambiente. A pressdo recomen
dada dos pneus deve ser ajustada de acordo
com peso total de carga, piloto, passageiro e
acessorios (carenagem, bolsas laterais, etc, se
aprovado para este modelo) e velocidade do
veiculo.
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INSP

AJUS

PNEUS E RODAS DE ALUMINIO

2.

Inspecione:
o Superficies do pneu
Desgatada/Danificada — Substitua.

I Profundidade Minima do Sulco
do Pneu:

(Frente e Traseira)
1,0 mm (0,04 pol.)

@O

w

Profundidade do sulco
Banda lateral
TWI: indicador de desgaste do pneu

Inspecione:
¢ Rodas de Aluminio
Danificada/Amassada — Substitua.

Para assegurar méximo desempenho e seguran-
¢a de funcionamento guarde os seguintes pon-

tos:
1.

Sempre inspecione as rodas antes de con-
duzir.

Coloque a motocicleta no cavalete central
e verifique por trincas, amassados, ou em-
penamento das rodas. Ndo tente qualquer
reparo na roda. Se a roda estiver trincada
ou deformada ela deve ser substituida.

. Pneus e rodas deverdo ser balanceados sem-

pre gue um dos dois for mudado ou subs-
tituido. Nao ter uma roda balanceada pode
resultar em baixo desempenho, caracteris-
ticas adversas na conducdo e diminuigdo
da vida do pneu.

. Apds instalar um pneu, conduza modera-

damente para permitir ao pneu assentar-se
no aro apropriadamente. Caso contrdrio,
0 pneu poderd danificar-se e causar danos
a motocicleta e ferimentos ao condutor.

. Uma vez reparado ou trocado o pneu cer-

tifiqgue-se que a porca trava da valvula de ar
estd seguramente apertada.Se ndo,aperte-a
com o torque especificado.

Porca Trava da Valvula de Ar:
0,15m . Kg(1,5Nm, 1,1 ft - Ib)




CORRENTE DE TRANSMISSAO R\‘I,%F; Q

CORRENTE DE TRANSMISSAO

1. Meca:
¢ Folga da corrente de transmissdo
Motocicleta devera estar em uma super-
ficie plana.
Fora de especificagdo — Ajuste.

Etapas de controle da folga da corrente de

transmissdo:

s Gire a roda traseira varias vezes.

o Verifique a folga da corrente com a roda
em varias posicdes para encontrar o ponto
onde a corrente esta mais esticada.

e Verifique a folga da corrente com a roda
nesta posicdo ‘‘mais esticada’’.

Folga da Corrente de Transmisséo (a):
30~ 40mm (1,2 ~ 1,6 pol.)

» Se a folga da corrente excede 40 mm
(1,6 pol.) ajuste a folga da corrente.

Etapas de ajuste da folga da corrente:

» Remova a cupilha,

» Solte a porca do eixo @

s Solte as porcas travas @

o Ajuste a folga da corrente girando a porca
ajustadora @

Para Apertar - Gire a porca ajustadora para
direita.

Para Soltar - Gire a porca ajustadora para
esquerda.

¢ QGire cada porca exatamente a mesma medi-
da para manter o correto alinhamento do
eixo,
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Uma corrente com tensdo excessiva sobrecar-
regard o motor e outras partes vitais, mante-
nha a folga dentro dos limites especificados.

(H& marcas em cada lado da suspensdo traseira
e em cada alinhador e esticador de corrente).

@ Porca do Eixo
10,5 m - Kg (105 Nm; 75 ft - Ib)

s [nstale uma cupilhanova.

AJUSTE DA COLUNA DE DIRECAOQ
1. Verifique:
e Rolamentos da coluna de direcdo.
Segure na extremidade inferior dos tubos
externos e gentilmente force-os para fren-
te e para trds.
Folgas — Ajuste,

Etapas de ajuste da coluna de direcdo:

e Solte o parafuso do suporte superior @

s Solte os parafusos do suporte superior que
prendem os tubos internos(2).
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ROLAMENTOS DAS RODAS A jus ﬁ

o Usando a chave para porca Castelo da colu-
na de direcdo (90890—01268) (2), apertar
a porca(1)como torque especificado.

Porca Castelo da Coluna de Diregdo:
0,7~1,0 m.kg (7~ 10Nm, 5 ~ 7,2 ft.Ib)

NOTA:

Aperto excessivo nesta porca causard répido
desgaste dos rolamentos verifique novamente
folgas e livre movimento.

o Aperte o parafuso da mesa superior e os pa-
rafusos que prendem tubo interno.

Parafuso do Suporte Superior:

o
85m . Kg (85 Nm, 61 ft . Ib)
Parafusos do tubo interno
(Suporte Superior)
23m.Kg(23Nm, 12 ft - Ib)
NOTA:

Ap6s completar o ajuste da coluna de direcdo,
vire o guiddo completamente para a esquerda
e a direita sem prender. Caso prenda repita o
ajuste.

ROLAMENTOS DAS RODAS

Rolamentos da Roda Dianteira

1. Levante a frente da motocicleta e gire a roda
com a mado. Toque o eixo ou os tubos exter-
nos da suspensdo dianteira, enquanto a roda
gira.
Vibracdo excessiva — Substitua os rolamen-
tos.

B6301Z
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Q_ OLEO DA SUSPENSAO DIANTEIRA

Rolamento das Rodas Traseiras
1. Remova:
¢ Roda traseira

2. Verifique:
s+ Movimento do rolamento
Gire-o com os dedos.
Rugosidade/Desgaste — Substitua.

TROCA DO OLEO DA SUSPENSAQ
DIANTEIRA

ADVERTENCIA:

e Vazamento de dleo da suspensdo pode causar
perda de estabilidade e seguranca de dirigibi-
lidade. Tendo qualquer problema corrija antes
de operar a motocicleta.

s Apoie corretamente a motocicleta para que
ndo caia provocando danos a motocicleta.

1. Coloque a motocicleta sobre um bloco ou
outro apoio apropriado sob o quadro.
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2. Remova:
« Capa da tampa do tubo interno
Gire para a esquerda.
3. Solte:
¢ Parafuso trava do guidé"o@
¢ Parafuso trava do tubo interno @
4. Mantenha a vélvula aberta pressionando-a
por alguns segundos até que todo o ar possa
sair do tubo interno.

5. Remova:
o Tampa do tubo interno@

6. Remova:
e Parafuso de dreno@
Drene o 6leo da suspensédo.

NOTA:

Coloque um recipiente aberto sob o furo do
dreno.

ADVERTENCIA:

Nao deixe o 6leo ter contato com os componen-
tes do freio a disco. Caso haja contato remova-o,
caso contrdrio ocorrera diminuigdo na capaci-
dade de frenagem e danos aos componentes de
borracha.

7. Ihnspecione:
. O-ring@
¢ Junta (Parafuso de dreno)
Desgaste/Danificada — Substitua.

8. Instale:
e Parafuso de dreno
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9. Complete:
o Tubos da suspensdo

‘{P_ Cada Tubo:

287 cm?® (0,287 L)
Oleo SHELL TELLUS 46
ou Equivalente.

Apbs completar balance a suspensdo vagaro-
samente para cima e para baixo para distri-
buir o 6leo.

10. Instale:
o Tampa do tubo interno
11. Aperte:
e Tampa do tubo interno@
o Parafuso trava do tubo interno (2)
o Parafuso trava do guiddo

o Tampa do Tubo Interno:

23m. Kg(23Nm, 17 ft - Ib)
Parafuso Trava do Tubo Interno:

23m. Kg(23 Nm, 17 ft - Ib)
Parafuso Trava do Guiddo:

20m - Kg (20 Nm, 14 ft - Ib)

12. Complete:
e Tubos da suspensdo
Coloque ar conforme especificagdo.

Pressdo de Ar Maxima: 7
1,0 Kg/em? (5,7 psi, 39,2 KPa)

13. Instale:
¢ Capa da tampa do tubo interno 1

AJUSTE DA SUSPENSAO DIANTEIRA

1. Coloque a motocicleta sobre um bloco ou
outro apoio apropriado sob o quadro.
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2. Remova:
¢ Capa da tampa do tubo interno
3. Verifique:

e Pressdo do ar
Fora de especificacdo — Ajuste.

Para aumentar:
Use uma bomba de ar manual ou outra fonte de
ar.

Para diminuir:
Libere o ar empurrando o pino da vélvula.

Pressdo de Ar Padrdo:

0,4 kg/cm? (5,7 psi)
Pressdo de Ar Mdxima:

1,0 kg/cm? (14,2 psi)
Pressdo de Ar Minima: Zero

Nunca exceda a pressdo maxima: podera provo-
car danos no retentor.

ADVERTENCIA:

A diferenca entre ambos tubos, esquerdo e di-
reito podera ser 0,1 Kg/cm? (1,4 psi, 9,81 KPa)
ou menos.

4, Instale:
» Capa da tampa do tubo interno

AJUSTE DO AMORTECEDOR DA
SUSPENSAO TRASEIRA

A pré-carga da mola do amortecedor traseiro
pode ser ajustada de acordo com a preferéncia
do piloto, peso e condicdes do percurso.
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AJUS TRASEIRA
| 1. Remova:
o Tampa lateral (direita)
2. Ajuste:

e Pré-carga da mola @

Para Aumentar Pré-Carga:

Gire chave para lado esquerdo.
Para Diminuir Pré-Carga:

Gire chave para lado direito

Duro |STD Macio

Posicdo de
Ajuista 7/6 |5 | 4 3 |1e2

NOTA:

Quando ajustar, use a chave especial @e a barra
de extenséo @ que estdo inclufdo no jogo de
ferramentas da motocliceta.

Combinagdes Recomendadas {Suspensdo Dianteira e Amortecedor Traseiro)

Combinagbes recomendadas da suspensdo dianteira e amortecedor traseiro. Use esta tabela como
um guia para encontrar as condigdes especificas de condugo e carga.

Suspensdo Amortecedor v i
Dianteira Traseiro Ganthepesde C.‘arga
Pressdo Ajuste S . c Com equipamento,
de o orr;ente Com eqwqan;mento . om- T
Ar Mola Condutor e acessorio assageiro passageiro
0,4 kg/cm?
L (5,7 psi) . =
0,6 kg/cm?*
. 5
= (8,5 psi) O
0,8 kg/cm? 6
% (11,4 psi) O
1,0 kg/cm?
’ 7
% (14,2 psi) c
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LUBRIFICAGAO DA CORRENTE DE
TRANSMISSAO

A corrente consiste de muitas partes que traba-
lham juntas. Se a corrente ndo receber uma
correta manuten¢do, desgatard rapidamente,
por isso, crie o hébito de lubrificd-la periodica-
mente. Este servico é especialmente necessdrio
quando conduzir em condigdes de poeira.

Esta motocicleta tem uma corrente de trans-
missdo com pequenos anéis O-ring de borracha
entre as placas da corrente. Use somente quero-
sene para limpar a corrente de transmissdo.
Seque-a com um pano e lubrifique-a comple-
tamente com 6leo de motor SAE 20W-50. Néo
use qualquer outro lubrificante na corrente de
transmissdo. Eles podem conter solvente que
danificam os O-rings.

INSPECAO E LUBRIFICAGCAO DE CABOS

Etapas de Inspegdo e Lubrificacdo de Cabos:

¢ Remova os dois parafusos que prendem a
manopla do acelerador no guiddo.

e Segure a extremidade do cabo alta e aph-
que algumas gotas de lubrificantes no cabo.

o Lubrifique as superficies de metal da mano
pla do acelerador desmontada com graxa
“multi-purpouse’’ para minimizar o atrito.

o Verifique por danos na capa do cabo. Subs-
titua qualquer cabo obstruido ou corrofdo

o Lubrifique qualquer cabo que ndo opere
suavemente,

_: 3 Oleo de Motor SAE 20W-40

LUBRIFICACAO DO PEDAL DE
CAMBIO E FREIO
Lubrifique as articulagdes de cada pedal.

% Oleo de Motor SAE 20W-40
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AJUS QJ DA SUSPENSAO TRASEIRA E ARTICULACOES

LUBRIFICACAO DO MANETE DO FREIO
E EMBREAGEM
Lubrifique as articulagdes de cada manete,

l% Oleo de Motor SAE 20W-40

LUBRIFICACAO DO CAVALETE LATERAL

Lubrifique a articulagdo do cavalete lateral.

Oleo de Motor SAE 20W-40

LUBRIFICACAO DA SUSPENSAO
TRASEIRA E ARTICULAGOES

Lubrifique a suspensdo traseira em todos os seus
pontos de articulacdo.

I :E Oleo de Motor SAE 20W-40

O Engraxadeira
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ELETRICO

INSPECAQ DA BATERIA
1. Verifique:
e Nivel da solucdo
Incorreto — Complete
Nrvel da solucdo deverd estar entre as mar-
cas maxima e minima.
@ Nivel maximo

@ Nivel minimo

Complete o nivel da solugdo somente com dgua
destilada; d4gua da torneira contém minerais pre-
judiciais a bateria.

2. Ligue:
e Mangueira de respiro
Certifique se a mangueira esta bem ligada
e alojada.
3. Inspecione:
¢ Mangueira de respiro
Obstruida — Remova
Danificada — Substitua

@A COMO ALOJAR A MANGUEIRA DE RESPIRO
@ Mangueira de respiro.

Sempre carregue uma nova bateria antes de usar
para assegurar médximo desempenho da bateria.

Corrente de Carga:
0,55 Amps/10 Hs

Densidade Especifica:
1,28 a 20°C

ADVERTENCIA:

A solugdo da bateria é perigosa, contém &cido

sulfirico e por isso é altamente toxico e cdus-

tico.

Siga sempre estas medidas preventivas:

¢ Evite contato das partes do corpo com o
eletrélito porque pode causar sérias queima-
duras ou feridas permanentes nos olhos.
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INSPECAO DA BATERIA/
SUBSTITUICAO DA LAMPADA DO FAROL

» Use 6culos de seguranca quando trabalhando
com baterias ou perto delas.

Antidoto (EXTERNO):

o PELE — Lave com dgua

e OLHOS — Lave com 4gua por 15 minutos e
procure imediatamente um médico.

Antidoto (INTERNO):

» Beba grandes quantidades de 4gua ou leite,
seguido de leite de magnésia batido com
clara de ovos ou éleo vegetal. Procure ime-
diatamente um médico,

Baterias também geram gds hidrogénio explo-
sivo, por isso vocé deve sempre seguir estas me-
didas preventivas.

o Carregue as baterias em drea bem ventilada.

e Mantenha as baterias longe do fogo, faiscas
ou fogos abertos. (equipamentos de solda,
cigarro aceso, etc.)

e NAO FUME quando carregando ou manu-
seando baterias.

MATENHA BATERIAS E SOLUCAO FORA
DO ALCANCE DAS CRIANCAS.

SUBSTITUICAO DA LAMPADA DO FAROL

1. Remova:
e Conjunto de Medidores @

2. Desligue:
e Soquete do Farof@
3. Remova:

. Capa@
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i

4. Remova:
e Trava da Iémpada@
Gire para a esquerda

o Lampada @

ADVERTENCIA:

N3o toque no vidro da lampada quando a mesma
estiver ligada, o bulbo gera grande aquecimento,
mantenha objetos inflaméveis longe.

5. Instale:
o Ldmpada (Nova)

Evite tocar no vidro da ldmpada. Mantenha tam-
bém o vidro livre do 6leo, caso contrario a trans-
paréncia do vidro, vida da ldmpada e o fluxo de
luz serdo adversamente afetados. Se o vidro sujar
de oleo limpe-o com um pano umedecido com
dlcool ou thinner.

6. Instale:
¢ Bracadeira da ldmpada
e Capa
7. Ligue:
¢ Soquete do farol
8. Ajuste:
s Farol
9. Instale:

¢ Conjunto de Medidores

AJUSTE DO FAROL
1. Ajuste:
« Farol (Horizontalmente)

Ajuste Horizontal

Direita | Gire © botdo de ajuste (D para
a direita.

Esquerda Gire o botdo de ajuste @ para
a esquerda.
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INSP Q_J SUBSTITUICAO DAS LAMPADAS DA LANTERNA

2. Ajuste:
e Farol (Verticalmente)

Ajuste Vertical

Mais Alto | Gire © botdo de ajuste @) para
a esquerda,

Mais Baixo| &' © botdo de ajuste (2) para
a direita.

SUBSTITUICAO DAS LAMPADAS DA
LANTERNA TRASEIRA
1. Remova:

+ Banco

e Tampa da rabeta (parafuso (1))
2, Remova:

e Encaixe inferior e superior da lanterna @

Gire a ldmpada para a esquerda e remova.

3. Instale:

e Ldmpadas (Novas) (caso necessario).
4. Ligue:

¢ Soquete da ladmpada
traseira
B. Instale:

o Tampa da rabeta, lanterna.
e« Banco

INSPECAO DE FUSIVEIS
A caixa de fusiveis estd localizada sob o banco.
1. Remova:

e Banco

2. Inspecione:
e Fusiveis
Defeituoso — Substitua.
Fusivel queimado — Inspecione Circuito.

NOTA:

Instale novos fusiveis com amperagem especifi-
cada.
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Descrigdo Amperagem | Quantidade
Principal 20A 1
Farol 15A 1
YPVS 5A 1
Sinal 15A 1
Reserva 20A 1
Reserva 15A 1
Reserva 5A 1
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REMOCAO DO MOTOR

REVISAO DO MOTOR

REMOCAO DO MOTOR
NOTA:

Né&o é necessdrio remover o motor como condi -
¢do para retirar os seguintes componentes:

o Cabecote

¢ Cilindro

e Pistdo

PREPARACAO PARA REMOCAOQ
1. Remova toda sujeira, lama, areia e material
estranho antes de remover e desmontar,

2. Use ferramentas apropriadas e equipamento
de limpeza.
InstrugBes no “CAPITULO 1— INFORMA-
COES GERAIS — Secdo FERRAMENTAS
ESPECIAIS",

NOTA:

Quando desmontar o motor mantenha as pecas
“casadas’’ juntas. Isto inclui engrenagens, cilin-
dro, pistdo e outras partes que se ‘amaciaram’’
em conjunto. Pecas casadas podem ser reusadas
em uma montagem ou substituidas.

3. Durante desmontagem do motor, limpe to-
das as partes e coloque-as em bandejas na
ordem de desmontagem. Isto acelera o tem-
po de montagem e ajudard a assegurar que
todas as partes estdo corretamente reinsta-
ladas no motor,
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4. Ligue o motor e deixe-o aquecer,

5,

Drene o éleo da transmissdo completamente.
Instrucdes no “CAPITULO 2. INSPEGCOES
PERIODICAS E AJUSTES — Segdo SUBS-
TITUICAO DO OLEO DA TRANSMIS-
SAQ".

Drene o liquido de arrefecimento comple-
tamente — Instruces no “CAPITULO 4 —
SISTEMA DE ARREFECIMENTO — Secdo
SUBSTITUICAO DO LIQUIDO DE ARRE-
FECIMENTO".

CARENAGEM CENTRAL

1.

Remova:
Instrucdes na secdo "CARENAGEM CEN-
TRAL' (2-3).

TANQUE DE COMBUSTIVEL
1.

Remova:

o Tampas laterais (Esquerda e Direita)

¢ Gire a torneira de combustivel para a po-
sicdo ““OFF"".

Desligue:

e Mangueira de combustivel @

Remova:
o Parafuso
¢ Tangue de combustivel

TUBO DO ESCAPAMENTO
L

Remova:
e Tubos de escapamento
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BARRAS DE TENSAO

1. Remova:
e Barrasde tensé'o@

FIAGAO E CABOS

1. Desligue:
¢ Fios das velas de igni¢do
2. Remova:

e Tampa da bomba de 6leo @

3. Desligue:
e Tubo de 6|eo®
NOTA:

Obstrua o tubo de 6leo para que ndo haja derra-
mamento de 6leo do tanque.

» Tubo de distribui¢do do 6Ieo@

4. Remova:
« Extremidade da mola de retorno@
» Cabo da bomba de éleo @
Gire a polia da bomba para a posicdo do
acelerador todo aberto.
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5. Remova:
e Tampa selo da vdlvula Y.P.V.S. @

6. Solte ambas porcas travas @ e gire ambos
os ajustadores@ para a direita.

7. Remova:
o Polia(l)
8. Desligue:

« Cabos da polia(2)

9. Desligue:
« Fio da unidade Térmica(1)

CARBURADOR
1. Solte:
e Parafusos da bracadeira do carburador@
2. Remova:
¢ Tampa do carburador @junto com a val-
vula de aceleragdo.

3. Remova:
@ Mangueiras@
. Carburador@

NOTA:

Cubra os carburadores com um pano limpo para
evitar que poeira ou areia entrem no carburador.
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REMOCAO DO MOTOR

4. Remova:
o Cabo da Embreagem (1)
Primeiro desligue a extremidade do ma-
nete no guiddo, e depois a extremidade
do cdrter.

PEDAL DE CAMBIO
1. Remova:
o Anel trava@
o Pedal de cdmbio

MAGNETO CD!
1. Remova:
« Tampa do carter (Esquerda) (1)

2. Remova:
s Porca de seguranca do magneto
Use ferramental fixadora do rotor
(90890-04086) para travar o magneto.

3. Remova:
¢ Magneto CDI@
Use Extrator do Rotor {90890-01189).
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4. Desligue:

e Fios do magneto@

¢ Fio do interruptor de ponto morto
5. Remova:

e« Conjunto do estator@

¢ Chaveta Woodruff.

CORRENTE DE TRANSMISSAO

1. Dobre para baixo a trava da porca.
2. Coloque uma marcha e aplique o freio tra-

seiro.
3. Solte:

 Porca de seguranca do pinhdo @
4. Remova:

e Pinh&o da transmissdo
o Corrente de transmissao

REMOCAO DO MOTOR

1. Desligue:
+ Mangueira de entrada@
¢ Mangueira de saida @
+ Mangueira ”By-pass"@

2. Remova:
« Parafusos de montagem do motor@

37



3-8

DESMONTAGEM

3. Remova:
+ Motor
Para a direita

DESMONTAGEM

CABECOTE

1. Remova:
e Unidade térmica(1)
« Tampa da valvula termostética (2)
¢ Vélvula termostética@

ADVERTENCIA:

Manuseie a unidade térmica com cuidado espe-
cial. Ndo submeta-a esforcos ou deixe-a cair.
Caso venha a cair deverd ser substituida.

2. Remova:

o Cabec.ote@

e Junta do cabecote
NOTA:

1. Antes de soltar o cabecote, solte as velas de
ignicé‘o@.

2. Os parafusos do cabecote deverdo ser soltas
iniciando pelo N© 10.
Solte-os 1/2 volta cada vez, e remova.

CONJUNTO DAS VALVULAS DE PALHETAS
1. Remova:
e Tubo(D

e’
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2. Remova:

o Coletor @

e Conjunto das vdlvulas de palhetas

MANGUEIRA DO RADIADOR

1. Remova:
e Mangueira do radiador@

CILINDRO

1. Remova:
o Uniso (D) (Valvulado Y.P.V.S.)

2. Remova:
o Cilindro(1)
e Juntas do cilindro

3. Coloque o cilindro em posigdo invertida e
drene o liguido de arrefecimento remane -
cente.

VALVULAS Y.P.V.S.

1. Remova:
« Tampa da vélvula do Y.P.V.S. (1)

@A Cilindro do lado direito
B] Cilindro do lado esquerdo
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2. Remova:

e Parafuso ALLEN
Segure a extremidade da valvula do

Y.P.V.S. com um alicate,cobrindo a pon-
ta com um pano.

NOTA:

Caso esteja duro, use uma peca de madeira@
através da janela de escapamento para segurar
a vélvula,

3. Remova:

o Trava da tampa @

[A] Cilindro do lado direito
B] Cilindro do lado esquerdo

4. Remova:

 Metades das valvulas do Y.P.V.S.
(Direita e Esquerda).
. Pinos-trava@

Cilindro do lado direito
Cilindro do lado esquerdo

=}
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PINO DE PISTAO E PISTAO

1. Remova:
» Anel trava do pino@

NOTA:

Antes de retirar o anel trava do pino do pistdo,
cubra o cérter com um pano limpo, para que ele
ndo caia acidentalmente dentro do bloco do
motor.

2. Remova:
e Pinode pisté‘o@
I PiStéO@

NOTA:

Antes de retirar o pino de pistéo, tire a rebarba
da canaleta do anel trava e drea do pino. Se a
rebarba for retirada e permanecer dificil a remo
cdo do pino, use o Extrator de Pino do Pistdo
(09890-01304).

Ndo use um martelo para retirar o pino do

pistdo.

PEDAL DE PARTIDA
1. Remova:
¢ Pedal de partida.

TAMPA DO CARTER (DIREITA)

1. Remova:
¢ Tampa do cédrter (Direita) @
NOTA:

A tampa do cédrter pode ser removida sem remo-
ver a bomba Autolube e a bomba d’dgua.
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EMBREAGEM E ENGRENAGEM PRIMARIA
1. Remova:

» Parafusos das molas da embreagem@

* Molas da embreagem(2)

e Placa de pressé’o@

¢ Discos de fricc.é’o@

s Anéis amortecedores@

+ Discos de ago(6)

2. Remova:
= Esfera@
¢ Haste #2@
3. Desdobrar:
o Arruela-trava (3)

4. Solte:

e Porca@ (Engrenagem Motora priméria)
Coloque um pano grosso(2)entre o dente
da engrenagem primdria e a engrena-
gem da embreagem @ para trava-los,

5. Solte:
o Porca ( Cubo da embreagem)
Use o Fixador do Cubo @
(90890-04086).

6. Remova:
e Cubo da embreagem@
« Conjunto da engrenagem movida (2)
+ Espacador
o Placa de pressdo
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7. Remova:
 Engrenagem Motora priméria@
« Engrenagem da bomba d’dgua @
o Chaveta(®)

EIXO DE PARTIDA
1. Retire o gancho da mola de sua posic¢éo.
2. Remova:

« Conjunto do eixo de partida (1)

3. Remova:
o Anel-elsstico(1)
+ Engrenagem intermedidria da partida@
e Arruela lisa

EIXO DE MUDANCAS

1. Remova:
» Alavanca de mudangas @
¢ Mola

2. Retire a mola de torsdo de sua posigdo.
3. Remova;

e Parafuso de seguranca@

e Alavanca trava

. Moia@
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PLACA TRAVA DO TRAMBULADOR \.{.

1. Remova:
o Placa trava do trambulador@

PLACA TRAVA DO ROLAMENTO

1. Remova:
» Placa trava do rolamento @

CARTER

1. Remova:
o Parafusos (Cérter)
e Porcas  (Cérter)

NOTA:

Solte cada parafuso e porca 1/4 de volta e re-
mova-0s apds todos estarem frouxos.

2. Remova:
e Cdrter superior

NOTA:

Separe o cdrter batendo levemente com martelo
pldstico na parte dianteira e traseira do cdrter
superior.
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ALAVANCA DA EMBREAGEM

} 1. Remova:
! o Alavanca da embreagem @

TRANSMISSAO
1. Remova:

« Conjunto do cémbio@
NOTA:

Remova a transmissdo batendo levemente com
martelo plastico na superficie de unido do cérter.

CONJUNTO DO TRAMBULADOR E INTER- .

RUPTOR DE PONTO MORTO
1. Remova:
= Anel-eléstico@

e Barras-guia
o« Garfos de mudanga@

2. Desdobrar:
o Arruela—trava@

3. Remova:
° Parafuso@

4, Remova:
¢ Interruptor de ponto morto@
e O-ring.
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INSPECAO E REPARO

5. Remova:
. Trambulador@

6. Remova:
o Placa lateral @
¢ Contato do ponto morto@

@ MO!G@

VIRABREQUIM

1. Remova:
. Girabrequim@

INSPECAO E REPARO

CABECOTE

1. Remova:
¢ Depésitos de carvdo
Use um raspador@

NOTA:
¢ Raspe com cuidado para evitar danos as ros-
~ cas das velas de ignicdo. Ndo use um instrumen-

to pontiagudo. Evite arranhar o aluminio.

2. Inspecione:
e Encrustagdo de minérios ou sujeira nas
galerias de dgua/Crosta — Remova.
e Empenamento do cabegote fora de espe-
cificacdo — Nivelar,
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Etapas de controle do empenamento e nivela-

mento:

e Coloque uma régua plana e um calibre de
laminas no cabecgote.

e Meca o limite de empenamento.

Limite de Empenamento
0,03 mm (0,0012 pol.)

¢ Se o empenamento estd fora de especifica-
¢do, nivele o cabecote.

s Coloque uma lixa d'dgua 400 ~ 600 em
uma superficie plana, e nivele o cabegote li-
xando-o em forma de oito.

NOTA:

Gire o cabecote algumas vezes para evitar 0
- desgaste de muito material de um lado,

VALVULA DO Y.P.V.S.
1. Remova:
o Depdsitos de carvdo
Da superficie do escapamento,

1
\3%& _ : 2. Remova:
. .‘ﬁ ¢ Riscos e depdsitos de verniz

3
\ Da superficie curva (especialmente lim-
VY pando a ranhura(1)).

3. Inspecione:
e O-rings
¢ Buchas
¢ Retentores
Desgaste/Danificados — Substitua.

4%

PISTAO
1. Remova:
¢ Depbsitos de carvdo
Da cabec¢a do pistdo e das canaletas dos
anéis.

NOTA:

Nao remova o0s anéis se 0s mesmos estiverem
livres na canaleta.
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INSPECAO E REPARO

2. Remova:
¢ Riscos ou dep6sitos de verniz
Dos lados do pistdo
Use lixa d'dgua 600 ~ 800

NOTA:
Lixe fazendo um ‘’x”'. Ndo lixe excessivamente.

3. Inspecione:
« Parede do pistédo
Desgaste/Arranh&es /Danificado — Substi-
tua.

[ Sobremedida 2

Dimensdo
64,00 mm (2,52 pol.)
64,25 mm (2,53 pol.)
64,50 mm (2,54 pol.)

Standard
Sobremedida 1

CILINDRO

1. Remova:
e Depositos de carvdo
Use um raspador arredondado@
2. Inspecione:
» Camisa de &gua do cilindro
Encrustacdo de minerais/sujeira — Re
mova.
e Parede do cilindro
Desgaste/Arranhdes — Retifique ou Subs-
titua.

3. Mega:
e Didmetro do cilindro “C”’
Fora de especificagdo — Retifique
Use um Reldgio Comparador

Standard Limite de

desgaste

Didmetro do 64,00 mm 64,10 mm
Cilindro ““C"” | (2,520 pol.) (2,524 pol.)

Conicidade _ 0,05 mm
HT (0,002 pol.)

Ovalizacdo _ 0,01 mm
“R" (0,0004 pol.)

C = D maximo

T= (D, ou D, Maximo) —
(D5 ou Dy Minimo)
R= (D,, D; ou D, Maximo) —

(D,, D4 ou D¢ Minimo)
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4. Meca:
¢ Didmetro externo do pistdo “P”
Fora de especificacdo — Substitua.
Use micrometro @

NOTA:
O controle deverd ser feito a 10 mm acima do
fim da saia do pistdo.

5. Meca:
¢ Folga do Pistdo
Fora de especificagdo — Retifique cilindro
ou substitua pistdo,

Folga do Pistdo:
0,060 ~ 0,065 mm

(0,0024 ~ 0,0026 pol.) E

A=C-P
A = Folga do pistdo
C = Diametro do Cilindro
P = Didmetro Externo do Pistdo

TUBO DE UNIAO
1. Inspecione:
e Tubo de unido
Rachaduras — Substitua.
e O-ring
Danificado — Substitua.

ANEIS DOPISTAO
1. Meca:
e Folga lateral / Anel com canaleta
Fora de especificagdo — Substitua pistdo
e/ou anéis.
Use um Calibre de Ldminas @
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INSPECAO E REPARO

Topo 0,02~ 0,06 mm
Folga 0,0008 ~ 0,0024 pol.)
Lateral 20 0,03 ~ 0,07 mm
" 1(0,0012 ~ 0,0028 pol.)|
2. Instale:
e Anel do pistdo
(Dentro do Cilindro)
Empurre o anel com a cabeca do pistdo.
3. Mega:

e Folga entre pontas

Fora de especificagdo — Substitua o jogo

de anéis.

Use um Calibre de Laminas.

63 Standard Limite
Anel 0,30 ~ 0,45 mm
superior |(0,012 ~ 0,018 pol.) 0,70 mm (0,028 pol.)
29 0,35 ~0,50 mm
Anel | (0,014 ~ 0,020 pol,} 30 mm (0.032 pol.)

Sobremedida dos Anéis do Pistdo

Sobremedida 1

64,25 mm (2,53 pol.)

Sobremedida 2

64,50 mm (2,54 pol.)

PINO DE PISTAO E ROLAMENTO

3-20

¢ Pino de pistdo (levemente)

e Pino do pistdo e rolamento
(Dentro da pequena extremidade da biela).

N&o deverd haver folga perceptivel.
Hé folga — Inspecione a biela por desgaste
/Substitua pino e/ou biela caso necessdrio.

(Dentro do furo do pino no pistdo).

1. Lubrifigue:
2. Instale:
3. Verifigue:
¢ Folga
’/
4. Instale:
K ¢ Pino de pistdo
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311 000

5. Verifique:
¢ Folga (quando o pino do pistdo é colo-
cado no pistdo).
N&o deverd haver folga perceptivel.
H4 folga — Substitua pino de pistdo e/ou
pistdo,
6. Inspecione:
s Pino de pistdo e rolamento
Coloragéo indicando aquecimento — Subs-
titua.

BOMBA AUTOLUBE

Desgaste ou mal funcionamento interno podem
variar a quantidade de 6leo ajustada na fébrica.
Esta situagdo é contudo extremamente rara.
Se houver suspeita da quantidade de 6leo distri-
buida inspecione os seguintes (tens:

1. Inspecione:
e Linha de distribuicdo
Obstrugdes — Desobstrua.
¢ Retentor do corpo da bomba/Retentor
da tampa do cérter/
Desgaste/Danificado - Substitua
o Verifique esfera/Mola
Perda/Imprépria — Substitua
2. Inspecione:
s Existéncia de ar
Hé4 bolhas — Sangre o ar
3. Verifique:
¢ Quantidade de 6leo distribufda
Fora de especificacdo — Ajuste.

Quantidade Minima de Oleo distribuido/
200 cursos:

0,12~ 0,19 cm?® (0,12 ~ 0,19 ml)
Quantidade Méaxima de Oleo distribuido/
200 cursos:

2 58 ~ 2,85 cm® (2,58 ~ 2,85 ml)

EMBREAGEM

1. Inspecione:
e Disco de fricgao
Danificado/Desgaste — Substitua o jogo
de discos de fricgdo.
2. Mega:
e Espessura do disco de fricgdo
Fora de especificagdo — Substitua o jogo
de discos de fricgdo.

& Limite de desgaste: 2,7 mm (0,11 pol.)
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3. Inspecione:
¢ Disco de aco
Danificado — Substitua o jogo de discos
de aco.

4, Meca:
¢ Empenamento do disco de aco
Fora de especificacdo — Substitua o jogo
de discos de aco.
Use uma superficie plana e um calibre de
de ldminas @

Limite de Empenamento: 0,05 mm
(0,002 pol.)

5. Meca:
e Comprimento livre da mola da embreagem
Fora de especificacdo — Substitua o jogo

das molas.

\« Comprimento Livre Minimo da Mola
da embreagem:
34,4 mm (1,35 pol.)

6. Meca:
» Vareta de acionamento da embreagem
(maior)
Fora de especificagdo — Substitua.
Use Bloco “V" e relégio comparador
(90890-03097).

\<( Limite de Curvatura: 0,20 mm
(0,08 pol.)

7. Inspecione:

e Rasgos na carcaca da engrenagem movida
Rachaduras/Desgaste/Danificado — Rebar-
be ou substitua.

e Arruela de encosto da carcaca da embre-
agem.

Marcas de Aquecimento/Desgaste/Danifi-
cado — Substitua.
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8. Inspecione:
s Rasgos do cubo da embreagem
Entalhes/Desgaste/Danificado — Substitua
cubo da embreagem.

NOTA:

Entalhes nos rasgos do cubo da embreagem cau-
sard funcionamento irregular da embreagem.

9. Verifique:
¢ Folga circunferencial
H4 folgas — Substitua.

NOTA
O Cubo da embreagem é equipado com coxim
para amortecer choques de tragdo e vibragdes,
portanto aoc mover no sentido da seta indicado
g na figura, havera uma torgéo, resultante da com-
pressio do . coxim. Esta torgdo ndo significa

folga.
75 _ 10. Inspecione:
&% AR e Alavanca da embreagem
N Desgaste/Danificada — Repare usando lixa

300 ~ 400 ou substitua.

ENGRENAGEM PRIMARIA
1. Inspecione:
s Engrenagem motora primdria e engre-
nagem movida da embreagem
Corrosdo/Desgaste/Danificada — Substitua

2. E sempre necessdrio ter estrita atencdo ao
nimero de ajuste (marcas) durante substi-
tuicdo. As marcas estdo escritas no lado de
cada engrenagem. lguale estas marcas.

(@ Engrenagem priméria
(2) Engrenagem da carcaga da embreagem

Engrenagem Engrenagem Tolerdncia
Primdria da Embreagem de

Ndamero de Nimero de Ajuste
Ajuste A Ajuste B A+B
90 ~ 98 57 ~ 65 154 ~ 156
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SISTEMA DE PARTIDA
1. Inspecione:
e Eixo de partida
Danificado/Desgaste — Substitua.
2. Mega:
e Tensdo da mola de partida
Fora de especificagdo — Substitua,

Use uma balanca de moIa@.

Tensdo Original: 1,0 Kg (2,2 Ib.)

Nao tente dobrar o grampo.

EIXO DO CAMBIO
1. Inspecione:
+ Mola de retorno do eixo @
Danificada — Substitua,
e Eixo de mudanca @
Danificado/Curvado/Desgaste — Substitua,

TRANSMISSAQ
1. Inspecione:

s Garfos de mudanca @ (Superficies de
contato com trambulador e engrenagem).
Desgaste/Aquecimento/Dobras/Danificada
— Substitua.

. Barras-guia@
Dobras/Desgaste - Substitua.

2. Verifique:
¢ Movimento do garfo de mudanca
(na sua barra-guia)
Movimento n&o suave — Substitua o garfo
de mudangas e/ou barra-guia.
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3. Inspecione:
o Canais de mudanga do trambulador@
Desgaste/Danificado/Riscos — Substitua.
o Segmento do trambulador@
Danificado/Desgaste — Substitua.

4, Meca:
¢ Desvio do eixo
Fora de especificagdo — Substitua.
Use entre-pontos e relégio comparador
(90890-01252).

\’( Limite de desvio: 0,08 mm
(0,003 pol.)

5. Inspecione:
¢ Engrenagens 3
Danificado/Desgaste — Substitua.
6. Verifique:
« Movimento da engrenagem
Movimento ndo suave — Substitua.
7. Inspecione:

¢ Ranhuras de engate na engrenagem
Trincas/Desgaste/Danificada — Substitua.

VIRABREQUIM

<= : 1. Meca:
e Limite de desvio “‘C”’
C C o Folga lateral da biela “D"
o Deflexdo da biela "'F"
= ]iI Fora de especificacdo — Substitua.
Use Bloco V', Reldgio comprador
B K _E—]g (90890-01252) e calibre de ldminas.
M _j

Limite de Desvio “’C"

0,03 mm (0,002 pol.)
Folga lateral da biela ‘D"

0,25 ~ 0,75 mm (0,01 ~ 0,03 pol.)
Deflexdo da biela “F"’

0,36 ~ 0,98 mm (0,014 ~ 0,038 pol.)
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INTERRUPTOR DE PONTO MORTO
1. Inspecione:

. O-ring®
Danificado — Substitua.

e Contato do interruptor@
Danificado/Desgaste — Substitua.

ROLAMENTOS E RETENTORES
1. Inspecione:
¢ Rolamentos
Corrosdo/Danificados — Substitua.
o Labios dos retentores
Danificados/Desgaste — Substitua,

CARTER
1. Lave completamente as duas metades do
cdrter em solvente suave,
2, Limpe todas as superficies de alojamento e
juncdo do cérter,
3. Inspecione:
e Cérter
Trincas/Danificado — Substitua.
« Passagem de distribuicdo do 6leo
Bloqueado — Desobstrua com ar com-
primido.
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MONTAGEM DO MOTOR E
AJUSTE

VIRABREQUIM
1. Instale:
o Anel-trava(1)
No lado da embreagem.

2. Aplique:
No ldbio dos retentores e rolamentos.

I :3 Graxa Média a Base de Litio.

3. Instale:

e Virabrequim
NOTA:
Alinhe o pino trava do rolamento com a ranhu-
ra do pino na metade inferior do carter.
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VIRABREQUIM/PISTAQ

(@ Virabrequim (Direito)

% Retentor (0 Rolamento
Rolamento D Anel-trava
@ Chaveta Woodruff (2 Retentor
@) Virabrequim (Esquerdo) k)
&) Arruela L)
®) Biela % Pino do pistdo
(@) Rolamento do Pino da Biela
Arruela (D Pistdo

@®

Trava do pino do pistdo
Trava do pino do pistdo

Jogo de anéis do pistdo

Rolamento Pino de Pistdo

FOLGA ENTRE PISTAO E CILINDRO:
0,060 ~ 0,065 mm (0,0024 ~ 0,0026 pol.)

C | VIRABREQUIM:

FOLGA ENTRE PONTAS (INSTALADO):
ANEL SUPERIOR

0,30 ~ 0,45 mm (0,012 ~ 0,018 pol.)
29 ANEL

0,35 ~ 0,50 mm (0,014 ~ 0,020 pol.)

FOLGA LATERAL:
ANEL SUPERIOR

0,02 ~ 0,06 mm (0,0008 ~ 0,0024 pol.)
29 ANEL

0,03 ~ 0,07 mm (0,0012 ~ 0,0028 pol.)

LIMITE DE DESVIO “C":
0,03 mm (0,002 pol.)
FOLGA LATERAL DA BIELA “D":
0,25 ~ 0,75 mm (0,01 ~ 0,03 pol.)
DEFLEXAO DA BIELA “F”:
0,36 ~ 0,98 mm (0,014 ~ 0,038 pol.)
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INTERRUPTOR DE PONTO MORTO

E TRAMBULADOR
1. Instale:
3 o Contato do ponto morto@
® L MOI

e Placa Iateral@

0 % S 2. Aperte:
@ e Parafus
rf(f,’(@

@ @ 0,4 m - Kg (4 Nm; 2,9 ft - Ib)

3. Instale:
o Trambulador@

4. Instale:

¢ Interruptor do ponto morto
5. Instale:

¢ Garfos de mudancga

e Barras-guia

6. Instale:
. Parafuso@

7. Dobre a arruela trava em um lado plano da
porca,

8. Instale:
e Anel eléstico@ (Barra-guia)
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INTERRUPTOR DE PONTO MORTO

E TRAMBULADOR

@ Trambulador

@ Alavanca trava

@) Mola

(@) Garfo de Mudanga #1
@ Garfo de Mudanca #2
@ Pino

@ Barra-guia

@ Anel eléstico

Tampa

Placa trava do
trambulador

Garfo de Mudancga #1
Pino

Barra-guia

Anel eléstico

Tampa

SIC)

RO

0,4m - kg(4 Nm, 2,9 ft - Ib)
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TRANSMISSAO

1. Instale: :
@ Anéis-trava@

2. Instale:
¢ Retentor @
No eixo secunddrio

3. Instale:
e Conjunto de cdmbio @
NOTA:

e Certifique-se que os anéis-travas estejam en-
caixados nos rolamentos e também nos alo-
jamentos da carcaca.

e A instalacdo do cdmbio é facilitada com tram-
bulador em ponto morto.

4, Verifique:
¢ Funcionamento do trambulador e garfos.
Movimento ndo suave — Repare
o Funcionamento das engrenagens
Movimento nédo suave - Repare
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TRANSMISSAO

@ Eixo secundério
@2 Anel-trava

(3) Rolamento

(4) Retentor

(5) Bucha

(&) Pinhdo

(7) Arruela-trava
Anel-trava

@ Rolamento

13 marcha (movida)
() 52 marcha (movida)
12 32 marcha {movida)
33 42 marcha (movida)
(4 63 marcha (movida)
(9 22 marcha (movida)
(16 52 marcha (motora)

RO

32 e 42 marchas (motoras)
62 marcha (motora)

22 marcha (motora)
Rolamento

Placa-trava rolamento
Anel elastico

Rolamento

Eixo primario

LIMITE DE DESVIO:
Al 0,08 mm (0,0032 pol.)

LIMITE DE DESVIO:
B| 0,08 mm (0,0032 pol.)
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CARTER
1. Aplique:
¢ Yamaha Bond #4 (90890-05143)
Nas superficies de unido das duas carcacas.

2. Instale:
. Pinosguia@
3. Instale:

» Alavanca da embreagem @
4. Coloque a mola da alavanca da embreagem
@ na sua posicdo.

5. Instale:
e Cdrter superior
6. Aperte:

o Parafusos de fixacdo do Cérter.

Etapas de aperto dos parafusos de fixacdo do

Carter:

¢ Alternadamente aperte ® ao e depois
@ao @ . na sequéncia indicada.

. Aperte@ao @

@ 0,5m - Kg (5Nm, 3,6 ft - Ib)

e Aperte 1 ao 8

@ 1,0 m . Kg (10 Nm, 7,2 £t - Ib)

e Aperte 1 ao 8

@ 2.5 m . Kg (25 Nm, 18 ft - Ib)

° Aperte@ao

o) 1,0m . Kg (10 Nm, 7,2 t - Ib)

NOTA:

Certifique-se que as bracadeiras da fiacdo estejam
no lugar correto.
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5. Aplique:
e Oleo 2 tempos
No pino da biela, rolamento e furo de dis-
tribuicdo do 6leo.
6. Verifique:
¢ Funcionamento do girabrequim e trans-
missdo
Movimento ndo suave — Repare,

7. Instale:
o Placa-trava do trambulador @
o Placa-trava do rolamento @
8. Aperte:
« Parafusos (Placa-trava do trambulador)
Aplique LOCTITE®,

@ 1,4m - Kg (14 Nm, 10 ft - Ib)

« Parafusos (Placa-trava do rolamento)
Apliqgue LOCTITE®,

@ 14 m - Kg (14 Nm, 10 ft - Ib)

EIXO DE MUDANCAS
1. Instale:
v Mola@
. PIaca-trava@
o Parafuso de fixacé‘o@
2. Cologque a placa-trava e a mola de tors§o
na posi¢do correta.
3. Aperte:
o Parafuso de fixacdo
Aplique LOCTITE®.

@ 1,4m. Kg (14 Nm, 10 ft - Ib)
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4. |Instale:
o Eixo de cdmbio @

. Mola@

b. Verifigue:
« Funcionamento das mudancas de marchas
Movimento ndo suave — Repare.

6. Verifique:
« Posicdo do eixo de mudanca
Folga (A) e (B) ndo estdo iguais — Ajuste.

Etapas de ajuste do eixo de mudanca:

o Desdobre a arruela-trava da porca

» Solte a porca-trava @

s Gire o ajustador @ para a direita ouesquer-
da até folga (A) e (B) ficarem iguais.

s Aperte a porca-trava

» Dobre a arruela-trava da porca

@ Eixo de mudanca
@ Segmento

EIXO DE PARTIDA

1. Instale:
e Engrenagem intermedidria de partida @

2. Instale:
o Conjunto do eixo de partida @
Gire o eixo para a direita.

NOTA:

e Certifique-se o limitador do eixo de partida
estd apoiado na saliéncia do cédrter,

e Certifiqgue-se que a mola estd engatada no
furo do cérter.
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3. Coloque a mola de partida (1) no gancho.
4. Verifique:

¢ Funcionamento do conjunto de partida
Movimento nfo suave — Repare.

EMBREAGEM E ENGRENAGEM PRIMARIA
1.

Instale:

e Chaveta

« Engrenagem priméria@

¢ Engrenagem da bomba d'dgua @

Instale:

o Arruela de encosto

e Espacador

+ Conjunto da engrenagem movida @
¢ Arruela de encosto

» Rotor da embreagem

Instale:

e Arruela-trava

e Porca { Cubo da embreagem)
e Arruela-mola cdnica

» Porca (Engrenagem primdria)

Aperte:

e Porca ( Cubo da embreagem)
Use Fixador do Cubo da Embreagem@
(90890-04086).

@ 9.0 m . Kg (90 Nm, 65 ft - Ib)
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5. Aperte:
o Porca (Engrenagem primdria)

@ 65 m - Kg.(66 Nm, 47 ¢ - Ib)

Coloque um pano grosso @entre o dente da en-
grenagem primaria @ e a engrenagem da em-
breagem@ para trava-las.

6. Dobre a arruela-trava em um lado plano da
porca,

7. Instale:
o Vareta de acionamento da embreagem

Aplique graxa a base de sabdo de litio.

8. Instale:
e Anéis amortecedores
e Discos de fricgdo
e Discos de aco
Aplique 6leo de motor SAE 20W-40.

NOTA:

Para reduzir o barulho causado pelos discos da
embreagem e cubo da mesma, cada disco de
aco é cortado na borda (#1). Isto permite ao
disco mover-se para fora devido a forca centri-
fuga.

Alinhe um dos cortes para que fique posicionado
como mostra #2,

Instale um disco de fricgdo. Apés instale um
disco de aco com o corte defasado aproxima-
damente 60° do corte do disco de ago anterior.
Continue este procedimento no sentido hor4-
rio até todos discos de aco estarem instalados.
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9. Instale:
o Haste de acionamento da embreagem #1

10. Instale:
e Placa de pressdo da embreagem @
NOTA:

Alinhe a marca da placa de pressdo com a marca
do cubo da embreagem.

11, Instale;
s Molas da embreagem
¢ Parafusos das molas da embreagem

@ 1,0 m - Kg (10 Nm, 7,2 ft - Ib)

12, Ajuste:
o Folga do mecanismo da embreagem

Instrugdes no “‘CAPITULO 2. Secdo
AJUSTE DA EMBREAGEM".
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EMBREAGEM/ALAVANCA DA EMBREAGEM/ENGRENAGEM PRIMARIA

CISISGISI®ISS)

Mola da embreagem

Placa de pressdo da embreagem
Vareta de acionamento (#1)
Arruela-trava

Esfera

Disco de ago

Disco de fricgdo

Anel amortecedor

Sl SIS

Cubo da embreagem
Arruela de encosto

Conj. da engrenagem movida
O-ring

Espacador

Arruela de encosto

Vareta de acionamento (#2)
Alavanca da embreagem

@ Mola da alavanca da embreagem
@ Retentor

@9 Rolamento

M0 Arruela mola conica

@) Engrenagem motora primaria
@) Chaveta

LIMITE DO COMPRIMENTO LIVRE
DA MOLA DA EMBREAGEM:
34,4 mm (1,35 pol.)

LIMITE DE DESGASTE DO DISCO
DE FRICCAO: 2,77 mm (0,11 pol.)

LIMITE DE EMPENAMENTO DO
DISCO DE AGO0:0,05 mm (0,002 pol.)

LIMITE DE CURVATURA DA
VARETA DE ACIONAMENTO:
0,2 mm (0,008 pol.)
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TAMPA DO CARTER (DIREITA)
1. Aplique:
o Graxa a base de sab&o de Iitio
No anel O-ring @ da junta da mangueira

do radiador.
2. Instale:
e Tampa do cérter (Direita) @
NOTA:

Aperte os parafusos da tampa do cédrter em es-
tégio, e em cruz,

@ 1,0m . Kg (10 Nm, 7,2 ft - Ib).

PEDAL DE PARTIDA

1. Instale:
» Pedal de partida

I@ 25m . Kg (256 Nm, 18 ft - Ib)

NOTA:
Instale o pedal de modo a ndo tocar na tampa
do cérter,

PISTAO E PINO DE PISTAO
1. Aplique:
e Oleo 2 tempos
No pino do pistdo, rolamento, canaleta
dos anéis do pistdo, e drea da saia do pis-
tdo.

2. Instale:
¢ Rolamento do pino do pistdo
o Pistdo (1)
e Pino de pistdo @
¢ Trava do pino do pisté’o@
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NOTA:

1.

2.

A seta no pistdo deverd apontar para a frente
do motor.

Antes de instalar a trava do pino do pistdo,
cubra o carter com um pano limpo para evi-
tar que a trava ou outro material caia aci-
dentalmente dentro do cdrter.

Sempre use uma nova trava do pino do pis-
tdo.

1.

o

SICIPISIS)

i

& B

VALVULA DO ESCAPAMENTO

Apligue:
¢ Graxa com disulfeto de molibidénio
No parafuso ALLEN da valvula.

Aplique:
e Graxa a base de sabdo de litio

O-ring

Retentor

Bucha

Bucha

Véalvulado Y.P.V.S.

Instale:

« Metade da valvula (Esquerda)
e Pino trava

o Metade da véalvula (Direita)

e Bracadeira trava @

Cilindro do lado direito
Cilindro do lado esquerdo

Instale:

e Parafuso ALLEN da valvula
Segure a extremidade da vélvula com um
alicate.

e Tampadavélvulado Y.P.V.S. @

Parafuso ALLEN da vélvula:
0,7m . Kg (7 Nm, 5,1 ft - Ib)

Tampa da Valvula (Direita):
05m . Kg(5Nm, 3,6 ft- Ib)

[Al Cilindro do lado direito
Cilindro do lado esquerdo
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CILINDRO

1. Instale:
¢ Pinos-guia
e Junta do cilindro (Junta nova)

2. Alinhe a abertura dos anéis do pistdo con-
forme figura.

@D Primeiro Anel
@ Segundo Anel

NOTA:

1. Certifique-se que as marcas dos fabricantes
dos anéis ou numeros estampados fiquem
para cima quando instalados no pistdo.

2. Antes de instalar o cilindro, aplique uma
generosa pelfcula de 6leoc 2 tempos nos anéis

do pistédo.
3. Instale:

e Cilindros @
NOTA:

Instale o cilindro com uma méo enquanto com-
prime os anéis com a outra.

4. Aperte:
e Porcas (Cifindro)@

@ 25m - Kg (25 Nm, 18 ft - Ib)’

5. Instale:
« Unigdo (1) (Vélvula do Y.P.VS.).
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MANGUEIRA DO RADIADOR

1. Instale:
¢ Mangueira do radiador @

72

\

\/ —

CONJUNTO DE VALVULA DE PALHETA

1. Instale:
e Conjunto de vélvula de palheta
o Coletor

2. Aperte:

e Parafuso (Coletor)

@ 16 m - Kg (15 Nm, 11 ft - Ib)

3. Instale:

o Tubo @

CABECOTE

1. Instale:
¢ Junta do cabecote @ (Junta nova)

o Cabecote @

2. Aperte:
o Parafusos (Cabegote)

NOTA:
Os parafusos deverdo ser apertados em ordem
numérica e em duas etapas.

@ 28 m - Kg (28 Nm, 20 ft - Ib)
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VALVULA DO ESCAPAMENTO/CILINDRO/CABECOTE

@ Cabegote @ Q-ring
@ Junta do cabegote @ Tampa

@ cilindro (Direito)

@ Trava da tampa

@ cilindro (Esquerdo) @ Retentor
@ Juntas do cilindro @ Unido 1
® Tampa da vélv. do escapamento (19 Unigo 2
@ O-ring (9 Retentor
Conj. de vélv, de escap. # 1 6 Tampa

Trava da tampa

O-ring

Conj. de valv. de escap, =2
O-ring

Tampa

Retentor

Prisioneiro do cilindro
Prisioneiro do cabecote

ORORBE@

28m . Kg(28 Nm, 20 ft - Ib)

LIMITE DE EMPENAMENTO DO
CABECOTE: 0,03 mm (0,0012 pol.)

05m: Kg(5Nm;36ft:Ib)

VELA DE IGNICAO ORIGINAL:
BR8ES (N.G.K.)
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VALVULA TERMOSTATICA E UNIDADE
TERMICA
1. Instale:
¢ Vélvula termostdtica
o Tampa da vélvula termostética
2. Aperte:
o Parafusos (Tampa da vdlvula termostdtica)

o 1,2m . Kg (12 Nm, 8,7 ft - Ib)

3. Instale:
e Arruela lisa (Nova)
¢ Unidade térmica

4, Aperte:
¢ Unidade térmica

@ 12m . Kg (12 Nm, 8.7 ft - Ib)

MAGNETO CDI

1. Instale:
e Chaveta Woodruff
e Conjunto estator

2. Aperte:
o Parafusos (Conjunto estator)

@ 1.0m. Kg (10 Nm, 7,2 ft - Ib)

3. Ligue:
e Fio do interruptor do ponto morto
4. |Instale:

e Magneto CDI
e Arruela lisa
e Porca de fixacdo do volante magneto

NOTA:
Quando instalar o magneto CDI certifique-se

que a chaveta woodruff estd corretamente co-
locada na canaleta do virabrequim.

5. Aperte:
¢ Porca de fixacdo do magneto
Use Ferramenta de Fixacdo do Rotor
(90890-01235) para travar o magneto.

o 80m . Kg (80 Nm, 58 ft - Ib)

M I.'_-,,
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REINSTALACAO DO MOTOR

Quando reinstalar o motor, inverta o procedi-
mento da remogdo.

Verifique os seguintes pontos.

1. Aperte:

@ Suportes de Fixagdo do Motor:
24 m . Kg (24 Nm, 17 ft - Ib)
Parafusos de Fixacdo do Motor:
6,5m . Kg (65 Nm, 47 ft - Ib)

2. Instale:
¢ Corrente de transmissdo
¢ Pinhédo
e Arruela trava (Nova)
¢ Porca
3. Aperte:
+ Porca (Pinh&o)

@ 80m . Kg(80Nm, 5,8 ft - Ib)

4. Dobre a arruela trava em um lado plano da
porca.

5. Instale:
¢ Tampa do cédrter (Esquerda)

@ 0,8 m . Kg (8 Nm, 5,8 ft - Ib)

6. Instale:
e Carburador

NOTA.:
Quando instalar a vélvula de aceleragdo no car-

burador, alinhe o Cénal@da vélvula de acele-
racdo com a projecdo @do carburador.

7. Aperte:
e Parafusos (Barras de tensdo)

@ 25m . Kg (25 Nm, 18 ft - Ib)
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8. Aperte:
o Parafuso (1) (Polia)

@ 1,0 m - Kg (10 Nm, 7,2 ft - Ib)

9. Ajuste:
e Curso livre dos cabos do YPVS
Instrugdes no “CAPITULO 2 — Secdo
AJUSTE DOS CABQOS DO YPVS “ 2-21).

10. Aperte:
o Parafusos @ (Tampa selo)

@ 05m - Kg(5Nm, 3,6 ft - Ib)

11. Ajuste:
e Curso livre do cabo da embreagem
Instrugdes no “‘CAPITULO 2 — Segdo
AJUSTE DA EMBREAGEM"” (2-20).

12. Ajuste:
¢ Cabo da bomba Autolube
Instrugdes no “CAPITULO 2 — Secdo
AJUSTE DO CABO DA BOMBA AUTO-
LUBE"” (2-13).
13. Sangria do ar:
¢ Bomba Autolube
Instrucdes no ““CAPITULO 2 — Secdo
SANGRIA DO AR DA BOMBA AUTO-
LUBE" (2-14).

14. Aperte:
e Porcas @ (Tubo do escapamento)
o Parafusos @ (Silencioso)

o) Porcas @ (Tubo do escapamento):
1,8m. Kg (18 Nm, 14 ft - Ib)
Parafusos@ (Silencioso)
6,4 m . Kg (64 Nm, 46 ft - Ib)
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15, Ajuste:
e Folga da corrente de transmissdo
Instrugdes no “CAPITULO 2 - Secdo
CORRENTE DE TRANSMISSAQ" (2-27).

16. Aplique:

¢ Oleo da transmiss&o
Instrugdes no “CAPITULO 2 — Secdo
CONTROLE DO NIVEL DO OLEO DA
TRANSMISSAQO” (2-16).

e Liquido de arrefecimento
Instrugdes no ““CAPITULO 2 — Secdo
VERIFICACAO DO NIVEL DO LIQUI-
DO DE ARREFECIMENTO" (2-18)

17. Inspecione:
¢ Vazamento de 6leo
¢ Vazamento de liquido de arrefecimento
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO
FLUXO DO LiQUIDO DE ARREFECIMENTO

@ Radiador @ Mangueira de unido

@ valvula termostética () Tanque reservatério

@ Mangueira de saida do motor @ Mangueira de entrada no motor
@ Mangueira "'By-pass”’ (8 Bomba d'sgua




FUNCIONAMENTO/NOTAS SOBRE MANUSEIO | ARRE x

FUNCIONAMENTO

O liquido de arrefecimento é forgado a circular
por uma bomba centrifuga acionada por uma
engrenagem montada no lado direito do motor,
O liquido ¢ puxado pela bomba, da parte baixa
do radiador, através da mangueira de entrada do
motor e é descarregado dentro do cilindro e ca:
becote através da mangueira de unido. Quando
o motor estd frio, a vélvula termostdtica estd fe-
chada, Deste modo o liquido passa através da
mangueira ‘‘by-pass’’ para o radiador. Quando
o0 motor estd quente, a valvula termostdtica estd
aberta. Deste modo o liquido passa através das
galerias de dgua do cilindro, cabecote e apos cir-
cular ao redor das cdmaras de combustdo entra
na parte superior do radiador através da man-
gueira de saida do motor. O liquido aquecido
do motor passa entdo para a parte inferior do
radiador através de tubos providos de aletas.
Estes tubos providos de aletas representam uma
grande drea para o ar dissipar o calor.

NOTAS SOBRE MANUSEIO

ADVERTENCIA:

Nao remova a tampa do radiador, parafusos de
dreno e mangueiras especialmente quando o
motor e o radiador estiverem quentes, O liquido
aquecido escaldante e o vapor, podem escapar
sobre pressdo o que causaria sérios ferimentos.
Quando o motor estiver frio, coloque um pano,
como uma toalha, sobre a tampa do radiador,
gire vagarosamente a tampa para a esquerda,
até parar. Este procedimento permitird a qual-
quer pressdo residual escapar. Quando o assobio
de escape do vapor parar, pressione a tampa para
baixo ao mesmo tempo em que gira para a es-
querda para remové-la.
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LiQUIDO DE

SUBSTITUICAO DO LIQUIDO DE
ARREFECIMENTO

Substitua o liquido a cada dois anos. Antes de
substituir, remova a tampa do radiador e veri-
fique a cor do liquido e depésitos de minerais
no radiador. Lave o sistema de arrefecimento
caso necessdrio.

1. Remova:
¢ Tanque de combustivel

2. Coloque um recipiente aberto sob o motor.

3. Remova:
e Tampado radiador@

4. Remova:
o Parafuso de dreno @

Lado Esquerdo
Lado Direito

5. Remova:
e Mangueira de entrada @
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6. Drene:
¢ Liquido (Completamente)

NOTA:

Lave o sistema de arrefecimento com dgua limpa,

Tome cuidado para que o liquido ndo espirre
nas partes pintadas. Caso espirre, lave-as com

dgua.

7. Inspecione:
o Juntas dos parafusos de dreno
Danificada — Substitua.
8. Aperte:
« Parafusos de dreno

@

Parafuso de dreno:

1,4m - Kg (14 Nm, 10 ft - Ib

)

9. Instale: ;
¢ Mangueira de entrada

10. Complete:
e Liguido de arrefecimento
Complete o liquido de arrefecimento até
encher o radiador.

0

Liquido Recomendado:

Liquido para sistemas
de arrefecimento de motores
de aluminio "RAD — COOL"”
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LiQUIDO DE ARREFECIMENTO

.{]} Razdo de Mistura Agua e Liquido:

25% (Agua) + 75% “ RAD — COOL"
Quantidade Total:
15 L (1500 cm?)
Capacidade do Tanque Reservatorio:
0,215 L {215 cm?)
Do nivel “LOW'" (Baixo) para
“FULL" (Cheio):
0,185 L (185 cm?)

Aguas salgadas ou pesadas sdo prejudiciais
ao motor. Vocé pode usar agua destilada
caso ndo tenha &gua de torneira.
Ndo misture mais que um tipo de liquido
anti-congelante contendo inibidores de cor-
rosdo para motores de aluminio.

11

12.

13.

14,

15,

. Instale:

¢ Tampa do radiador

Funcione o motor por alguns minutos.

Inspecione:

e Nivel do quuido@no radiador
Baixo nivel do Ifquido — Complete.
Complete o liquido até este se encontrar
no topo do radiador.

Remova:

o Tampa @
e Tampa do reservatorio de compensagdo

Complete:

¢ Lfquido
Complete o liquido no tanque reservatério
até a linha da marca “FULL" @ do tan-
que reservatorio.
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16. Instale:
s« Tampa do reservatorio de compensagdo
e Tampa

17. Inspecione:
» Sistema de arrefecimento
Vazamento de liquido — Repare

Sempre verifique nivel e vazamentos do liquido
antes de funcionar o motor.

18. Instale:
¢ Tangue de combustivel

~—

BOMBA D'AGUA
REMOCAO

NOTA:
Ndo é necessdrio desmontar a bomba d'dgua, a
ndo ser que anormalidades como, excessiva mu-
danca na temperatura do liquido e/ou nivel; des-
coloracdo do ligquido; ou mistura com éleo da
transmissdo.

(1) Rotor e eixo da bomba d'4gua
T M) (@ Retentor
bty
£id / ; @ Rolamento
- @ Engrenagem do rotor da bomba d'dgua
//; /)
v

1. Remova:
« Parafuso de dreno
Do liquido de arrefecimento e 6leo da
transmissdo.

2. Drene:

¢ Liquido de arrefecimento(Completamente)
o Oleo da transmissdo

46
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3. Remova:

¢ Mangueira de entrada

o Tampa da bomba de 6leo

o Cabo da bomba de 6leo @
Tubo de distribuicdo @
e Tubo de 6leo @

NOTA:
Obstrua o tubo de éleo para que ndo haja derra-
mamento de éleo do tanque.

4. Remova:
e Pedal de partida @
e Tampa do Cérter (Direita)@

Drene o liquido de arrefecimento da bomba
dagua ao mesme tempo tomando cuidado para
ndo espirrar na bomba Autolube.

5. Remova:
e Tampa da bomba d'4gua @

6. Remova:
¢ Anel eldstico @
e Arruela IIsa@

7. Remova:
» Engrenagem movida da bomba @
¢ Pino trava @
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8. Puxe para fora o conjunto do rotor@

9. Elimine depdsitos do rotor e da carcaca da
bomba d'dgua.

INSPECAO
1. Inspecione:
e Conjunto do rotor@ .
Trincas/Desgaste/Danificado — Substitua.
. Retentor@
Desgaste/Danificado — Substitua.
¢ Rolamento
Desgaste/Danificado — Substitua.

NOTA:
Substitua o rolamento e o retentor em conjunto,

Etapas de substituicdo do rolamento e reten-

tor:

« Remova o rolamento e o retentor da carca-
ca batento-os em dire¢do ao lado do reten-
tor.

NOTA:
Rolamento(s) sdo facilmente removidos ou
instalados se as carcacas forem primeiramente
aquecidas até aproximadamente 90 ~ 120°C
(194 ~ 248°F). Eleve a temperatura da car-
caca lentamente. Ndo use macarico ou fogo.

¢ Instale rolamento(s) com a marca do fabri-
cante ou numeros para fora.
NOTA:

Instale o retentor, com a inscricdo “"WATER
SIDE" para o lado do rotor da bomba d'dgua.

4-8
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BOMBA D’'AGUA

e Quando instalar rolamento(s) ou reten-
tor{es) aplique fina camada de graxa a base
de litio nas esferas e ldbios dos retentores.

NOTA:

Pressione o retentor e o rolamento até encos-
tar no fundo.

4-9

INSTALACAO
1. Apligue:
e Graxa a base de sabdo de litio
Aplicar graxa no retentor e eixo do con-
junto do rotor,
2. Instale:
» Conjunto do rotor @
Instale o eixo e o rotor girando-o.

NOTA:
Tome cuidado para ndo danificar os ldbios do
retentor ou que a mola do retentor saia de sua

posicdo,

3. Instale:
s Pino trava@
e Engrenagem do rotor da bomba d'égua@
e Arruela Iisa@
» Anel eldstico @

4. Instale:
e Tampa da bomba d’4gua @

Use sempre uma nova junta.
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5. Aperte:
¢ Parafusos (Tampa da bomba d’dgua)

@ 08m. Kg(8Nm;5,8ft- Ib)

6. Instale:
e Tampa do cérter (Direita)

NOTA:

Quando instalar a tampa do cdrter, aplique graxa

no O-ring@da jungdo do radiador.

7. Aperte:
e Parafusos (Tampa do cérter)

@ 1,0m - Kg (10 Nm, 7,2 ft - Ib)

8. Instale:
+ Pedal de partida
NOTA:

Instale o pedal de partida de modo que ndo to
gue a tampa do cérter,

9. Aperte:
e Parafuso (Pedal de Partida)

@ 26m - Kg (25 Nm, 18 ft - Ib)

10. Instale:

¢ Tubo de dleo

e Tubo de distribuicdo do 6leo

+ Cabo da bomba de 6leo
Tampa da bomba de dleo
Mangueira de entrada

11. Complete:
e Liquido de arrefecimento
e Oleo da transmissdo

Apés aquecer o motor, siga as instrucdes:

1. Reaperte os parafusos da bomba d'dgua con-

forme especificacdo,

2. Verifique vazamentos do liquido, particu-

larmente vazamento para dentro do cérter,

4-10
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VALVULA TERMOSTATICA

323-006

i

7 mm
(0.28 in)

Y

71+£2°C (159.8 + 3.6°F)

85°C (185°F)

4-11

VALVULA TERMOSTATICA

FUNCIONAMENTO

A vélvula termostética abre e fecha automatica-
mente o circuito de arrefecimento para regular
o fluxo do liguido de arrefecimento dependendo
da temperatura do motor. Quando o motor esta
frio, a valvula termostética esta fechada. Portan-
to o liquido néo flui para o radiador.

Quando o motor estd aquecido, a vélvula termos-
tatica estd aberta, permitindo entdo a passagem
do liquido para o radiador onde é arrefecido.
Logo apés o liquido arrefecido e forcado a cir-
cular entre as galerias do motor através da bom-
ba d'dgua.

A Quando liquido est4 frio
Bl Quando lfquido ests quente

REMOCAOQ
1. Remova:
e Carenagens centrais
2. Drene:
e Lfguido de arrefecimento
3. Remova:
o Tampa@

e Vdlvula termostdtica

INSPECAO
1. Inspecione:
e Valvula termostdtica
Vélvula ndo inicia abertura a 69 ~ 73°C
(156,2 ~ 163,4°F) — Substitua.

Etapas de Inspecdo:

o Coloque a vélvula termostdtica suspensa em
um recipiente.

» Coloque um termdmetro eficiente na dgua.

e Aqueca vagarosamente a dgua.

e Observe o termdmetro e a0 mesmo tempo
agite continuamente a dgua.

Termémetro

Recipiente

Agua

Vélvula termostatica
Completamente aberta
Seqléncia de infcio de abertura
Fechada

SICIS SIS
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NOTA:
A vdlvula termostdtica ¢ selada e sua calibragem
é um trabalho especializado. Se sua precisdo est4
em dlvida, troque-a. Uma unidade com proble-
mas pode causar graves superaguecimento ou
superarrefecimento.

INSTALACAO

1. Instale:
» Valvula termostdtica
e Tampa

2, Aperte:

¢ Parafusos (Tampa)

@ 12m.Kg (12 Nm, 8,7 ft - Ib)

3. Complete:
¢ Lfquido de arrefecimento

4. Instale:
¢ Carenagens centrais

RADIADOR

1 Radiador

@ Mangueira de saida do motor
@ Mangueira de unido

@ Mangueira de entrada do motor
® Tampa do radiador

4-12
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RADIADOR

REMOCAO
1. Remova:
o Carenagens centrais
¢ Protecdo do radiador @

2. Drene todo liquido de arrefecimento

3. Remova:
e Tampas laterais (Direita e Esquerda)
e Tangue de combustivel
e Mangueira de entrada do motor
+ Mangueira de saida do motor
e Mangueira de unido

4. Remova:
. Radiador@
INSPECAO

1. Inspecione:
e Alma (centro) do radiador
Obstrucdo — Use ar comprimido pela par-
te traseira do radiador.
Aletas amassadas — Repare/Substitua.

2. Inspecione:
¢« Mangueira de entrada do motor
Rachaduras/Danificada - Substitua.
e Mangueira de saida do motor
Rachaduras/Danificada — Substitua.
e Mangueira de unido
Rachaduras/Danificada — Substitua.,

3. Meca:
o Pressdo de abertura da vélvula
Vélvula abre a pressdo abaixo da especi-
ficagdo ou defeituosa — Substitua.
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Pressdo de Abertura da Valvula:
0,75 ~ 1,05 Kg/cm?
(73,6 ~ 103,0 KPa; 10,7 ~ 14,9 psi)

Etapas de Medic¢do:

¢ Instale o Analisador do sistema de Arrefeci-
mento (90890 - 01325) (1) no cilindro es-
querdo.

NOTA:

Use adaptador @

o Aplique a pressdo especificada e observe a
presenca de bolhas de ar no reservatério de
compensagdo enquanto faz a leitura da pres-
sdo de abertura da valvula da tampa.

e Apbs leitura, mantendo a pressdo certifi-
gue-se que ndo ha queda de pressao.

Queda de Pressdo — Verifique condicdes
da tampa do radiador

INSTALACAO
1. Instale:
e Radiador
e Mangueira de entrada do motor
e« Mangueira de saida do motor
e Mangueira de juncgdo
2. Complete:

¢ Lfquido de arrefecimento
3. Inspecione:
¢ Sistema de arrefecimento
Queda de pressdo (vazamentos — Repare
caso necessdrio.

Etapas de Inspecéo:

e Instale o Analizador do sistema de Arrefe-
cimento (90890 - 01325) (D no cilindro es-
querdo.

NOTA:
Use adaptador (2) e tampa especial 3) .
e Aplique 1,0 kg/cm? (14 psi) de pressdo

o Certifique-se que ndo ha queda de pressdo.

4. Instale:
¢« Tanque de combustivel
e Tampas laterais (Direita e Esquerda)
e Protecdo do radiador
e Carenagens centrais

4-14
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CARBURADOR

CARB i

CARBURACAO

CARBURADOR

Mola da valvula de aceleracdo
Agulha

Valvula de aceleracdo
Difusor

Parafuso Piloto de ar

Botdo do afogador
Parafuso de aceleracdo
Conjunto de giclé da agulha
Boia

Giclé principal

Giclé de marcha lenta

SISEISSICIGINESIS

ESPECIFICAGCOES

Glicé Principal (M.J.) #250
Glicé Principal de Ar (M.A.J.) ¢ 0,7
Agulha (J.N.) 5KI-4
- Difusor da Agulha (N.J.) P-4
Glicé de Marcha Lenta (P.J.) #27,5

1e1/2

210 £ 1,0 mm
(0,83 + 0,04 pol.)
0,0 ~2,0 mm
(0,0 ~ 0,08 pol.)
1.200 + 50 rpm

Parafuso Piloto de Ar (P.A.S.)
Altura da Boia (F.H.)

Nivel do Combustivel {F.L.)

Rotagdo de Marcha Lenta

FUEL LEVEL
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REMOCAO
1. Remova:

¢ Conjunto de carburador
Instrucdes na secdo de remocao do motor.

NOTA: -

As seguintes partes podem ser limpas e inspecio-
nadas sem desmontagem do carburador:

Valvula de aceleracdo

e Parafuso piloto de ar

e Botdo do afogador

Parafuso de aceleragcdo

¥ DESMONTAGEM:
o "';‘“"' 1. Remova:
H Hie « Parafuso piloto de ar @
0y o o Parafuso de aceleragio (2)

e Botdo do afogador @

2. Remova:
¢ Cuba do carburador
e Pino da bodia @
® Bc')ra @

e Giclé de agulha

3. Remova:
« Assento da valvula da boia (1)
« Giclé principal (2)
e Difusor
» Giclé de marcha lenta @

52
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INSPECAO
1. Inspecione:
« Corpo do carburador
Sujo — Limpe

NOTA:

Use solvente a base de petroleo para a limpeza.
Use ar comprimido para a limpeza de todos os
orificios e giclés do carburador.

2. Inspecione: _
« Assento da valvula(1)/Agulha da vélvula(2)
Desgaste/Corrosdo — Substitua

NOTA.:

Substitua sempre o assento e a agulha em con-
junto.

3. Inspecione:
e Parafuso piloto de ar @/Parafuso de ace-
leracdo @/Botéo do afogador @
Desgaste/Corrosdo — Substitua

¢ O-ring
Danificado — Substitua

4. Inspecione
» Valvula de aceleragéo @
Desgaste/Danificada — Substitua
5. Verifique
» Movimento livre
Prende — Substitua
Coloque a valvula de aceleracdo dentro do
corpo do carburador e verifigue movi-
mento livre.

6. Inspecione:

e Aguiha @

Curvada/Desgaste = Substitua
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7. Inspecione:
e Boia
Danificada — Substitua.

8. Inspecione:
o Junta
Danificada — Substitua

9. Meca:
+ Alturadaboia
Fora de especificacdo — Ajuste

Altura da boia (F.H.):
21,0 £ 1,0 mm (0,83 £ 0,04 pol.)

Etapas de Medigdo e Ajuste:

» Posicione o carburador com a bbdia para
baixo.

e Incline o carburador aproximadamente
60 ~ 70° (para que a extremidade @ da
valvula da boia ndo desga por efeito do pe-
so da bbia).

o Meca a distdncia da superficie da junta @
no corpo do carburador, (junta removida)

até o topo da boia.
@ Altura da béia

NOTA:

O suporte da boia devera estar repousando
sobre a agulha da valvula, mas ndo compri-
mindo a mola da agulha.

o Se a altura da bdia ndo estd dentro das es-
pecificacbes, inspecione o assento da agu-
lha e a agulha da vélvula.

« Se ambos estiverem bons, ajuste a altura da
boéia curvando o pino da bdia @ na boia.

o Verifigue novamente a altura da bdia.

5-4
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CARBURADOR

5-b

MONTAGEM E INSTALACAO

Inverta as etapas de desmontagem e remocéo.

AJUSTE

a.

Ajuste:
e Nivel de combustivel
Se necessério.

Etapas de Ajuste:

Remova o carburador.

Inspecione o assento e a agutha da vélvula.
Se algum dos dois estiverem gastos tro-
gue-os juntos.

Se ambos estiverem bons, ajuste a altura da
boia, curvando o pino da bdia @ na boia.
Verifique novamente o nivel de combus-
tivel.
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2. Posigdo do anel eldstico clips na agulha.
e Caracteristicas de mistura a média rotagdo
da motocicleta.
Condicdo insatisfatoria — Mude a posicdo
do anel da agulha.

Agulha Tipo: 5KI
Posicdo Original do Anel: 49 Canal

Para cima Condicdo pobre

Para baixo Condicdo rica

\

19 Canal
20 Canal
39 Canal
49 Canal (Posigdo original)
59 Canal

|
OO

|

GIOISISIS)

VALVULA DE PALHETA
REMOCAO

1. Remova:
» Conjunto de valvula de palheta
Instrucdes na Secdo de Remocédo do

motor.
DESMONTAGEM
1. Remova:

¢ Limitador da lamina davalvula @
e Lamina da valvula @
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VALVULA DE PALHETA

INSPECAO

1. Inspecione:
¢ Assento da ldmina (borracha)
Desagregacdo/Qutra deterioracdo —
Substitua
e Lamina da vélvula
Trincas por fadiga — Substitua

Etapas de inspegéo:

e Inspecione visualmente as |dminas da val-
vula.

NOTA:

Laminas corretas devem assentar por comple-
to ou prdximas ao assento de neoprene.

« Se estd em davida a capacidade de vedacdo,
aplique sucg¢do do lado do carburador no
conjunto.

o Vazamento deverd ser pequeno ou mode-
rado.

Ho

57

2. Meca:

« Altura do limitador da ldmina da valvula()

Fora de especificacdo = Ajuste limitador/
Substitua limitador

Altura do Limitador da Lamina:
10,1~ 10,5 mm (0,39 ~ 0,41 pol.)

NOTA:

Se o limitador estiver 0,4 mm (0,016 pol.) mais
ou menos que o especificado, substitua-o.

3. Meca:
e Limite de curvatura da lamina da védlvula(®)
Fora de especificagdo — Substitua.

Limite de Curvatura da Lamina
0,5 mm (0,02 pol.)
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— MONTAGEM
O R Quando montar a vélvula de palheta, inverta o
| processo de desmontagem.
Fo i - L 1. Instale:
~ a 7~ l ¢ Lamina da vélvula
{7 e Limitador da lamina da valvula
NOTA:

Observe o corte no canto inferior da ldmina e
do limitador.

2. Aperte:
« Parafusos de fixacdo da lamina e limitador
da lamina.
Use LOCTITE®

dil 0,1m - Kg (1,0 Nm, 0,7 ft - Ib)

NOTA:

Aperte cada parafuso gradualmente, para evitar
empenamento.

INSTALACAO:

Quando instalar a védlvula de palheta, inverta
o processo de remocdo. Observe os seguintes

pontos.
1. Instale:

o Junta (Nova)
2. Aperte:

¢ Parafusos de fixacdo da valvula de palheta

| o 1,5m * kg (15 Nm, 111t - Ib)

NOTA:

Aperte cada parafuso gradualmente, para evitar
empenamento.

5-8
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CHASSIS

RODA DIANTEIRA

Espacador

Retentor

Rolamento

Espacador

Espagador

Rolamento

Retentor

Unidade de engrenagem.

SRICIGIGIEISS

PRESSAO DE INFLACAO DOS PNEUS:

Peso basico
Com oleo e
tanque cheio

176 kg (363 Ib)

Carga maxima”~

211 kg (456 Ib)

Pressdo ¢/ pneu frio Dianteiro Traseiro
Proximo a 90 kg 2,0kg/em?® | 2,25kg/cm’
(198 Ib) de (26 psi, (28 psi,
carga ™ 176 kPa 196 kPa
90 kg (198 Ib) 2,3 kg/em* | 2,8 kg/cm’
até (32 psi, (40 psi,
carga maxima ¥ 225 kPa) 274 kPa)
Condugéo 2,0 kg/em* | 2,3 kg/cm?
em alta (28 psi, (32 psi,
velocidade 196 kPa) 225 kPa)

* Carga é o peso total de bagagem piloto e acessérios.

74m + kg (74 Nm, 53 ft - |b)

TAMANHO DO PNEU:
90/90- 18 51H

TAMANHO DA RODA:
MT 2,50 x 18

| LIMITE DE DESVIO:
VERTICAL

C | 1,0 mm (0,04 pol)
LATERAL

0,5 mm (0,02 pol)

G
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REMOGAO:
1. Coloque a motocicleta no cavalete central
2. Remova:

e Pinga de freio @
e Cabo do velocfmetro@

3. Remova:
e Cupilha
4, Solte:

¢ Porcado eixo
B. Certifigue-se que a motocicleta estd devida-
mente apoiada.
6. Remova:
e Porcado eixo
e Eixo daroda
e Roda dianteira

NOTA:

Néo pressione o manete do freio quando aroda
esta fora da motocicleta, porque as pastilhas de
freio serdo forcadas a se fecharem.

INSPECAO

1. Inspecione:
o Eixo dianteiro
Gire o eixo sobre uma superficie plana.
Curvado — Substitua

ADVERTENCIA: E

N&o tente endireitar o eixo com pancadas.
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2. |Inspecione:
s Roda
Trincas/Curvas/Empenamento — Substitua

3. Meca
¢ Desvio da roda
Fora de especificacdo — Substitua

éﬁ Limite de Desvio na Borda
Jf—,:__, Vertical — 1,0 mm (0,04 pol.)
' % Lateral — 0,5 mm (0,02 pol.)
% @ Vertical
// @ Lateral
4. Verifique

e ‘Balanceamento da roda
Fora de especificacdo = Ajuste
NOTA:

Balancear as rodas com os discos de freio insta-
lados.

Certifique-se que a porca trava da vialvula da
camara de ar estd seguramente apertada apds
reparar ou substituir um pneu e/ou cadmara de
ar e/ou roda.

ADVERTENCIA:

Conduza moderadamente apds instalar um pneu
para permitir o assentamento correto do mesmo
na borda do aro.

5. Verifique:
e Rolamentos da roda
Rolamentos com folga no cubo da roda
ou roda gira imperfeitamente — Substitua
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Etapas de substituicdo do rolamento da roda:
e Limpe o lado externo do cubo da roda.
« Retire o rolamento

ADVERTENCIA:

Oculos de seguranga sdo recomendados quan-
do utilizar ferramentas de bater.

e Instale o novo rolamento invertendo a
etapa anterior.
NOTA:

Use uma ferramenta que tenha o didmetro do
anel externo do rolamento.

Ndo bater na pista ou esferas do rolamento.
O contato devera ser feito somente no anel
externo.

INSTALACAO

Quando instalar a roda dianteira, inverta os pro-
cedimentos de remacdo.
Observe os seguintes pontos.
1. Aplique:
e Graxa a base de sabdo de litio.
Aplique graxa levemente no retentor e
unidade de engrenagem.

2. Instale:
¢ Conjunto de engrenagem do velocimetro.

NOTA:

Certifique se as projeces internas da unidade
de engrenagem estdio na mesma posicdo com
os planos no cubo da roda.

3.  Instale:
¢ Conjunto da roda dianteira.

NOTA:
Certifique-se que a saliéncia no tubo externo
esquerdo encaixa corretamente no rasgo loca-
lixado no conjunto de engrenagem do veloci-
metro.
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4. Aperte:
¢ Porcado eixo

@ 7.4 m - kg (74 Nm, 53 ft - |b)

e Parafusos (Pinca do freio)

@ 3,5m * kg (35 Nm, 25 ft + Ib)

5. Instale:
e Cupilha

ADVERTENCIA:

Sempre use uma nova cupilha na porca da roda.
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RODA TRASEIRA

@ Retentor
@ Rolamento
@ Espagador
@ Espagador
® Rolamento
® Espacador
@ cubo
Rolamento
©@ Corrente de transmisséo
(D coroa

(D Retentor

@ Espagador

TAMANHO DO PNEU:
110/80-18 58H

TAMANHO DA RODA:

MT 2,15x18

LIMITE DE DESVIO DA RODA
VERTICAL: 1,0 mm (0,04 pol.)
LATERAL: 0,5 mm (0,02 pol.)

1,5m * kg (15 Nm, 11 ft - Ib)

10,5 m * kg (105 Nm, 75 ft - Ib)

Folga da Corrente de transmissdo:
30 ~ 40 mm (1,2 ~ 1,6 pol.)
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REMOCAO

1.

P

NOTA:

Coloque a motocicleta no cavalete central
Remova:
e Cupilha

3. Solte:

e Porcado eixo @
o Porcas travas@ (Esquerda e Direita)
e Porcas ajustadoras @ (Esquerdae Direita)

4. Remova:

o Parafusos (Pinca de freio)
¢ Porca do eixo

e Eixo daroda

s Corrente de transmissdo
¢ Roda traseira

Ndo pressione o pedal de freio quando a ro-
da estiver fora da motocicleta, porque as pas-
tilhas de freio serdo forcadas a se fecharem.

Antes de remover a corrente de transmiss3o,
empurre a roda para a frente.

INSPECAO

T

Inspecione:

o Eixo da roda traseira
Instrucdes na secdo ‘“‘RODA DIANTEIRA-
INSPECAOQ"

Inspecione:

+ Roda
Instrucdes na secdo “RODA DIANTEIRA:
INSPECAQO"

Meca:

e Desvio da roda
InstrucGes na secdo “RODA DIANTEIRA-
INSPECAQ"”

Verifique:

« Balanceamento da roda
Instrucdes na secdo ‘“RODA DIANTEIRA-
INSPECAQ"

Verifigue:

» Rolamentos da roda
Instrucdes na Secdo ‘“RODA DIANTEIRA-
INSPECAO”.
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INSTALACAO

Quando montar a roda traseira, inverta o proces-
so de remocédo. Observe os seguintes pontos.
1. Aplique:
e Graxa a base de sabdo de litio
Aplique levemente graxa nos labios dos
retentores.

2. Aplique:
e Porcado eixo

@ 10,5 m * kg (105 Nm, 75 ft - Ib)

3. Instale:
e Cupilha

ADVERTENCIA:

Sempre use uma nova cupilha na porca do eixo
da roda.

4. Ajuste

o Folga da corrente de transmissdo
Instrucdes na secdo (2-27) “CORRENTE
DE TRANSMISSAQ".

Folga da Corrente de Transmissdo @ :
30~ 40 mm {1,2 ~ 1,6 pol.)

ADVERTENCIA:

Verifique o funcionamento da luz de freio apos
ajustar o freio traseiro.

5. Aperte:
e Parafusos (Pinca do freio)

@ 3,5m - kg (35 Nm, 25 ft - |b)
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FREIO DIANTEIRO E FREIO TRASEIRO

PINCA DO FREIO NEE
@ Capa de borracha
(2) Parafuso de sangria FREIO DIANTEIRO:
(3) Parafuso de retencdo Instale a mola das pastilhas com sua ponta maior
@ Molada pastilha apontada na direco de rotacdo do disco.
® 2":1“"“35 _—_— FREIO DIANTEIRO E TRASEIRO:
% Gu?:da:sga et Certifique-se de posicionar a chapa de modo que
Retentor do pistdo a seta aponte na direcdo da rotacdo do disco.
@ Pistdo

c[DIANTEIRO A [INSTALAGAO DA PASTILHA E CHAPA

0,5m - kg (5 Nm, 3,6 ft - Ib) |

ILIMITE DE DESGASTE
/| E DAPASTILHA:
10,5 mm (0,02 pol.)

BIDIRECAO DE
ROTACAO

(/1]1.0m - kg (10 Nm, 7,2 ft - b) [o—D o] TRASEIRO

5
) 29 ? :

0,5m - kg (5 Nm, 3,6 ft * Ib)

35m - kg [1.0m - kg (10 Nm, 7,2t - Ib) |

(35 Nm, 25 ft - Ib) 9 @ o
QN R
k& Yo 7
@fb 2R e
) O

35m-* kg
(35 Nm, 25 ft - |b)

2,0m - kg (20 Nm, 14 ft -

FWo )

T

|L|M|TE DE DES -
F |GASTE DO DISCO:
| 4,5 mm (0,18 pol.)

'LIMITE DE DESGASTE
E |DAS PASTILHAS:
0,5 mm (0,02 pol.)
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Os componentes do freio a disco raramente ne-
cessitam desmontagem. Ndo desmonte os com-
ponentes a ndo ser em caso de absoluta necessi-
dade. Se qualquer ligagdo hidraulica no sistema
é aberta, o sistema inteiro devera ser desmonta-
do, drenado, e entdo completado e sangrado de-
vidamente na montagem. N&o use solventes nos
componentes internos do freio.

Solventes inchardo e deformardo os retentores.
Use somente fluido de freio limpo para limpeza.
Use com cuidado o fluido de freio. Fluido de
freio é prejudicial para os olhos e pode danificar
superficies pintadas e partes plasticas.

SUBSTITUICAO DA PASTILHA DE FREIO
NOTA:

Ndo é necessario desmontar a pinca de freio e
mangueira do freio para substituir as pastilhas
de freio.

Dianteiro

1. Remova:
e Parafusos da pinca@
e Parafusos de retencao

2. Remova:
e Pastilhas
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FREIO DIANTEIRO E FREIO TRASEIRO

NOTA:

Substitua as duas pastilhas juntas caso qualquer
uma das duas esteja no limite de desgaste.

6-12

Limite de Desgaste da Pastilha A
0,5 mm (0,02 pol.)

3. Instale:
o Pastilhas (Novas)@
« Mola da Pastilha (2)
» Parafusos de Retencdo (3)
) Pinga@

e Chapa para instalacéo@

@ Pinca:
3,5m * kg (35 Nm, 25 ft - Ib)

Parafuso de Retencdo:
1,0 m * kg (10 Nm, 7,2 ft - |b)

NOTA:

Instale a mola da pastilha na mesma posicdo in-
dicada na foto.

NOTA:

SOMENTE FREIO DIANTEIRO
Coloque as pastilhas com suas placas@na dire-
cdo da seta@.

Traseiro
1. Solte:
» Parafusos de retencéo @
o Parafusos@ (Pinca do freio)
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2. Remova:
e Parafusos de retencado
e Pastilhas de freio
NOTA:

Substitua as duas pastilhas juntas, caso qualquer
uma das duas esteja no limite de desgaste.

Limite de Desgaste da Pastilha
0,5 mm (0,02 pol.)
3. Instale:
o Pastilhas de freio

o Parafusos de retencdo

e Parafusos (Pinca de freio)
4. Aperte:

e Parafusos (Pin¢a do freio):
@ 3,5m - kg (35 Nm, 25 ft - Ib)
e Parafusos de retencdo:

1,0m - kg (10 Nm, 7,2 ft - Ib)

PINCA DO FREIO(DIANTEIRO E TRASEIRO)

DESMONTAGEM
1. Remova:
e« Mangueiras do freio@
Coloque a extremidade aberta da man-
gueira em um recipiente e bombe cuida-
dosamente o fluido usado.
e Pinca
e Pastilhas

Al Dianteiro

Traseiro

Etapas de remocdo do pistdo da pincade freio:

e Usando um pano, trave o pistdo do lado
direito.

e Use ar comprimido no orificio de entrada
do fluido para forgar o pistdo do lado es-
querdo a sair do corpo da pinca.

« Remova o guarda-pd e retentor do pistdo
e reinstale o pistdo.

« Repita a etapa anterior para retirar o pistdo
do lado direito do corpo da pinga.

NAO SOLTE
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2. Remova:
s« Retentor do pistdo @

. Guarda-pé@

INSPECAO

1. Inspecione:
e Pistdo da pinca
Oxidado/Desgaste — Substitua
¢ Alojamento do Pistdo no corpo da pinca
Desgaste/ ArranhGes — Substitua

+ Pastilhas de freio
Fora de especificacdo — Substitua

Limite de desgaste da pastilha A
0,5mm (0,02 pol.)

INSTALACAO

1. Monte:
e Pinga(s) de freio
Inverta as etapas de desmontagem

ADVERTENCIA:

e Todas partes internas deverdo ser limpas
somente com fluido de freio novo.

e As partes internas deverdao ser lubrificadas
com fluido de freio quando instaladas.

@ Fluido de freio:
N
DOT # 3

e Substitua o guarda-pé e retentor do pistdo
sempre que uma pinga é desmontada.
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2. Instale:
e Pinca de freio
« Mangueiras

3. Aperte:
o Parafusos da pincga
e Parafusos das uniGes das mangueiras

{com arruelas de cobre)

@ DIANTEIRO E TRASEIRO
Pinca do freio:
3,5m * kg (35 Nm, 25 ft - Ib)
Parafuso de retencdo:
1,0 m * kg (10 Nm, 7,2 ft - Ib)
Mangueira do freio:
2,6 m - kg (26 Nm, 19 ft - Ib)

4. Sangre completamente o ar do sistema de

freio.
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CILINDRO MESTRE DO FREIO (DIANTEIRO)

Tampa do cilindro mestre

Selo de borracha

Reparodo cilindro mestre
Arruela de cobre

Bracadeira da mangueira de freio
Mangueira do freio.

@OEVEE

[a[TIPO DE FLUIDO DE FREIO: DOT # 3]

02m-kg(2Nm, 14ft-1b) | §

N

RN

% ~

1,0 m * kg (10 Nm, 7,2 ft * Ib)

2,6 m + kg (26 Nm, 19 ft - Ib)

\\\
@
‘ G
26 m* kg (26Nm, 19 ft - Ib)

- %
|
1,0 m - kg (10 Nm, 7.2 ft - Ib) S
26 m- kg
(26 Nm, 19 ft - Ib)
(5

2

2,6 m - kg (26 Nm, 19 ft * Ib)
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CILINDRO MESTRE DO FREIO (DIANTEIRO)
DESMONTAGEM

NOTA:

Drene o fluido de freio de remover o cilindro
mestre.

Guarda-pé

Anel elastico

Pistdo

Apoio do pistdo + confirmar!
Mola de retorno

Arruela

Assento

SICISICI®ISIS)

Reparo do Cilindro Mestre (Substitua o jogo)

=

=2

Remova:
e Fios do interruptor da luz de freio@
» Manete do freio@
¢ Mola do manete@
2. Desligue:
e« Mangueirado freio@
Drene o fluido

3. Remova:

¢ Cilindro mestre

e Tampa do cilindro mestre
Drene o excesso de fluido
Guarda-pd @
Anel elastico @
Reparo do cilindro mestre @

INSPECAO

1. Inspecione:
e Corpo do cilindro mestre @
Arranhes/Desgaste = Substitua

NOTA:

Limpe todas as passagens com fluido de freio
novo.
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e Mangueiras do freio
Rachaduras/Desgastes/Danificada — Subs-
titua

¢ Reparo do cilindro mestre
Arranhdes/Desgaste — Substitua

) Placa defletora do éleo

INSTALACAO

1. Instale:
» Reparo do cilindro mestre @

5 ADVERTENCIA:

As partes internas deverdo ser lubrificadas com
fluido de freio quando instaladas.

o Anel eIéstico@
o Guarda-p6 (3)

2. Instale:
s Cilindro mestre
» Mangueira do freio (com arruelas de co-
bre)
¢ Manete do freio
NOTA:

Apligue graxa na articulacdo

e Fios do interruptor de freio

3. Aperte:
e Parafusos do cilindro mestre
+ Mangueira do freio

@ Cilindro Mestre:
1.0m - Kg (10 Nm, 7.2 ft - Ib)

Mangueira do freio
2.6 m - kg (26 Nm, 19 ft - Ib)

4. Sangre completamente o ar do sistema
5. Aperte:
e Tampa do cilindro mestre

o 0.2m * kg (2 Nm, 1.4 ft - Ib)
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CILINDRO MESTRE DO FREIO (TRASEIRO)

@ Tampa do tanque reservatério
® Bucha

)] Diafragma

@ Tanque reservatério

B O-ring

® Corpo do cilindro mestre

(7 Reparo do cilindro mestre
Arruela de cobre

(@ Bragadeira da mangueira

DOT #3

FLUIDO DE FREIO:

kg (25 Nm, 18 ft - Ib)

B
2.0 m * kg (20 Nm, 14 ft - Ib)
25m-
Q)Y -

©
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CILINDRO MESTRE DO FREIO (TRASEIRO)

DESMONTAGEM
NOTA:

Drene o fluido de freio antes de remover o ci-
lindro mestre.

1. Remova:
s Suporte da pedaleira @

2. Remova:
« Cupilha (1)

° Pino@

3. Remova:
o Mangueira de freio @
» Conjunto do cilindro mestre @

4. Remova:

- Guarda-pé@
e Anel eIéstico@
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5. Remova:
o Haste de ajuste@
o Pistdo (2)
¢ Molade retorno@

INSPECAO

1. Inspecione:
e Corpo do cilindro mestre
Arranhdes/Desgaste — Substitua.

NOTA:

Limpe todas passagens com fluido de freio novo.

e Mangueira de freio
Rachaduras/Desgaste/Danificada = Substi-
tua

« Reparo do cilindro mestre
Arranhdes/desgaste = Substitua

INSTALACAO

1. Instale:
¢ Reparo do cilindro mestre

ADVERTENCIA:

As partes internas deverdo ser lubrificadas com
fluido de freio quando instaladas.

2. Instale:
e Cilindro mestre
e Mangueira de freio {com arruelas de co-
6
3. Aperte:

e Cilindro mestre
¢ Mangueira do freio

@ Cilindro Mestre:
2.0 m - kg (20 Nm, 14 ft - Ib)

Mangueira de freio:
2.5m - kg (25 Nm, 18 ft * Ib)

4. Sangre completamente o ar do sistema de
freio.
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5. Instale:
e Pino
¢ Cupilha

NOTA:

e Use uma nova cupilha
e Dobre as extremidades da cupilha.

6. Ajuste:
e Altura do pedal de freio
Instrugdes na se¢do “AJUSTE DO FREIO

TRASEIRO" (2-23)

7. Instale:
e Suporte da pedaleira

@ 6.4 m - kg (64 Nm, 46 ft - Ib).
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SUSPENSAO DIANTEIRA

Vélvula de ar

Tampa do tubo interno
O-ring

Guarda-pd

Assento da mola

Mola da suspensédo
Anel do pistdo

Haste amortecedora
Mola de reacdo
Obturador do dleo

BOELPO®OOO

@ Tubo interno
@ Bucha de metal

TRAVA DA HASTE AMORTECEDORA:
P/N. 90890-01294

(3 Anel de retencio
@ Retentor

9 Arruelalisa

(® Bucha de metal
@ Tubo externo

(9 Parafuso de dreno
(9 Parafuso de fixagdo do cilindro

20m * kg
(20 Nm, 14 ft - ib).

23 m - kg (23 Nm, 17 ft * Ib)

OLEO DA SUSPENSAQ (CADA):

CAPACIDADE:
287cm’
(0.297 L)

TIPO :
OLEO SHELL TELLUS 46
OU EQUIVALENTE

MOLA DA SUSPENSAOQ:

COMPRIMENTO LIVRE MINIMO:
513 mm (16.7 pol.)

PRESSAO DO AR :

STANDARD:
0,4 kg/cm? (5,7 psi)

MAXIMA:
1,0 kg/ecm? (14,2 psi)

MINIMA: ZERO

2.0 m * kg (20 Nm, 14 ft + Ib)
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REMOCAO

ADVERTENCIA:

Apoie firmemente a motocicleta para que ndo
caia quando a roda dianteira e a suspensio
dianteira forem removidas.

1. Remova:
o Pincado freio
¢ Rodadianteira
¢ Paralama dianteiro
s Suporte da suspensdo dianteira

2. Remova:
¢ Tampa davélvula de ar@

NOTA:
Mantenha a valvula aberta pressionando-a por
alguns segundos para que o ar saia do tubo
interno.

3. Empurre

4. Solte:
o Parafusos trava do tubo interno (suporte
superior e guiddo) (2) e (3)
e Tampa do tubo interno@
o Parafuso trava do tubo interno (suporte
inferior) (4)
5. Remova:
o Suspensdo dianteira

DESMONTAGEM

1. Remova:
e Tampa do tubo interno @
° Espacador@

Assento da mola @
Mola da suspensdo @
2. Drene:

e Oleo do tubo
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4. Remova:

. Guarda—pé@
e Anel de retencdo @

]
!
b
;

5. Remova:
e Parafuso de fixacdo do cilindro
i Use trava da haste amortecedora 90890 —
01294®e®para travar haste amortece-
s e dora.
|
6. Remova:

e Haste amortecedora @
e Mola de reacdo @

7. Remova:
e Tubo interno da suspensdo

Etapas de remogdo do tubo interno.

e Manterha o tubo da suspensdo na hori-
zontal

e Puxe para fora o tubo interno do tubo
externo energicamente, mas cuidadosamen-
te, retirando o tubo interno.

NOTA:

o Forca excessiva danificard o retentor,
arruela lisa e/ou buchas. O retentor e as
buchas deverdo ser substituidas.

« Evite bater no fim de curso o tubo interno
no tubo externo durante a operacdo acima,
porque a véalvula de pressdo do 6leo po -
derd ser danificada.
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INSPECAO

1. Inspecione:
¢ Tubo interno da suspensdo
Arranhdes/Dobras — Substitua

ADVERTENCIA:

Néo tente endireitar ou recuperar um tubo in-
terno dobrado, isto pode causar um perigoso
enfraquecimento do tubo

2. Inspecione:
e Tubo externo da suspensdo
Arranhdes/Dobras/Danificado — Substitua
e Mola da suspensdo
Fora de especificagdo — Substitua

& Comprimento livre da Mola:
513 mm (13 pol.)
Comprimento livre Minimo:
510 mm (12,9 pol.)

Iy
8

3. Inspecione:
2
/ » Haste amortecedora @

' | e Anel @
i fa i -
@\ / Desgaste/Danificado - Substitua

: NOTA:
s Use ar comprimido em todos os orificios de
) passagem de 6leo.

4. Inspecione:
/ » Bucha de metal
Desgaste/Danificado = Substitua
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REMONTAGEM

NOTA:

Certifique-se que todos componentes estejam
limpos antes da montagem. Sempre instale um
novo retentor e um novo guarda-po.

1. Instale:

e Molade reacé’o@

« Haste amortecedora @
Deslize a haste amortecedora dentro do
tubo interno do seu topo.

©) s Valwula de Pressdo do 6leo @
“..,/ Fixe a valvula de pressdo do 6leo na haste
amortecedora por fora do tubo interno.

2. Instale:
e Parafuso trava do cilindro.
Use a trava da haste amortecedora (90890-
01294) para travar a haste amortecedora.

2.0 m - kg (20 Nm, 14 ft - Ib)
LOCTITE®

3. Instale:
¢ Buchade metat@
Use Peso Guia de Retentor (90890-
01294) (2) o Adaptador (90890-01294)(3)

(@ Tubo interno

342 01 (B Tubo externo
4. |Instale:
m e Arruela Iisa@
o Retentor@(Novo)
| o /f\® Use o Peso Guia de Retentor (90890-

01294) (1) e Adaptador (90890-01370)

CTTTTTTTTN T

@ e Anel de rP:tenq:ao
s Guarda-po
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5. Complete:
e Suspensdo dianteira

*ﬂ) Cada tubo:

287 cm? (0.287 L)

Oleo SHELL TELLUS 46

ou Equivalente.

Apos completar mova vagarosa-
mente a suspensdo para cima e
para baixo para distribuir o dleo.

6. Instale:
e Mola da suspensio
(com o passo menor para cima)
s Assento da mola
e Espacador
e Tampa do tubo interno (temporariamente)

INSTALACAO

1. Instale:
e Suspensdo dianteira
Temporariamente aperte os parafusos
trava do tubo interno.

NOTA:

Nivele o topo da tampa do tubo interno com o
topo do guiddo

@ Nivelar
2. Aperte:
» Parafusos trava do tubo interno (Suporte
inferior)

Parafusos trava (Suporte Inferior)

0
2.0 m - kg (20 Nm, 14.7 ft * |b)

NOTA:

N&o aperte o parafuso trava do suporte do gui-

ddo.
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3. Aperte:
« Tampa do tubo interno (1)
o Parafusos trava (Suporte do guiddo @
e suporte superior @)

Tampa do Tubo Interno:
@ 2.3 m - kg (23 Nm, 17 ft - Ib)
Parafuso trava:
(Suporte do Guiddo)
2.0 m * kg (20 Nm, 14.7 ft - Ib)
{Suporte Superior)
2.0 m * kg (20 Nm, 14.7 ft - Ib)

4. Ajuste:
e Pressdo de ar da Suspensdo Dianteira
Instrucdes na secdo "AJUSTE DA SUS-
PENSAQ DIANTEIRA" (2-32)

5. Instale:

e Tampa da valvula de ar
Suporte da suspensdo dianteira
e Paralama dianteiro
¢ Roda dianteira
Pinca de freio

@ Suporte da Suspensdo Dianteira:
1.0 m - kg (10 Nm, 7.2 ft - Ib)

Paralama dianteiro:

1.0 m - kg (10 Nm, 7.2 ft - Ib)
Eixo da roda dianteira:

7.4m * kg (74 Nm, 53 ft - Ib)
Pinga do freio:
3.5m - kg (35 Nm, 25 ft - Ib)
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COLUNA DE DIRECAO

@ Parafuso de fixacdo da coluna
Porca castelo
Tampa do rolamento de esferas
@ Rolamento cdnico (superior)
Rolamento cbnico (inferior)

2.3 m - kg {23 Nm, 17 ft - Ib)

8.5m - kg (85 Nm, 61 t - Ib)
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REMOCAO

1. Coloque a motocicleta no cavalete central

ADVERTENCIA:

Apoie seguramente a motocicleta de modo que
ndo haja o perigo de queda.

2. Remova:
¢ Rodadianteira
« Paralama dianteiro
¢ Suspensdo dianteira

3. Remova:

« Parafuso de fixacdo da cquna@
e Suporte superior@

4. Remova:
e Porca castelo@
Use Chave Porca Castelo {90890-01268)

Segure o suporte inferior, para quando soltar a
porca o rolamento e o suporte ndo caiam.

5. Remova:

e« Tampa do rolamento de esferas @
e Rolamento (Superior) @
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6. Remova:
s Suporte inferior

* Rolamento

/ 7. Remova:
o Pistas do rolamento inferior
Use uma haste longa e martelo como a
figura
354 005
8. Remova:
» Pista do rolamento superior
1 Use uma talhadeira @ e martelo como a
figura
¢ Guarda-po
‘\¢
“1
d) 354007

INSPECAO
1. Lave osrolamentos em um solvente

2. Inspecione:

* Roletes
Marcado /Danificados— Substitua

« Pistas dos rolamentos
Marcada/Danificada — Substitua

NOTA:
Sempre substitua rolamento e pista em conjunto

r—
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INSTALAGCAO
1. Instale:

e Guarda-pé (Novo)
2. |Instale:

e Pista de rolamentos (Novas) -
Bata de leve nas novas pistas.

3. Apligue:
« Graxa
Nas pistas de rolamentos

N Graxa para Rolamento de Rodas

4. Instale:
« Rolamentos @
Aplique mais graxa, principalmente ao
redor da coluna de direcdo com o cubo
do rolamento.

5. Instale:
« Suporte inferior:

Segure o suporte inferior até o mesmo estar bem
fixado.

e Tampa do rolamento

6. Aperte:
¢ Porca Castelo
NOTA:

Aperte a porca castelo até desaparecer a folga,
porém, o suporte inferior devera mover-se sua-
ve e livremente de extremo a extremo.

0,7~ 1,0m - kg
@3\ {7~ 10 Nm, 5~ 7,2 ft - Ib)
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COLUNA DE DIRECAO

7. Instale:
e Suporte Superior

¢ Parafuso de fixagdo do suporte superior

8.5m - kg (85 Nm, 61 ft - Ib)

8. Instale:

o Componentes na lista acima (Etapa de
Remocao “2").
InstrucOes na secdo “RODA DIANTEI-
RA”, “SUSPENSAO DIANTEIRA” e
“AJUSTE DA COLUNA DE DIRECAOQO".
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AMORTECEDOR TRASEIRO
(SISTEMA DE CARBON DE SUSPENSAO
MONOCROSS).

Guarda-po
Bucha solida
Bucha
Bucha solida
Guarda-po

GICIEISIS)

4.0 m - kg (40 Nm, 29 ft - 1b)
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AMORTECEDOR TRASEIRO

ONINHYM

10-15 mm
(0.4~0.6 in)

]

NOTAS SOBRE MANUSEIO

ADVERTENCIA:

Este amortecedor contem gds nitrogénio alta-
mente pressurizado. Leia e entenda as informa-
¢Oes seguintes antes de manusear o amortecedor
traseiro. O fabricante ndo podera ser responsabi-
lizado por danos a propriedade ou acidentes pes-
soais que podem resultar de indevido manuseio.

1. Ndo tente furar ou abrir o conjunto do
amortecedor.

2. Nao sujeite o amortecedor a chama ou outra
fonte de alta temperatura. Isto pode causar a
explosdo da unidade devido a excessiva
pressdo do gas.

3. Nédo deforme ou danifique o cilindro de qual-
quer maneira. Danos ao cilindro causardo
desempenho ruim do amortecedor.

NOTAS SOBRE INUTILIZAGCAO

Antes de inutilizar o amortecedor, retire o gas
nitrogénio. Para isto, fure com uma broca de
2~ 3 mm (0.08 ~ 0.12 pol.) a camara do gas
qgue estd localizada de 10 ~ 15 mm (0,4 ~
0.6 pol.) da extremidade inferior do corpo do
amortecedor. Nesta operacdo utilize 6culos de
seguranca para evitar acidentes com os olhos
devido ao gas e aos cavacos.

@ Broca¢2 ~3 mm (00.08 ~0.12 pol.)

REMOCAO
1. Coloque a motocicleta no cavalete central
2. Remova:
e Banco
Tampas laterais (Direita e Esquerda)
e Tubos de escapamento
¢ Tanque de 6leo
e Bateria
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3. Ajuste:
s Pré-carga da mola
Para a posi¢gdo macia 1",

NOTA:

Um pequeno furo existe na parte inferior da
caixa de bateria para uso da chave apropriada.

4. Remova:
. Parafuso@

5. Remova:
e Parafuso
+ Amortecedor traseiro
Puxe o amortecedor traseiro para baixo.

INSPECAQ

1. Inspecione:
e Amortecedor traseiro
Vazamentos de 6leo/Danificado — Subs-
titua.

6-37



6-38

CHAS| &

AMORTECEDOR TRASEIRO

2. Inspecione:
e Colar
Desgaste/Danificado — Substitua
¢ Buchas solidas
Desgaste/Danificado - Substitua
e Bucha
Desgaste/Danificado — Substitua

INSTALACAO
1. Aplique:
e Graxa

No colar, bychas sélidas e buchas.

2 i Graxa Média a base de Sabdo de litio

2. Instale:
e Amortecedor traseiro

3. Aperte:
o Parafuso (Amortecedor traseiro)

@ Superior:
4.0 m * kg (40 Nm, 29 ft - Ib)

Inferior:
6.5 m - kg (65 Nm, 47 ft - Ib)

4. Instale:
e Proceda a operacdo inversa

¢ Apds a montagem posicione a precarga
na posigao 4 @
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5. Instale:

o Bateria
Tanque de 6leo
Tubos de escapamento
e Tampas laterais
Assento

6. Aperte:
o Parafusos@(Silencioso)

@ 6.4 m + kg (64 Nm, 46 ft * Ib)

7. Aperte:
. Porcas@ (Tubo do escapamento)

0 1.0m - kg (18 Nm, 13 ft - |b)

o
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SUSPENSAO TRASEIRA

OO

Balanga
Brago acionador
Braco 1
Brago 2

JOGO LATERAL:
1.0 mm (0.04 pol.)

FOLGA LATERAL:
0.1 ~ 0.3 mm (0.004 ~ 0.012 pol.)

4.0 m - kg (40 Nm, 29 ft - Ib) |

6.5m * kg (65 Nm, 47 ft - Ib)
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INSPECAO

s
2.

Coloque a motocicleta no cavalete lateral.
Remova:

e Roda traseira

¢ Amortecedor traseiro

Verifique:

» Balanc¢a (Jogo lateral)
Acima do limite especificado — Substitua
buchas ou mancais.
Mova a balanga de lado a lado.

Y( Folga lateral (Na Extremidade da

Balanga):

1.0 mm (0.04 pol.)

2.

Verifique:

e Balanca (Movimento vertical)
Rigido/Articulagdo/Pontos de vugosidade
—+ Substitua rolamentos
Mova a balanga para cima e para baixo.

REMOGAO
1.

Remova:

o Porca@(Eixo da balanca)
e Porca @(Brago acionador)
Remova:

e Balanca

Remova:

o Brago 1

e Brago 2

INSPECAO

1.

I nspecione:
« Retentores
Danificados — Substitua
e Guarda-p6
Danificado — Substitua
e Buchas
Arranhdes/Danificados — Substitua
e Rolamentos
Corrosao/Danificados — Substitua
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INSTALAGAO

1. Aplique:
o Graxa

% Graxa Media a Base de Sabdo de Litio

(1) Retentor
@ Bucha
€))

Retentor

2. |Instale:
e Brago 1
e Braco 2
Na balanca
3. Aperte:
« Porca (Brago 1, Brago 2)

@ 4.0 m + kg (40 Nm, 29 ft - Ib)

e 2}b % _:1'1-5;4

6-42

4. Aplique:
« Graxa

Graxa Média a Base de Sabdo de Litio

Guarda-pé
Bucha
Rolamento
Rolamento
Guarda-pd

GICISISIS)

Instale:

o Balanca

6. Aperte:

¢ Porca (Balanca)

o

@ 7.0 m - kg (70 Nm, 50 ft * Ib)

7. Aplique:
o Graxa

:3 Graxa Média a Base de Sabdo de Litio

@D Guarda-pé
2 Bucha

@ Colar

@ Bucha

® Guarda-pd



SUSPENSAO TRASEIRA |[CHAS| &%

8. Instale:

% » .Brago acionador

};r 9. Aperte:
» Porca (Braco acionador)

g

((

@ 4.0 m - kg (40 Nm, 29 ft - Ib)

10. Aplique:
o Graxa

(

)
(@

Graxa Média a Base de Sabdo Litio

i

Guarda-pd
Bucha sélida
Bucha
Colar
Bucha
Retentor
Guarda-po

SICISICIZISIS

-
b

. Aperte:
e Porca

Brago e Brago Acionador
6.5 m * kg (65 Nm, 47 ft - Ib)
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SUSPENSAO_TRASEIRA/CORREI_\_ITE DE
TRANSMISSAO,COROA E PINHAO

6-44

12. Aplique:

e Graxa

1 l% Graxa Média a Base de Sabdo de Litio

@ Engraxadeira

13. Verifique:

= Movimento da balanca

CORRENTE DE TRANSMISSAO,
PINHAO E COROA
REMOCAO

Pinhao

1.

3.

Remova:
¢ Pedal de cambio
e Tampa do cérter (Esquerda)
Destrave:
e Arruela trava da porca
Use uma talhadeira sem corte.
Remova:
¢ Pinhdo

Coroa

1.
2.

Cologue a motocicleta no cavalete central
Remova:

e Roda traseira

e Coroa

INSPECAO

1.

Inspecione:
e O-rings
Danificados/Perdas —* Substitua
o Roletes e placas laterais
Danificado/Desgaste — Substitua
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2. Inspecione
» Dentes da coroa e pinhdo
Desgaste/Danificados = Substitua

@ 1/4do dente
@ Correto

@ Rolete

@ Dente

INSTALACAO
Quando montar o pinhdo e a coroa inverta o0s
processos de remocdo. Observe os seguintes
pontos:
1. Aperte:

e Coroae pinhdo

Coroa:
4.5m * kg (45 Nm, 32 ft - Ib)

Pinhao:
6.5 m * kg (65 Nm, 47 ft - Ib)

2. Ajuste:
e Corrente de transmissdo

e Freio traseiro
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DIAGRAMA DO CIRCUITO

ELETRICO
DIAGRAMA DO CIRCUITO RD350LC
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DIAGRAMA DO CIRCUITO

ELET | B

SIS INEIESSCIRRICICIOI®ISIS)

Retificador com regulador
Magneto CDI

Chave principal

Fusivel “PRINCIPAL"

Bateria

Unidade de Controle do YPVS
Motor Y.P.V.S.

Interruptor “ENGINE STOP”'
Unidade CDI

Bobina sensora

Bobina de ignicao

Vela de ignigdo

Fusivel de “"SINALIZACAQ”
Luz indicadora de ponto morto
Tacdmetro

Medidor de temperatura
Unidade térmica

Buzina

Interruptor da buzina

Relé do Pisca

©e39ERERABRIBERRBR®

Chave do ""PISCA"’

Luz indicadora de pisca do painel

Luz sinalizadora dianteira direita do pisca
Luz sinalizadora traseiradireita do pisca
Luz sinalizadora traseira esquerda do pisca
Luz sinalizadora dianteira esquerda do pisca
Luz indicadora do nivel de oleo
Interruptor do nivel de dleo

Interruptor do ponto morto

Interruptor da luz de freio (Dianteiro)
Interruptor da luz de freio (Traseiro)
Luzes da lanterna e freio

Fusivel do farol

Luzes do painel

Farol

Luz indicadora de farol alto do painel
Interruptor do farol alto/baixo
Interruptor de iluminagdo

Lampejador do farol alto

Luz de estacionamento

Fusivel do Y.P.V.S.

P Preto Cz | Cinza B/Vm | Branco/Vermelho
Vm | Vermelho Ac Azul claro B/P Branco/Preto

L Laranja M Marron B/V Branco/Verde

Az Azul Az/P | Azul/Preto Am/Az| Amarelo/Azul

R Rosa Az/B | Azul/Branco Am/Vm| Amarelo/Vermelho
Am | Amarelo Az/Am| Azul/Amarelo Am/V | Amarelo/Verde

\Y Verde P/Am | Preto/Amarelo V/Vm | Verde/Vermelho

B Branco P/B | Preto/Branco V/Am Verde/ Amarelo

Ch Chocolate P/Vm | Preto/Vermelho M/B Marron/Branco
Ves | Verde escuro Vm/B | Vermelho/Branco Az/Vm| Azul/Vermelho




ELET 2 | COMPONENTES ELETRICOS 1

COMPONENTES ELETRICOS 1

Servomotor

Bobina de ignigdo

Unidade de controle do YPVS
Interruptor de ponto morto
Unidade térmica

Chave principal

ClGICI®IOS
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COMPONENTES ELETRICOS 2

Unidade CDI

Relé do sinalizador

Caixa de fusivel

Medidor do nivel de 6leo
Bateria

Interruptor do freio traseiro
Retificador com regulador

~Noo e WwNn =

7-5



ELET SISTEMA DE PARTIDA E IGNICAO

SISTEMA DE PARTIDA E IGNICAO
DIAGRAMA DO CIRCUITO

O diagrama do circuito abaixo destaca o sistema de partida e ignicdo.
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SISTEMA DE PARTIDA E IGNICAO

ELET

=]

- Retificador e Regulador
- Magneto CDI

- Chave Principal

- Fusivel “Principal”’

- Bateria

(
3
Unidade de controle Y.P.V.S.
Motor Y.P.V.S.

1
2
Interruptor “Engine Stop”’
(9- Unidade CDI
0 - Bobina Sensora
@1 - Bobina de Ignigdo
@ - Velas de Ignicdo
- Fusivel de ""Sinalizagdo"’
- Luz indicadora de ponto morto
- Tacometro
- Medidor de Temperatura
- Unidade Térmica
- Buzina

(‘@ Interruptor da Buzina
@- Rele do Pisca

@

@

- Chave do Pisca

- Luz indicadora do nivel de 6leo

8 - Interruptor do nivel de 6leo

) - Interruptor do ponto morto

- Interruptor da luz do freio dianteiro
- Interruptor da luz do freio traseiro

- Luzes da lanterna e freio

- Fusivel do farol

)- Luzes do painel

Y - Farol

- Luz de estacionamento
- Fusivel do Y.P.V.S.

®Oo®

02 @
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ELET SISTEMA DE PARTIDA E IGNICAO

ELIMINACAO DE PROBLEMAS

Se o sistema de partida e igni¢cdo tornar-se ino-
perante (sem faisca ou falsca intermitente) esta
sucessdo de testes ajudard a tornd-lo operante.

oK

Verifigue o comprimento da faisca utilizando
o ELECTRO TESTER. (Instrucdes na secdo _—_>

“TESTE DA IGNICAQO — FAISCA".)

Circuito do sistema de ignicdo
estd bom.

OK
Condicdo

insatisfatoria

Verifique as condi¢des da chave principal.

Substitua chave principal.

(Instrucdes na secdo INTERRUPTQRES".)

OK

Condigdo

insatisfatoria
Verifique todas ligaces do sistema de ignicdo.

Corrija

(Instrucdes na secdo 'DIAGRAMA DE FIA-
CAQ".)

oK

Condigdo

insatisfatoria

Verifique a condicdo da vela de ignicdo. (Ins-

Substitua vela de ignic3o.

trucdes na secdo 'INSPECAQO DA VELA DE
IGNICAO".)
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OK

Verifique a resisténcia da bobina de igni¢do.
(InstrucGes na seg¢do “TESTE DA RESIS-
TENCIA DA BOBINA DE IGNICAQ"))

oK

Verifique a resisténcia da bobina sensora e da
bobina de carga. (Instrucdes nas secdes “TES-
TE DA RESISTENCIA DA BOBINA SEN-
SORA” e “TESTE DA RESISTENCIA DA
BOBINA DE CARGA".)

oK

Vv

Unidade CD! estd defeituosa,
substitua.

Se outro
alem do
especificado

Se outro
além do
especificado

Substitua a bobina de ignigdo.

Substitua a bobina sensora e/ou
bobina de fonte.
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SISTEMA DE PARTIDA E IGNICAO

g

Gy B3
D

VERIFICACAO DO PONTO DE IGNICAO
InstrucBes na secdo “CAPITULQ 2. — VERIFI-
CACAQO DO PONTO DE IGNICAOQ"™.

TESTE DO COMPRIMENTO DA FAISCA DE

IGNICAOQ

1. Agqueca o motor para que todos componen-
tes do sistema elétrico estejam na tempera-
tura normal de funcionamento,

2. Ligue:
« ELECTRO TESTER (90890-03021) (1)
3. Verifique:

e Minimo distdncia de faiscamento
Funcione o motor, e aumente a distadncia
de faiscamento até ocorrer falhas no mo-
tor (Teste a vdrias rotacdes entre 1.200 ~
10.000 r.p.m.).

(2) Fioda velade ignicdo
@ Velade ignicdo

N&o funcione o motor em ponto morto, acima

de 6.000 r.p.m., por mais de 1 ou 2 segundos.

Distdncia Minima de Faiscamento:
6 mm (0,24 pol.)

Sistema de ignicdo falha durante funcionamento
(na distdncia minima de faiscamento ou menor)
— Siga a Eliminacdo de Problemas até a fonte
do problema ser descoberto.

TESTE DO INTERRUPTOR DE PONTO
MORTO
1.  Desligue:

Soquete @ do chicote do magneto.
Fio azul do interruptor do ponto morto.

2. Ligue:
e Mustiteste (90890 - 03112)
Coloque o seletor do multiteste na posi¢do
“Ohm X",
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3. Meca:
» Resisténcia do interruptor de ponto mor-
to (Como tabela)
Mé condicdo — Substitua.

Posicdo da Verificacdo
Transmissdo Bom Mau Mau
Ponto Morto @) @] X

Qualquer Marcha X O X
O: Continuidade X : Descontinuidade

@ Preto

@ Azul claro

INSPECAO DA VELA DE IGNICAO
Instrucdes na secdo ‘CAPITULO 2. — INSPE- i

CAOQ DA VELA DE IGNICAOQ".
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TESTE DA RESISTENCIA DA BOBINA DE
IGNICAO
1. Remova:
¢ Tanque de combustivel
2. Desligue:
+ Fio da bobina de ignigdo
e Fio da vela de igni¢cdo

3. Ligue:

o Multiteste (90890-03112)
Coloque o seletor do Multiteste na posi-
cdo “"Ohm X 1" (Para verificacdo da re-
sisténcia do enrolamento primdrio) ou
Ohm X 1K (Para verificacdo do enrola-
mento secunddrio),

4, Meca:
¢ Resisténcia do Enrolamento Primdério
o Resisténcia do Enrolamento Secunddrio

Fora de especificagdo — Substitua.

Resisténcia do Enrolamento Primério:
0,332 £10% a 20°C
Resisténcia do Enrolamento Secunda-
rio:’
5,9 K2 +20% a 20°C

TESTE DE RESISTENCIA DA BOBINA
SENSORA

1. Remova:
¢ Tanque de combustivel

2. Desligue:
e Soquete da bobina sensora (Branco/Ver-
melho, Branco/Verde),
(Do Magneto CDI).
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3. Ligue:

» Multiteste (90890-03112)
Coloque o seletor na posicdo
“Ohm X 100",

4, Meca:

¢ Resisténcia da bobina sensora
Fora de especificacdo — Substitua.

(M Branco/Vermelho
@ Branco/Verde

[<J|| Resisténcia da Bobina Sensora:
3<% 117 2 £20% a 20°C

TESTE DA RESISTENCIA DA BOBINA

DE FONTE
1. Remova:
e Tanque de combustivel
2. Desligue:
« Soquete de 2-pinos (Marron e Preto)
(Do Magneto CDI).
3. Ligue:
« Multiteste (90890-03112)
4. Meca:

« Resisténcia da bobina de fonte
Fora de especificacdo — Substitua.

|| Resisténcia da Bobina de Fonte:

523 vV -M

1612 +20% a 20°C
Vm/B -M
4,50 £20% a 20°C
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ELET SISTEMA DE CARGA

SISTEMA DE CARGA

DIAGRAMA DO CIRCUITO
O diagrama abaixo destaca o sistema de carga.
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- Chave do pisca

- Luz indicadora de pisca do painel

- Luz sinalizadora dianteira direita do pisca

- Luz sinalizadora traseira direita do pisca

- Luz sinalizadora traseira esquerda do pisca

- Luz sinalizadora dianteira esquerda do pisca

Q- Retificador e Regulador
2)- Magneto CDI

é Chave Principal

(4 - Fusivel Principal

(gj Bateria

S- Unidade de controle Y.P.V.S.

N

7)- Motor Y.P.V.S. - Luz indicadora do nivel de 6leo
(8)- Interruptor “Engine Stop”’ - Interruptor do nivel de dleo
@- Unidade CD| - Interruptor do ponto morto
10)- Bobina Sensora (30 - Interruptor da luz do freio dianteiro
- Bobina de lgnicdo 31 - Interruptor da luz do freio traseiro
- Velas de lgnigdo 32 - Luzes da lanterna e freio
13)- Fusivel de ""Sinalizacdo” J Fusivel do farol
14)- Luz indicadora de Ponto Morto 34 - Luzes do painel
- Tacometro 5§ Farol
16)- Medidor de Temperatura §) Luz indicadora de farol alto do painel
(17 - Unidade Térmica @7 - Interruptor do farol alto/baixo )
@- Buzina 8 - Interruptor de iluminacdo
19 Interruptor da Buzina 89- Lampejador do farol alto
@- Relé do pisca *i@ Luz de estacionamento

@41)- Fusivel do Y.P.V.S.
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SISTEMA DE CARGA

ELIMINACAO DE PROBLEMAS

Se o sistema de carga tornar-se inoperante esta
sucessdo de testes o ajudard a tornd-lo operante.

Condicédo

CAO".)

Verifique todas ligagSes do sistema de carga.
(InstrugBes na secdo “DIAGRAMA DE FIA-

insatisfatéria

Corrija

1

Baixa voltagem
e baixa
gravidade

Verifique a gravidade especifica e a voltagem
da bateria. (Instru¢8es na se¢do “INSPECAOQ

especifica

Recarregue bateria

DA BATERIA".)
OK ‘ !

LigacGes defei-
tuosas e circuito

Verifique fusivel e condicdes do fusfvel.

interrompido ‘
Corrija as ligagBes ou substitua
o fusivel.

|

Se outro
além do

Verifique a tensdo gerada e resisténcia da bo-
bina de carga do magneto CDI. (Instrucdes
na secdo “TESTE DA SAIDA DE VOLTA
GEM"” e “TESTE DA RESISTENCIA DA
BOBINA DE CARGA".)

especiticado
Substitua bobina de carga.

oK

Retificador com regulador estd defeituoso,
substitua,
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INSPECAO DA BATERIA
InstrucBes na secdo “CAPITULO 2. — INSPE-
CAO DA BATERIA".

TESTE DA SAIDA DE VOLTAGEM

NOTA:
A bateria deverd estar com plena carga quando
testar a voltagem de saida.

1. Remova:
o Tampa lateral (Direita)
2. Ligue:
e Multiteste (90890-03112)
Cologue o seletor do multiteste na posi-
¢do "'DC 20V",
3. Ligue o motor.
4, Acelere o motor nas especificacBes e verifi-
que a saida de voltagem.

Nunca desligue o fio da bateria enquanto o gera-
dor estd funcionando. Se a bateria é desligada,
a voltagem através dos terminais do gerador
aumentard, danificando os semicondutores.

b. Meca;
o Voltagem de saida
Fora de especificacdo — Realize o pro-
ximo teste.

Voltagem de Saida:

| 625 14V (2 5.000 r.p.m.)

TESTE DA RESISTENCIA DA BOBINA
DE CARGA

1. Remova:
e« Tanque de combust(vel

2. Desligue:
» Soquete 4-pinos (do Magneto CDI)
3. Ligue:

o Multiteste (90890-03112)

Coloque o seletor na posicdo “Ohm X 1",
B1 B> 4, Nlec,:a:‘ b .
O O s Resisténcia da bobina de carga ;

Fora de especificacdo — Substitua,

B3 =
- Resisténcia da Bobina de Carga:
2 B1B2,B1B3,B2B3
050 £20% a 20°C
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ELET SISTEMA DE ILUMINACAO

SISTEMA DE ILUMINAGAO
DIAGRAMA DO CIRCUITO
O diagrama do circuito abaixo destaca o sistema de iluminacdo.
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29

- Retificador e Regulador
- Magneto CDI

- Chave Principal

- Fusivel Principal

- Unidade de controle Y.P.V.S.
- Motor Y.P.V.S.

- Interruptor “Engine Stop"’

- Unidade CD!

- Bobina sensora

- Bobina de Ignicdo

- Velas de Ignicdo

- Fusivel de “Sinalizagdo"

- Luz indicadora de Ponto Morto
- Tacometro

- Medidor de Temperatura

- Unidade Térmica

- Interruptor da buzina
- Relé do Pisca

- Chave do Pisca
- Luz indicadora de pisca do painel
- Luz sinalizadora dianteira direita do pisca
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ELIMINACAO DE PROBLEMAS

Se o sistema de iluminac8o tornar-se inoperante

esta sucessdo de testes o ajudard a tornd-lo ope-

rante. Baixa voltagem
e baixa
gravidade

especifica
Verifique a condi¢do da bateria. (Instrucées

na secdo 'INSPECAO DA BATERIA".)

|

oK LigacGes defei-

———3

interrompido

Verifique fusivel e ligacSes do fusivel.

|

OK

Condigéo
insatisfatoria

(———

Verifique todas as ligagctes do sistema de ilu-
minacdo. (InstrugcBes na secdo “DIAGRAMA
DE FIACAQ".)

)

OK
Condicdo

Srrm—

insatisfatéria
Verifique a condi¢gdo da Chave principal e do
Interruptor “LUZES" (Dimmer). (InstrucBes
na secdo “INTERRUPTQORES".)

!

OK

—

Condigido

insatisfatoria
Verifique as condi¢des do bulbo do farol, da
luz da lanterna, e luzes dos medidores.

1

oK

{——

Sistema de iluminacdo estd bom.

7-20

Recarregue bateria

tuosas e circuito

Corrija a ligagdo ou substitua fu-
sivel ou fusiveis.

Corrija

Substitua Chave principal e/ou
Interruptor ““LUZES’”’ (Dimmer).

Substitua |dmpadas.
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~
SISTEMA DE SINALIZACAO )
DIAGRAMA DO CIRCUITO o
O diagrama do circuito abaixo destaca o sistema de sinalizagdo. r\
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SISTEMA DE SINALIZAGCAO

ELET | E

- Retificador e Regulador

- Magneto CDI

- Chave Principal

- Fusivel Principal

- Bateria

- Unidade de controle Y.P.V.S.
- Motor Y.P.V.S,

- Interruptor “Engine Stop’’

- Unidade CDI

- Bobina sensora

REEOEEEEED
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3. a
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o B

o

- Fusivel de “Sinalizagdo”

- Luz indicadora de ponto morto
45)- Tacometro

(16)- Medidor de Temperatura
- Unidade Térmica

- Buzina

- Interruptor da buzina

- Relé do pisca

R

(23 - Chave do pisca

@ - Luz indicadora de pisca do painel

) - Luz sinalizadora dianteira do pisca

4 - Luz sinalizadora traseira direita do pisca

- Luz sinalizadora traseira esquerda do pisca

- Luz sinalizadora dianteira esquerda do pisca
- Luz indicadora do nivel de 6leo

- Fusivel do farol

) - Luzes do painel

y- Farol

- Luz indicadora de farol alto do painel
- Interruptor do farol alto/baixo

- Interruptor de iluminacdo

- Lampejador do farol alto

- Luz de estacionamento

- Fusivel do Y.P.V.S.

S

D @ @
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ELIMINACAO DE PROBLEMAS

Se o sistema de sinalizag8o estd inoperante esta

sucessdo de testes o ajudard a tornd-lo operante. _ .
Baixa voltagem

e baixa
gravidade
especifica

Verifique a voltagem e a gravidade espec(fica
da bateria. (Instrugdes na segdo “INSPECAQ
DA BATERIAY.)

!

oK Ligacdes defei-
tuosas e cir-
cuitos.in-

terrompidos

€<=

|

Verifique fusivel e ligac®es do fusivel.

OK .
Continuidade

insatisfatoria

e

Verifique a condigdo da Chave principal. (Ins-
trugéo na secdo “INTERRUPTORES™.)

1

OK

e——

Condicdo
insatisfatoria

Verifique todas as ligacdes do sistema de sina-
lizagdo. (InstrugBes na secdo “DIAGRAMA
DE FIACAQ™.)
OK
Condicdo

insatisfatoria

Verifique a condigcdo das ldmpadas dos piscas,
lanterna/freio e lampejador do farol.

I

oK

d=—==

Condigdo
insatisfatoria

Verifique a condigdo de cada circuito do siste-
ma de sinalizagdo. (Instrugdes na segdo "'VE-
RIFICACAO E TESTES DO SISTEMA DE
SINALIZACAO"” e “INTERRUPTORES".)

7-24

Recarregue bateria

Corrija ligagBes ou substitua fu-
sfvel. '

Substitua chave principal.

Corrija

Substitua ldmpada(s).

Substitua componentes elétricos
em condicdo insatisfatéria.
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VERIFICAGOES E TESTES DO SISTEMA
DE SINALIZACAO

NOTA:
A bateria fornece energia para funcionamento
de buzinas, lampejador do farol, luzes do pisca,
e luz de freio. Se nenhum equipamento destes
funcionar, sempre verifique antes a voltagem
da bateria para novos procedimentos.
Baixa- voltagem da bateria indica uma bateria
defeituosa, baixa densidade do eletrdlito, ou
sistema de carga defeituoso. Veja “SISTEMA
DE CARGA" para verificacdes da bateria e
sistema de carga. Também verifique a condigdo
do fusivel. Substitua o fusivel se necessério.

1. Buzina ndo funciona
N&o ha

voltagem

Fiagdo do fusivel do terminal da
buzina estd deficiente. Repare.

Verifique voltagem (12V) no fio “M'" no
terminal da buzina.

0K Néo h4

voltagem

i

Verifique a voltagem (12V) no fio “P" na li- Buzina esta deficiente, substitua.

gacdo do interruptor da “BUZINA"’.

0K~ N&o ha

ifi e : continuid
Verifique a continuidade do interruptor da Milesade
“BUZINA".

Continuidade {}

Substitua a buzina caso esteja danificada.

|

Interruptor da buzina estd defi-
ciente. Substitua.

I

2. Luz indicadora de “PONTO MORTQ’' nido

funciona. Néo ha

voltagem

Fiacdo do fusivel até as luzes in-
dicadoras estd defeituosa, repare.

Verifique a voltagem (12V) no fio “M '’ do
terminal da luz indicadora.

0K\ N&o ha

Verifique a Voltagem (12\/) na fio “Ac” do voltagem
terminal da luz indicadora.

< b N3o ha
OIe continuidade

Verifique a continuidade do interruptor de
ponto morto.

|

Ldmpada indicadora estd defei-
tuosa, substitua.

l

Interruptor de ponto morto estd
defeituoso, substitua.

I
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SISTEMA DE SINALIZACAO

3

. Luz de freio ndo funciona

N&do hd

Verifique a voltagem (12V) no fio
terminal do freio dianteiro.

'volta em |
IIMII do g

al

Ndo hd

Verifigue a voltagem (12V) no fio “M " do
terminal do freio traseiro.

‘ voltagem

]

Nédo hé

Verifique a voltagem (12V) no fio “V/Am"
do terminal do freio dianteiro enguanto

l voltagem I

aciona o freio.
(0].4 ! !

Ndo ha

Verifique a voltagem (12V) no fio 'V/Am"’ voltagem
do terminal do freio traseiro enquanto acio-

na o freio.

2

O soquete da ldmpada estd defeituoso. Subs-
tua.

4. Luz do pisca (esquerdo e/ou direito) nio

funcionam

N&o hd

Verifique a voltagem (12V) no fio “M" do
terminal do relé do pisca.

voltagem

OK‘iL

Nao hd

Verifique a voltagem (12V) no fio “M/B "

do terminal do relé do pisca.

voltagem

&

Condicéo
insatisfatdria

Verifique a condigdo do interruptor do “'PIS-
CA”. (Instrucdes na secdo "INTERRUPTO-

RES".)
oK ! |

Soquete da ldmpada do pisca estd defeituoso.
Substitua.

7-26

Fiacdo do fusivel até o terminal
do interruptor do freio estd de-
feituosa. Substitua.

Fiacdo do fusivel até o terminal
do interruptor do freio traseiro
estd defeituosa. Substitua,

Interruptor do freio dianteiro
estd defeituoso. Substitua.

Interruptor do freio traseiro estd
defeituoso ou desajustado. Subs-
titua ou ajuste-o.

Fiacdo do fusivel ao relé do pisca
estd defeituosa. Repare.

Relé do pisca estd defeituoso.
Substitua.

Substitua “INTERRUPTOR’'. do
pisca.
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5. Luz indicadora do “OLEQ” n&o funciona.

Né&o hd
_ voltagem
Verifique a voltagem (12V) no fio “M " no
terminal da luz indicadora.
OK
N&o hé
voltagem
Verifique a voltagem (12V) no fio “P/Vm"
no terminal do interruptor do nivel de éleo.
OK
Condigdo

insatisfatéria

Verifique a condigdo do interruptor do nivel
do ‘dleo. (Instrucdes na segcdo ‘'TESTE DO
INTERRUPTOR DO NIVEL DE OLEO".)

Fiacdo do fusivel até o terminal
da luz indicadora estd defeituosa.

Repare.

Ladmpada estd defeituosa. Subs-
titua.

Interruptor do nivel de 6leo estd
defeituoso. Substitua.
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INTERRUPTORES
Os interruptores devem ser verificados com re-
lagdo a continuidade com um Multiteste (90890-
-03112) na posicdo “Ohm x 1",

1 Chave principal

:osig:é'io Cor do Fio
a
ON Oo—0 Oo—1——0
OFF Oo—0
LOCK o——0
P O—0 O —O
1 Interruptor ‘LUZES’ (Dimmer)
Posi¢do do Cor do Fio
Interruptor Am P/Az A"
ALTO Oo—t—0
BAIXO Oo——0
3 Interruptor da “BUZINA"’
Posicdo do Cor do Fio
Interruptor R P
DESL.
LIG. ) 1
4 Interruptor do “PISCA"
Posicado do Cor do Fio
Interruptor Ves m/B Ch
ESQUERDA O——O
N
DIREITA (I )
5 Interruptor do "ENGINE STOP"'
Posicdo do
Interruptor Vm/B P
RUN
OF O O
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TESTE DO INTERRUPTOR DO NIVEL
DE OLEO
1. Remova:

Interruptor do nivel de 6leo

2. Ligue:

Multiteste (90890-03112)

Coloque o seletor na posicdo “Ohm X 1.

3. Mega:
e Resisténcia do interruptor do nivel de

oleo
Fora de especificacdo — Substitua.

Resisténcia do Interruptor do Nivel
de Oleo:

Paracima 1:0 2
Para baixo 2 :c0 (2
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ELET SISTEMA DE ARREFECIMENTO

DIAGRAMA DO CIRCUITO
O diagrama do circuito abaixo destaca o sistema de arrefecimento.

= 21
Eemmnsa
EIOL | JOH 1

O,




SISTEMA DE ARREFECIMENTO | ELET | B=

- Retificador e Regulador - Chave do pisca
- Magneto CDI - Luz indicadora de pisca do painel
- Chave Principal - Luz sinalizadora dianteira do pisca

- Fusivel Principal @4 - Luz sinalizadora traseira direita do pisca

- Bateria - Luz sinalizadora traseira esquerda do pisca
- Unidade de controle Y.P.V.S. - Luz sinalizadora dianteira esquerda do pisca
- Motor Y.P.V.S. - Luz indicadora do nivel de éleo

8- Interruptor “Engine Stop’’ @8 - Interruptor do nivel de 6leo
- Unidade CDI

- Bobina sensora

- Bobina de Ignigdo
- Velas de Igni¢do B2)- Luzes da lanterna e freio
- Fusivel de ““Sinalizagdo"" - Fusivel do farol

- Luz indicadora de ponto morto - Luzes do painel

- Tacometro - Farol
- Medidor de Temperatura - Luz indicadora de farol alto do paine!

- Unidade Térmica - Interruptor do farol alto/baixo
8- Interruptor de iluminagdo

- Lampejador do farol alto

- Luz de estacionamento

- Fusivel do Y.P.V.S.

@0 - Relé do pisca
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ELIMINACAO DE PROBLEMAS

Se o sistema de arrefecimento tornar-se inope-
rante esta sucessdo de testes o ajudard a torna-lo

operante. .
Baixa voltagem
e baixa
gravidade
especifica
Verifique a voltagem e a gravidade especifica
da bateria. (InstrugGes na se¢do INSPECAQ p
DA BATERIA"))
Ligacdo
defeituosa
Verifique todas ligagGes do sistema de arrefe-
cimento. (Instrugdes na secdo "DIAGRAMA
DE FIAGAQ".)
oK. Ligacdo defei-
tuosa ou cir-
2 cuito aberto
Verifique fusiveis e ligacSes do fusivel. H
OKlL Se 0 outro
além do

especificado
Verifique resisténcia da unidade térmica. (Ins-
trucBes na secdo “TESTE DA RESISTENCIA
DA UNIDADE TERMICA".)

OK{} 7 Condicédo

insatisfatéria

7-32

Verifique condi¢cdes do medidor de tempera-
tura. (InstrugGes na secdo “TESTE DO ME-
DIDOR DE TEMPERATURA".)

Recarregue bateria.

Corrija

Corrija ligagBes ou substitua fu-
sfveis.

Substitua unidade térmica.

Substitua medidor de tempera-
tura.
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TESTE DE RESISTENCIA DA UNIDADE
TERMICA
1. Remova:

e Unidade térmica

ADVERTENCIA:

Manuseie a unidade térmica com cuidado espe-
cial. Nunca sujeite-a a choques ou quedas. Caso
caia, deverd ser substituida,

2. Ligue:
o Multiteste (90890-03112)
Coloque o seletor do multiteste na posi-
¢do “Ohm X 100",
3. Meca:
¢ Resisténcia da unidade térmica
Fora de especificagdo — Substitua.

Etapas de medidas da resisténcia da unidade
térmica.
o Coloque em imersdo a unidade térmica@
N - no liquido de refrigeracdo @

—@ l s Meca a resisténcia a cada temperatura como

O o tabela abaixo.
S
Temperatura do liquido e
2 2 Resisténcia
de Refrigeragdo

50°C 1539 2

80°C 47,5 56,8 0

100°C 26,2 29,30

120°C 16,1 Q

e Apds medir a unidade térmica, instale a
unidade,

@ 14m . Kg (14 Nm, 10 ft - Ib)

Evite aperto acima do especificado.

e Verifique o nivel do liquido de arrefecimen
to e vazamentos.

@ Termbébmetro
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TESTE DO MEDIDOR DE TEMPERATURA
1. Coloque a igni¢do na posicao “ON"’,
2. Deslique:

e Fio @da unidade térmica (Verde/Verme-
lho (da unidade térmica)

3. Ligue:
¢ Fio de teste @ (Ao fio @ da unidade
térmica)

4, Verifique:
e Funcionamento do medidor de tempera-
tura
Funcionamento incorreto — Substitua.

Etapas de verificagio do funcionamento do
medidor de temperatura:
o Cologque na massa o fio de teste

Nao mantenha o fio na massa por mais de 2
segundos ou qualquer outra tentativa.

e O medidor de temperatura devera indicar
““H"" (zona vermelha). Caso ndo indique “‘H",
o medidor de temperatura estd defeituoso.

(@) Zonavermelha



SISTEMA DE ARREFECIMENTO

ELET

7-35




ELET YAMAHA POWER VALVE SYSTEM

'YAMAHA POWER VALVE SYSTEM
DIAGRAMA DO CIRCUITO
O diagrama do circuito abaixo destaca o sistema Y.P.V.S.
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YAMAHA POWER VALVE SYSTEM

ELET

- Retificador e Regulador

- Magneto CDI

- Chave Principal

- Fusivel Principal

- Bateria

- Unidade de controle Y.P.V.S.
- Motor Y.P.V.S.

- Interruptor “Engine Stop”’

- Unidade CDI

- Bobina sensora

- Bobinade Ignigdo

- Velas de Ignicdo

- Fusivel de ““Sinalizagdo”’

- Luz indicadora de ponto morto
19 - Tacometro

@ - Medidor de Temperatura

(17 - Unidade Térmica

- Buzina

- Interruptor da buzina

- Relé do pisca

SEHEEOHOEO O

@

|
%
:
%
5

®» @9 O ©)

- Chave do pisca

- Luz indicadora de pisca do painel

- Luz sinalizadora dianteira do pisca

- Luz sinalizadora traseira direita do pisca
- Luz sinalizadora traseira esquerda do pisca
- Luz sinalizadora dianteira esquerda do pisca
- Luz indicadora do nivel de éleo

- Interruptor do nivel de 6éleo

- Interruptor do ponto morto

- Interruptor da luz do freio dianteiro

- Interruptor da luz do freio traseiro

- Luzes da lanterna e freio

- Fusivel do farol

- Luzes do painel

- Farol

- Luz indicadora de farol alto do painel

- Interruptor do farol alto/baixo

- Interruptor de iluminagdo

- Lampejador do farol alto

- Luz de estacionamento

- Fusivel do Y.P.V.S.
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YAMAHA POWER VALVE SYSTEM

ELIMINACAO DE PROBLEMAS

Se o sistema Y.P.V.S. tornar-se inoperante esta
sucessdo de testes o ajudard a torné-lo operante.

1. Etapa A

Funcionamento

Verifigue o funcionamento da vélvula. (Qua

na no ciclo.)

= deficiente
do a chave principal é ligada, a vélvula funcio-

V4 para etapa B

0K N/

Verifique o funcionamento da vélvula. (Quan-

do o motor é ligado, a vélvula fecha.)

Condicéao ‘

insatisfatoria

Verifique ligagdo entre unidade CDI e unidade
de controle do Y.P.V.S. (Instrugdes na secdo
“DIAGRAMA DA FIACAQ".)

oK \J

OK Circuito do Yamaha Power Valve
System estd bom.
Ligacdo
deficiente
Corrija.
' Condicédo

Verifique condi¢do da unidade de controle do
Y.P.V.S. (Instrucdes na secdo “TESTES DA
UNIDADE DE CONTROLE DO Y.P.V.S.”.)

Substitua unidade de controle do
Y.P.V.S.

I deficiente

oKk

Unidade CDI estd defeituosa, substitua.

2. Etapa B

Baixa voltagem
e baixa
gravidade

Verifigue a voltagem e a gravidade especifica
da bateria. (Instru¢des na secdo “'INSPECAOQ
DA BATERIA™.)

especificada ]
Recarregue bateria.

0K </

Ligacdo

Verifique todas as ligagBes do YAMAHA
POWER VALVE SYSTEM. (Instru¢des na
secdo "DIAGRAMA DA FIACAQ".)

deficiente

Corrija.

ILigagdo que-

4

brada ou cir-

Verifique fusiveis e ligagdes dos fusiveis,

C H - - H
uito aberto Corrija ligacBes ou substitua fu-

ok </

sivel.

Condigéo

Verifique condigdo da unidade do servomotor.
(InstrucBes na se¢do “TESTES DA UNIDADE
SERVOMOTOR".)

deficiente ]
Substitua unidade do servomotor.

oK N\

Unidade de controle do Y.P.V.S. estd defei-
tuosa. Substitua.

7-38



YAMAHA POWER VALVE SYSTEM | ELET | ==

TESTE DA UNIDADE DO SERVOMOTOR-

1. Remova:
« Tangque de combustivel
2. Desligue:

e Soquete 5-pinos (Amarelo/Azul, Preto/
Vermelho, Branco/Vermelho, Branco/
Preto e Preto/Amarelo)

(da unidade do servomotor)

3 5 3. Ligue:
] o Bateria (12v) (1)
NOTA:
S — A bateria deverd estar completamente carregada
@ guando testar unidade do servomotor.
85 ® g = o Fios de teste (Vermelho (2) e Preto (3))
® @ Servomotor
® Preto/Vermelho
® Preto/Amarelo
4, Verifique:

¢ Operagdo do servomotor
Funcionamento deficiente — Substitua.
Funcionamento correto — Realize o pro-
Ximo teste.
5. Desligue:
e Componentes da lista acima (Etapa "‘3")

6. Ligue:

¢ Multiteste (90890-03112)
Coloque o seletor do multiteste na posi-
¢do "Ohm x 1K",

Meca:

s Resisténcia do potenciémetro
Fora de especificagdo — Substitua.

e

Amarelo/Azul

Branco/Preto
Potencidmetro

(XSRS

Resisténcia do Potencidmetro:

523 Am/Az — B /P
7.5k& £30% a 20°C
Am/Az — B /Vm

7,5k £30% a 20°C
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TESTE DA UNIDADE DE CONTROLE DO

Y.P.V.S.
1. Remova:

e Tanque de combustivel
2, Desligue:

SACKY)

w

e Um fio (1) (Preto/Branco) (da unidade de
controle do Y.P.V.S.).

Unidade CDI
Unidade de controle do Y.P.V.S.
Servomotor

Ligue:

¢ Um fio (2) (Vermelho/Branco) (da uni-
dade CDI)

¢ Um fio @ (Preto/Branco)(da unidade de
controle do Y.P.V.S.).
Use um fio jump @

Ligue o motor, e leve 0o motor até 7.000
r.p.m.

Verifique:

¢ Funcionamento do servomotor
Funcionamento incorreto — Substitua
unidade de controle,
Funcionamento incorreto — Substitua
unidade de controle do Y.P.V.S.
Funcionamento correto — Substitua uni-
dade CDI.
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ESPECIFICACOES
ESPECIFICACOES PRINCIPAIS
Modelo RD350 LC
Ndamero de Codigo do Modelo 1YH
Namero de identificacdo do Veiculo 9C61YH000G1000101
Numero de Inicio de Producio de Motores 1YH — 000101
Dimensdes:
Comprimento total Largura total 2,120 mm
Largura total 690 mm
Altura total 1,190 mm
Altura até o banco 780 mm
Distdncia entre eixos 1,385 mm
Distancia minima do solo 165 mm

Peso:
Com éleo e tanque cheio

176 kg (159 seco)

Raio Minimo de Giro

2,700 mm

Motor:
Tipo
Disposicdo dos Cilindros
Deslocamento
Didmetro X Curso
Razdo de Compressdo
Sistema de Partida

2 tempos, refrig. a 4gua, gasolina, torque induction

2 cilindros paralelos, inclinados para frente
347 cm?
64,0 X 54,0 mm
50:1
Pedal

Sistema de Lubrificacdo

Lubrificagdo separada (Autolube Yamaha)

Oleo do Motor:
Tipo
Capacidade do tanque

Oleo de motor 2 tempos refrig. a ar
1,56 L(1.560 cm?)

Oleo de Transmissdo
Tipo
Quantidade de 6leo Total
+ Troca periédica

SAE 20W-40 SE, 6leo de motor
1,7 L {1.700 cm?3)
1,5 L (1.500 cm?)

Capacidade do Radiador (Incluindo todo
sistema)

1,5 L (1.500 cm?3)

Vela de Ignigdo:
Tipo
Folga

BRBES NGK (OPCIONAL:BR9IES)
0,7~ 0,8mm

Carburador X Quantidade/Fabricante

VM26SS X 2/MIKUNI

Filtro de ar

Espuma umedecida c/ o 6leo 2T

81
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Modelo

RD350 LC

Tipo de Embreagem

Multi disco em banho de 6leo

Transmissdo:
Sistema de Redugdo Primdria
Relagdo de Redugdo Primdria
Sistema de Redugdo Secunddéria
Rela¢do de Redugdo Secunddria
Tipo de Transmissdo
Sistema de Operac¢ao

Engrenagem helicoidal

66/23 (2,870)

Corrente

39/17 (2,294)

Engrenamento constante, 6 velocidades
Operacdo no pé esquerdo

Relacdo de Reducdo 128 marcha

36/14 (2,571)

28 marcha 32/18 (1,778)
32 marcha 29/22 (1,318)
43 marcha 26/24 (1,083)
58 marcha 25/26 (0,962)
6@ marcha 24/27 (0,889)
Chassis
Tipo do Quadro Tubular Bergo Duplo
Céster 26°
Trail 96 mm
Combustivel:
Capacidade do tanque, Total 18 L
Reserva 4 3L
Pneu:
Dianteiro 90/90-18 51H
Traseiro 110/80-18 58H

Sistema de Freio:

Dianteiro Duplo disco/Operagdo na mio direita

Traseiro Disco simples/Operagdo no pé direito
Suspensdo:

Dianteira Garfo Telescdpico

Traseira Brago oscilante (Nova suspensdo Monocross)
Amortecedor:

Dianteiro Amortecimento por 6leo e mola helicoidal

Traseiro Amortecimento por gds, 6leo e mola helicoidal
Curso da Roda:

Dianteira 150 mm

Traseira 100 mm
Elétrico:

Sistema de Ignicdo CDI

Sistema de Carga

Gerador de C.A.

Bateria:
Tipo/Capacidade

12N 5,5-3B/12V; 5,5Ah
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Modelo

RD350 LC

Poténcia da Lampada X Quantidade:
Farol
Lanterna/Luz de Freio/Luz de Licenca

12V, 60W/55W (Bulbo de Quartzo)
12V, 21W/BW x 2

L.uz de Seta 12V, 21W x4

Luz dos Medidores 12V, 3W x5
Luzes Indicadoras:

“NEUTRAL" 12V, 3W

"“"HIGH BEAM"' 12V, 3W

“OlIL" 12V, 3W

“TURN" 12V, 3W
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ESPECIFICACOES

ESPECIFICACOES DE MANUTENCAO
Motor

Modelo

RD350 LC

Cabegote:
Volume da Cédmara de Combustio
Limite de empenamento

25,3 +0,3cm?
0,03 mm

Cilindro:
Material Liga de Aluminio com camisa de ferro
Didmetro/< Limite > 64'2%2 mm/(64,1 mm) '
Limite de conicidade 0,05 mm
Limite de ovalizagdo 0,01 mm
Pistdo:
Tamanho do pistdo/Ponto de Medigdo* | 64,0 mm/10 mm
Folga do pistdo 0,060 ~ 0,065 mm
< Limite > o) 0,1 mm
Sobremedida do pistdo *| 64,25;64,50 mm
Descentralizagdo do Pino do Pistdo 0 mm

Anel do Pistdo:

Limite de Deflexdo do Girabrequim (S)

Parte Inferior da Biela
Folga Lateral (D)
Deflexdo da Parte Superior da Biela (P)

Perfil do Anel do Pistdo/B X T e B Keystone/1,6X 2,6 mm
(Topol
29) e Keystone Com Expansor /1,56 X 2,15 mm
Folga entre pontas (Instalado)
(Topo) 0,30 ~ 0,45 mm
(29) 0,30 ~ 0,45 mm
Folga lateral do anel na canaleta (Topo) | 0,038 ~ 0,083 mm
(29) 0,03~ 0,07 mm
Girabrequim:
Largura do Conjunto do Girabrequim
(F) 54,00‘:‘(’”)s mm
(A) 156‘:3"1’[5, mm

da _Ir

0,03 mm (Maximo). Nos pontos “a
antes da corregdo é 0,2 méax.

e “b" a deflexdo

0,25 ~ 0,75 mm
0,36 ~ 0,98 mm

P P
< Limite > e Ponto “a'" 20 mm
Ponto “b"’ @ H
~ 8 ’l:l
ell—tD
64 - A - 49
Embreagem:
Disco de Atrito
Espessura/Quantidade 30mmx7
< Limite de Desgaste > 2,7 mm
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Modelo RD350 LC
Disco de Aco:
Espessura/Quantidade 1,2mm/6
< Limite de Empenamento > 0,05 mm
Mola da Embreagem:
Comprimento Livre/Quantidade 36,4 mm X6

Carcaga da Embreagem:
Folga Lateral

0,07 ~ 0,12 mm

Folga Radial 0,011 ~ 0,048 mm
Método de Desacoplamento da
Embreagem Acionamento interno, por came
Limite de curvatura da haste de
acionamento 0,2 mm
Tolerdncia da folga da Engrenagem de
Reduc3do Primdria 154 ~ 156
Namero da engrenagem primdria 90 ~ 98
Ndmero da engrenagem da embreagem 57 ~ 65
Transmissdo:
Limite de Deflexdo do Eixo Primdrio 0,08 mm
Limite de Deflexdo do Eixo Secunddrio | 0,08 mm
Trabulador:
Tipo Tambor guia
Limite de Curvatura da Barra-guia 0,025 mm

Sistema de Partida:
Tipo
Forca de Atrito do Grampo

==
)
&/

Pedal e engrenagem
P=08~13kg

Oleo de Motor SAE 20W-40 SE

Filtro de Ar — Oleo (Tipo)
Valvula de Palheta:
Material

Limite de Curvatura ’5

Altura do Limitador da Vdlvula

GIN 6
05+% 83 mm
10,3+£0,2 mm

Carburador;
Tipo/Fabricante/Quantidade
Marca de ldentificacdo
Gicleur Principal (M. J.)

Gicleur de Ar  (A. J.)

Agulha — Posicdo da Trava (J. N.)
Difusor (N. J.)

Vélvula de Aceleracdo (C. A.)
Gicleur de Marcha Lenta (P. J.)

Parafuso de Ar (Voltas abrindo) (A. S.)

Gicleur do Afogador (G. S.)
Altura da Béia (F. H.)
Rotagdo da Marcha Lenta

VM 26SS/MIKUNI/2
1YH-00

# 250

0,7

5 Kl-4

P—4 (345)

2,0

#275

1e1/2

#80

20 ~ 22 mm
1,200 £ 50 r.p.m.
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ESPECIFICACOES

Modelo

RD350 LC

Lubrificagdo:
Bomba Autolube
Cor de Cédigo
Curso Minimo
Curso Médximo
Saida Minima/200 cursos

Saida Méxima

Posi¢do de Ajuste da Polia
(Marca de Ajuste)

Amarelo

0,10 ~ 0,15 mm

2,05 ~ 2,27 mm N
0,25 cm? * .

258 ~ 2,85 cm? 9,
00 a

Marca Ponto da Polia ¢/
Acelerador Totalmente Aberto

Arrefecimento:

Tamanho do Nucleo do Radiador
Largura
Altura
Espessura

Pressdo de Abertura da Vélvula da
Tampa do Radiador

Capacidade de L(quido de Arrefecimento
(Total)

Bomba D’agua
Tipo
Relagdo de Reducgdo

290,6 mm
180 mm
16 mm
0,9 + 0,15 kg/cm? (12,8 + 2,13 psi)
1,5 L (1.500 cm?3)

Centrifuga, simples sucgédo
32/20 (1,60)

Vélvula Termostdtica:

71° +2°C (156 + 3,6°F)
85°C (185°F) /7 mm




APEN ‘o\ ESPECIFICACOES
Torque de Aperto
Tamanho
Parte da m - kg ft - Ib Acréscimos
Rosca
Cabegote M 8x1,256 25~ 3,1 20
Cilindro M 8x1,25 25~ 3,0 18
Vela de Ignicido M14 x 1,25 1,56~ 25 14
Vélvula YPVS M 5x0,80 05~0,7 4,3
Polia, YPVS M6x1,0 08~1,2 72
Pedal de Cadmbio M6x1,0 0,8~ 1,2 11
Valvula de Palheta M 3x0,5 0,1 0,7
Tampa de unido
(Vdlvula Termostética) M6XxX1,0 1,0V 1,4 8
Tampa da carcaga M6xX1,0 06~1,0 58
Tampa do Radiador M 5x0,8 2
Jungdo (Cabegote) M6X1,0 1,0~ 1,4 8
Sensor Térmico M10 1,3 MAX 10
Bomba de 6leo M 5x0,8 0,7~1,0 3,6 -ﬂ
Conjunto da Vdlvula de Palheta M6x1,0 08~1,2 11
Engrenagem Priméria M16x 1,0 50~ 8,0 47
Cubo da Embreagem M20 x 1,0 8,0~ 10,0 65
Mola da Embreagem M 6xX1,0 08~1,2 7.2
Pinhdo M18x 1,0 70~9,0 58
Pedal de Partida M 8x1,25 2,0~ 3,0 18
Volante magneto M12 x 1,26 70~9,0 61
Tubo de escapamento M 8x1,25 1,5~ 2,0 13
Parafuso de Dreno (Transmissdo) M14x 1,56 1,525 14
Parafuso de Dreno (Liquido de
Arrefecimento) M 6x10 1,2~ 1,6 10
Tampa do Cérter (Direita) M 6x1,0 0,5~0,9 7.2
Tampa do Cérter (Esquerda) M6x1,0 0,5~0,8 5,1
Carter (Inferior) Porcas M 8x1,25 283n25 10
Cérter (Superior) Parafusos M6 x1,25 1,0~ 1,2 7,2
Placa Tampa do Rolamento M6x1,0 1,2~ 1,6 7,2 e
Tampa M 5x0,8 0,3 0,6 36 -]
Placa Trava do Came do Trambulador| M 6 X 1,0 1,2~ 15 7 -]
Placa Trava do Came M6x1,0 1,24 15 10 o
Interruptor do Ponto Morto M 5x0,8 0,2 0,45 29
Parafuso de Ajuste do Pedal de
Cémbio M 8x 1,25 25~ 35 22 | @
Prisioneiro do Cabecote M8X 1,25 1,0 min, 7,2
Prisioneiro do Cilindro M8X1,25 1,0 min. 7,2
Prisioneiro do Escapamento M8X1,25 1,0 min. 7,2
Base do Magneto M6 X1,0 0,8~ 1,2 7,0
Tampa Esquerda Y.P.V.S. M5 X0,8 0,305 3,2
Fixador Direito Y.P.V.S. M5 X0,8 0,3~ 0,6 3,2
Carcaca Y.P.V.S. M5X0,8 0,7~1,0 9,5
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ESPECIFICAGOES

Chassis

Modelo

RD350 LC

Sistema de Direcdo:
Tipo de Rolamento da Diregéo
Superior
Inferior

Rolamento de Rolete Conico
01 Rolamento
01 Rolamento

Suspensdo Dianteira:

Curso da Suspensdo Dianteira

Curso da Mola da Suspensédo
Comprimento Livre
Coeficiente da Mola

Capacidade de Oleo

Nfvel do Oleo

Tipo do Oleo

Pressdo de Ar (STD)

(M. ~ Méx.)

140 mm

523 mm

K, = 0.4 kg/mm

287 + 2 cm?

308 mm (sem mola)

TELLUS 46 (SHELL) ou equivalente
0,4 ka/cm? (5,7 psi)

0~ 1,0 kg/ecm? (0 ~ 14,2 psi)

Suspensdo Traseira:
Curso do Amortecedor Traseiro
Curso da Roda Traseira
Mola do Amortecedor Traseiro
Comprimento Livre
Coeficiente da Mola

G3s Interno
Pressdo do Gés

40 mm
100 mm

184 mm
K; = 10,5 kg/mm

Gds Nitrogénio
12 kg/cm? (171 psi, 1177 kPa)

Suspensdo Traseira:
Folga da Balanca

Tamanho do Aro/Material (Dianteiro)
Tamanho do Aro/Material (Traseiro)
Desvio da Borda do Aro

Vertical

Lateral

Extremidade 1T mm
Lateral 0,1 ~0,3mm
Roda:
Tipo Roda de Liga Leve

MT 2,15 X 18 (Alumfnio)
MT 2,50 X 18 (Aluminio)

1T mm
0,5mm

Corrente de Transmissao:
Tipo/Fabricante
Namero de Elos
Folga da Corrente

520V 4 /DAIDO
106
30 ~ 40 mm
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Modelo RD350 LC
Disco de Freio:
Tipo
Dianteiro Duplo
Traseiro Simples
Didmetro do Disco X Espessura 267 X 4,5 mm
Limite de Desgaste do Disco 4,0 mm
Espessura da Pastilha 5,5 mm
Limite de Desgaste da Pastilha 0,5 mm
Didmetro Interno do Cilindro Mestre
(Dianteiro) 15,87 mm
(Traseiro) 12,70 mm
Didmetro Interno do Pistdo da Pinca
(Dianteiro) 38,18 mm
(Traseiro) 38,18 mm
Tipo de Fluido de Freio DOT #3
Torque de Aperto
Parte m - kg ft b
Parafusos de fixacdo do Motor M10x 1,26 3,7v5,8 46
Fixacdo do Motor M 8x1,25 2328 17
Barra de Tensdo M 8x1,25 2,0~ 3,0 18
Suporte Superior — Eixo da coluna M14 x 1,25 7,0~ 10,0 61
— Tubo interno M 8x1,25 1,8 2,8 - 14
Guiddo — Tubo interno M 8x1,25 3,2~ 3,7 14
Suporte inferior — Tubo interno M 8X1,25 1,8~ 2,8 14
Eixo da roda dianteira M12 X 1,25 57~9,0 54
Eixo da Balanca traseira M14 x 1,5 8,0~ 10,0 . 65
Eixo da roda traseira M14 x 1,5 83 13,0 75
Coroa M 8x1,25 20737 23
Amortecedor Traseiro — Chassis M10 x 1,25 3,149 29
Brago de reacdo — Chassis M10 x 1,25 3,149 29
Brago de reagdo — Brago 1,2 M14 x 1,56 5,0~ 8,0 47
Brago 1,2 — Balanga M12 x 1,25 3,1v49 ' 29
Disco de Freio — Cubo Diant. e Tras M 8 X 1,25 1,7~ 2,2 14
Cilindro mestre Freio Traseiro M10 x 1,25 1,5~ 25 7.2
Mangueira do Freio M10Xx 1,25 2328 19
Pinga — Tubo externo — Brago M10x 1,25 30~ 40 25
— Parafuso de sangria M 7x1,0 0.5 - 36
Chassis — Suporte do Escapamento M10 X 1,25 4978 46
Pinga do Freio dianteiro M10 X 1,25 3040 25
Cilindro Mestre, Freio dianteiro M6X1,0 0,7~ 1,0 12,3
Suporte 1 — carenagem - Tubo diregdo | M 8 X 1,25 1,5N 256 7,2
Eixo de diregdo M25 X1,0 0911 7,0
Suporte — Fixacdo Barra de
Tensdo — Chassi M8 X 1,25 2328 .. 19

89

-
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Elétrico

- Modelo RD350 LC
Sistema de Ignigdo: ;
Ponte de Ignicdo: (A.P.M.S.) 17° a1.200 r.p.m.
Avanco da Ignigdo: (A.P.M.S.) 27° a 3.500 r.p.m.
300
250 ra
s L) ul
150
5°
01 2345678910

' | col:
[t Unidade CDI — Modelo/Fauricante 1YH50/NIPPONDENSO
' Resisténcia da Bobina Sensora (Cor) 117 + 20% (Branco/Verm. — Brancd/Verde)
Resisténcia da Bobina Fonte (Cor) 16182 £ 20% (Marron — Verde)

4,5 + 20% (Marron — Vermelho)

Bobina de Ignigéo:

| Modelo/Fabricante _ 129700—1370 /NIPPONDENSO
)- Comprimento Minimo de Faisca 6 mm (0,24 pol.)
b Resisténcia de Enrolamento Primério 0,330 + 15% a 20°C
’ Resisténcia de Enrolamento Secunddrio 59 k © +20% a 20°C
F’ Vela de Ignigdo:
Fa\: Tipo/Fabricante BRBES (OPCIONAL BRIES NGK)
bl Unidade CDI:
b-*-i‘ Tipo/Fabricante 1YH-50/NIPPONDENSO
P j:;} Gerador A.C.: ‘
y Modelo/Fabricante 1YH-50/NIPPONDENSO
Corrente de Carga 14V 13A/5.000 r.p.m.
15 S et
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Resisténcia da Bobina de Carga (Cor) 0,565 £ + 20% a 20°C (Branco — Branco)
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: ESPECIFlCAGf)ES

Modelo

RD350 LC

Regulador de Voltagem:
Tipo

" Modelo/Fabricante
Voltagem Regulada

Corta circuito
SH569 /SHINDENGEN
148 0,5V

Retificador:
Tipo
Modelo/Fabricante
Capacidade
Voltagem Limite de Resisténcia

Trés fases, Onda plena
SH569 /SHINDENGEN
25A

200V

Bateria:
Modelo/Fabricante
Razdo de Carga

12N5,5-38/ VULCANIA
0,55A % 10 Horas

Gravidade Especifica 1,280
Buzina:
Modelo COLUMBIA

Amperagem Méxima

2,5A ou menos

Relé do Pisca:
Tipo
Modelo/Fabricante
Frequéncia do pisca
Capacidade

Tipo Condensador

FZ 2495D/NIPPONDENSO
75 ~ 95 ciclos/min.

12V, 21W X 2 +3W

Unidade Térmica:
Modelo/Fabricante

11H—00/NIPPON SEIKI

Circuito de Seguranca:

Tipo Fusfvel
Amperagem de cada Ci rcuito/Quantidade
Principal 20A x 1
Farol 15A X 1
Sinalizagéo 16A X 1
YPVS BA X 1
Reserva 20A X 1; 1A X1

Interruptor do Nivel de 6leo.
Modelo / Fabricante

34 X /TAIHEYO ASTI




